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Pantera™ DPi-Serie
Macht das Rennen

Die Pantera™ DPi-Serie hat mit uber 2500 verkauften Maschinen einen
Standard im Bereich Ubertagebohrgerate gesetzt. Nun baut die neue
Pantera™-Serie dieses Vermachtnis mit verbesserter Zuverlassigkeit und
Effizienz weiter aus.

Fiihrend in der Produktivitat

Die neue Pantera™ DPi bietet eine starke Leistung bei einer Vielzahl von
Anwendungen vom Tagebau bis zum Steinbruch.

Der kraftsparende C9.3B T3/S5 Motor, der leistungsstarke RD1700
Bohrhammer und die CT55/CT67 Bohrwerkzeuge helfen Ihnen, mehr Meter in
kurzerer Zeit zu bohren. Die leise, ergonomische Kabine und die
fortschrittlichen digitalen Instrumente erh6hen den Comfort des Bedieners
und steigern die Produktivitat auf ein neues Niveau.

rocktechnology.sandvik/en
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Foto: pixabay

D as Wer Briicken baut, (iberwindet vieles: Fliisse, Téler, aber auch Krisen und
) Konflikte. Geschuldet ist dies der Briickenbau-Begrifflichkeit, die neben
ve rblnde nde dem Erschaffen eines Bauwerks ebenso eine diplomatische Komponente
inkludiert. Man kénnte auch sagen: Das Wir entscheidet. In der Mensch-
E le ment heitsgeschichte ist der Briickenbau 6konomischer Natur. Die Menschen
wollten Zeit sparen. Durch Briicken konnten sie lange und woméglich
gefdhrliche Umwege vermeiden, etwa durch Taler und Schluchten. Der
Transport der Ernte oder spdter auch anderer Waren war so wesentlich
schneller und einfacher zu bewdltigen. Die ersten Steinbriicken waren
wahrscheinlich Kragbogenbriicken in der griechischen Region Argolis. lhre
Bégen werden durch tiberstehende (auskragende) Steine gebildet. M6g-
licherweise ist dies die dlteste Steinbogenbriicke der Welt. Wahrscheinlich
waren es die R6mer, die die ersten Bogenbriicken aus Naturstein anlegten.
So gilt als erwiesen, dass die dlteste Steinbriicke Deutschlands etwa im
Jahr 45 nach Christus von den rémischen Besatzern gebaut wurde. Noch
heute sind Teile ihrer Pfeiler auf dem Grund der Mosel nahe Trier zu finden.

Briickenbau kostet Geld. Viel Geld. Was aber niitzen Milliarden von Euro,
wenn die Rohstoffe fehlen? Unter dieser zentralen Frage stand der

30. Mai 2025, den der Bundesverband Mineralische Rohstoffe (MIRO)

zum Kampagnentag erklért hatte. MIRO nutzte den Briickentag nach
Christi Himmelfahrt, um auf Versorgungsengpdsse hinzuweisen, die
schlimmstenfalls Infrastruktur-Offensiven ausbremsen kénnten. Das Motto
lautete: ,Wo kein Rohstoff, da kein Bau!” Denn ohne diese Ressourcen gerdt
die Umsetzung zentraler Infrastrukturprojekte in Gefahr - trotz milliarden-
schwerer Sondervermégen. Laut Berechnungen des Bundesverbands
Baustoffe - Steine und Erden (bbs) fiihren allein die geplanten Projekte aus
dem Klima- und Transformationsfonds sowie dem Bundesverkehrswege-
plan zu einem deutlich steigenden Bedarf an mineralischen Rohstoffen.
Bei den éffentlichen Auftragen (Verkehrswege plus Gebdude) ist mit einer
zusétzlichen (6ffentlichen) Nachfrage von rund 20 % zu rechnen.

Der Briickenschlag der digitalen Kampagne ,Ohne Rohstoffe keine Infra-
struktur” gelang nicht zuletzt dank groBartiger Unterstiitzung seitens der
MIRO-Landesverbdnde und deren Mitgliedsunternehmen die das verbin-
dende Element erkannten und kreativ umsetzten. Nur so, gemeinsam
nédmlich, gelingt es, Aufmerksamkeit fiir solche Zukunftsthemen zu schaffen.

lhr
/ﬂixwow‘/\

Tobias Neumann
Chefredakteur GP

412025 GESTEINSPerspektiven



4 INHALT

AWIRTGEN GROUP COMPANY

KLEEMANN

GroBe zeigen. Leistung liefern.
MOBISCREEN MSS 1102 PRO

www.kleemann.info

Grofle zeigen.
Leistung liefern.

MOBISCREEN MSS 1102 PRO

Die neue Grobstiicksiebanlage MOBISCREEN
MSS 1102 PRO von Kleemann iiberzeugt
durch hohe Leistung, einfache Bedienbarkeit
und sehr gute Ergonomie. Dank optionalem
Dual-Power-Antrieb ist auch ein rein elektri-
scher, nachhaltiger Betrieb méglich.

Die MOBISCREEN MSS 1102 PRO ist dank des

groBBen Angebotes an Siebmedien und der

einfachen Einstellung der Siebparameter op-

24 AUFBEREITUNG UND VEREDELUNG: Leistungsstarke und viel-
seitige Losungen, individuell auf die Bedurfnisse des Anwenders
zugeschnitten, tberzeugen im Praxiseinsatz. Die Technik ist
bewdhrt, die MaBe sind oftmals kompakt.
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6 ZUR SACHE

DAS KABINETT MERZ

KANZLER UND CO.: Friedrich Merz
samt Kabinettskollegium beim
Gruppenfoto am Rande der konsti-
tuierenden Kabinettssitzung im
Bundeskanzleramt am 6. Mai 2025.

Foto: Presse- und Informationsamt

Seit dem 6. Mai 2025 ist die 25. Bundesre-
gierung unter der Fiihrung des Bundeskanz-
lers Friedrich Merzim Amt. Dasim Anschluss
an die vorgezogene Bundestagswahl 2025
gebildete Kabinett setzt sich als Nachfolger der BundesreglSil
des Kabinetts Scholz aus Vertretern der
Christlich Demokratischen Union Deutsch-
lands (CDU), der Sozialdemokratischen
Partei Deutschlands (SPD) und der Christ-

lich-Sozialen Union in Bayern (CSU) zusam-

men. Zu den ersten Gratulanten anldsslich
der Bundeskanzlerwahl gehérte VDMA-
Prasident Bertram Kawlath:,,Wirverbinden

mit seinem Amtsantritt die Erwartung an

Sl | I

eine klare wirtschaftspolitische Orientie-

N
L

?

rung und mutige Reformen. In den ersten
100 Tagen mussen die Weichen auf Wachs-
tum und Wettbewerbsfdhigkeit gestellt
werden. Die deutsche Politik war in der EU
in den vergangenen Jahren zu oft wie ge-
Iéhmt. Das kénnen wir uns nicht mehr leis-
ten, Deutschland muss wieder zum europd-
ischen Zugpferd werden und zusammen mit
den europdischen Partnern die Vertiefung
des Binnenmarkts energisch vorantreiben.”
Kawlath fordert weniger Biirokratie, mehr
Flexibilitét am Arbeitsmarkt und einen
Staat, der digital, schnell und verlésslich
agiert.

Der Zentralverband Deutsches Baugewer-
be (ZDB) und der Hauptverband der Deut-
schen Bauindustrie (HDB) haben auf die
Bekanntgabe der Ministerposten fiir die
Ressorts Verkehr und Bauen reagiert. HDB-
Hauptgeschdftstihrer Tim-Oliver Miller
wiinscht sich ,einen Neuanfang und damit
vier Jahre eine konsequent nach vorne ge-
richtete Politik. Die Voraussetzungen sind
mit dem Koalitionsvertrag gegeben. Die
neue Regierung hatsomit ordentlich was zu
tun, das ist gut so und wir werden tatkréftig
mitanpacken!”ZDB-Hauptgeschdftsfihrer
Felix Pakleppa sieht mit Patrick Schnieder
(CDU) als neuem Bundesverkehrsminister
und Verena Hubertz (SPD) als neuer Bun-
desbauministerin zwei profilierte politische
Persénlichkeiten in zentralen Ressorts. Fiir
ihn steht fest: ,Die neue Bundesregierung
hat keine 100 Tage Schonzeit. Vom ersten
Tag an muss gelten: Planungsprozesse
beschleunigen, Genehmigungen vereinfa-
chen, Biirokratie abbauen.” Auch MIRO
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|
|

mit der neuen Bundesregierung bereit.
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ZUR SACHE

Funf von 17

Bau, Verkehr, Umwelt, Wirtschaft und Verteidigung - diese Ressorts sind fiir die politische Arbeit des
Bundesverbands Mineralische Rohstoffe (MIRO) von besonderer Bedeutung. Mit wem also haben wir
es in den Ministerien zu tun? - GP gibt Aufschluss.

it 37 Jahren ist Bundesbauministerin Verena Hubertz

die Jingste im Kabinett. Schon als SPD-Fraktionsvorsit-
zende im Bundestag Uiberblickte Hubertz die Themen Bauund
Wohnen, saB als stellvertretendes Mitglied im Bauausschuss.
Zur Expertise der Rheinland-Pfdlzerin gehéren die Bereiche
Wirtschaft und Digitales. Ihr zur Seite stehen als Parlamen-
tarische Staatssekretdre (PStS) die Sozialdemokraten Sabine
Poschmann und Séren Bartol.

Neuer Bundesverkehrsminister ist der Christdemokrat Pa-
trick Schnieder. Der 57-Jahrige gehért dem Bundestag seit
2009 an, kommt aus Bitburg in der Eifel und ist von Hause aus
Jurist. 2018 wurde Schnieder einer der parlamentarischen
Geschdaftsfihrer der Unionsfraktion. Inhaltliche Schwerpunk-
te sind der Einsatz fir den landlichen Raum und fir eine leis-
tungsfahige Infrastruktur bei StraBe und Schiene. Seine PStS
heiBen Christian Hirte (CDU) und Ulrich Lange (CSU).

Carsten Schneider hei3t der neue Umweltminister. Zwar
z@hlten Klima- und Naturschutz bislang nicht zu den Kernthe-
men des 49-jdhrigen SPD-Politikers, als bisheriger Ostbeauf-
tragter der Bundesregierung war der gebirtige Erfurter
jedoch fiir alle politischen Bereiche zustdndig. Seine Partei-

VERENA HUBERTZ ist die neue Ministerin
fur Wohnen, Stadtentwicklung und Bauwe-

sen. Foto: Markus C. Hurek Jankowski

BUNDESMINISTER PATRICK SCHNIEDER - zustdndig fir Digitales
und Verkehr. Foto: Tobias Koch
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BEREITS BEKANNT: Bundesverteidigungs-
minister Boris Pistorius. Foto: Bundeswehr/

genossen Rita Schwarzeliihr-Sutter und Carsten Tréger sind
Schneiders PStS. Das Wirtschaftsressortleitet Katherina Reiche
als neue Bundesministerin. Die 51-jghrige Brandenburgerin war
friher Umwelt- und Verkehrsstaatssekretdrin und riickte nun
nach, als CDU-Generalsekretar Carsten Linnemann den Minis-
terposten absagte. Reiche verfiigt Gber viel Wirtschaftserfah-
rung mit Stationen beim Verband kommunaler Unternehmen
(VKU) sowie bei einer EON-Tochter, dem Energiedienstleister
Westenergie. lhre PStS heilen Gitta Connemann und Stefan
Rouenhoff (beide CDU). Letztgenannter war rohstoffpolitischer
Sprecher auf CDU/CSU-Bundesebene.

Auch das Ressort Verteidigungist auf Mineralische Rohstof-
fe angewiesen, weswegen an dieser Stelle Bundesverteidi-
gungsminister Boris Pistorius (65) zu nennen ist. Dieses Amt
bekleidete er bereits unter Olaf Scholz seit 2023. Der beliebte
SPD-Politiker will die Bundeswehr wieder ,kriegstiichtig” ma-
chen und erntete fiir diese Rhetorik auch Kritik. In seinem
Ministerium agieren als PStS Sebastian Hartmann und Nils
Hermann Schmid - ebenfalls Parteigenossen.

B www.bv-miro.org

B www.bundesregierung.de

CARSTEN SCHNEIDER, Bundesminister fur
Umwelt, Klimaschutz, Naturschutz und nuk-
leare Sicherheit. Foto: BMUKN/Sascha Hilgers

\§s

IN DER WIRTSCHAFT kennt sich Katherina Reiche aus.
Foto: IMAGO/Funke Foto Services/Strauch




Schwere Jungs
im Steinbruch

Neue Modelle von 70 bis 100 Tonnen

Unsere neuen Raupenbagger zeichnen sich durch optimierte Leistung
bei reduziertem Kraftstoffverbrauch, enormen Fahrkomfort und neue
intelligente Assistenzsysteme aus.

www.liebherr.com
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10 WIRTSCHAFT

Prioritaten fiir neue Baupolitik

Zum Tag der Bauindustrie ist in Berlin die Umsatzprognose 2025 vorgestellt worden. Passend dazu
benennt eine neue IW-Studie die Hebel fiir den Bau-Turbo.

eutschland muss ins Machen

17, kommen. Auch wenn die neue
Bundesregierung erst wenige Tage im
Amt ist, braucht es jetzt konkrete MaB3-
nahmen fir den baupolitischen Auf-
bruch. Mit vielen guten Ansdtzen im
Koalitionsvertrag, dem in Aussicht ste-
henden Sondervermdgenund zweistar-
ken Ministerien wurde der Anfang dafir
gemacht, doch fur Bauunternehmen
zdhlen am Ende konkrete Bauprojekte®,
sagt Bauindustrie-Prasident Peter Hiib-
ner zum Tag der Bauindustrie, der am
21. Mai 2025 in Berlin stattfand. Zu den
Gasten zdhlten Bundeskanzler Friedrich
Merz und Bauministerin Verena Hubertz.
Das Baujahr 2025 lasst noch keine
positiven Erwartungen zu. Trotz Aussicht
auf das milliardenschwere Nachholpro-
gramm fiir die Infrastruktur hob die Bau-
industrie ihre Prognose aus dem Januar
nur minimal an. Hibner: ,Fur das Bau-
hauptgewerbe erwarten wir 2025 wei-
terhin einen Umsatzriickgang von 1 %.
Grund hierfur ist etwa die vorlgufige
Haushaltsfihrung des Bundes, wodurch
gerade im BundesfernstraBenbereich

GESTEINSPerspektiven 4 |2025
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seitneun Monaten keine neuen Projekte
an den Markt kommen. Auch im Woh-
nungsbau kommt es erst sehr langsam
zu einer Wiederbelebung.”

Diese Prognose deckt sich mit den
Ergebnissen einer brancheninternen
Konjunkturumfrage: 31 % der teilneh-
menden Unternehmen erwarten, dass
der eigene Umsatz 2025 im Vergleich zu
2024 zuriickgehen wird. Dennoch gehen
60 % trotz der schwachen Umsatz- und
Ertragserwartungen davon aus, dass die
Zahl der Beschaftigtenim Unternehmen
gleich bleiben werde. Diese Kraftan-
strengung verdiene Respekt, so Hibner.
Auf die Frage, was die wichtigsten Hebel
seien, um das geplante Sondervermo-
genumzusetzen, sprachen sich 87 % fiir
»Genehmigungs-und Planungsbeschleu-
nigung” aus.Zudem forderten 57 % mehr
,Struktur- und Prozesseffizienz aufseiten
der Auftraggeber”, 50 % eine ,Flexibili-
sierung des Vergaberechts”.

In einer neuen Studie des Instituts der
Deutschen Wirtschaft (IW), die im Auf-
trag der Bauindustrie erstellt wordenist,
wurden gleichlautend und auf Basis von

Interviews mit internationalen Bauex-
perten Hebelidentifiziert, die einen ech-
ten Bau-Turbo in Deutschland ziinden
und die Produktivitdt der Unternehmen
steigern kénnten: Durch die Zusammen-
fihrung von Planung und Bau, die ver-
starkte Nutzung von Generalunterneh-
mermodellen sowie Digitalisierung
lieBen sich Schnittstellenprobleme und
Fehler reduzieren. Durch die Setzung
von Zielen statt starrer Standards
wirden Anreize fir Innovation und
gunstigeres Bauen geschaffen. Eine ge-
meinsame Haltung von Verwaltung,
Wirtschaft und Politik zur Erreichung
gemeinsamer Ziele beginstigte effizien-
teres Bauen und schaffte Méglichkeiten
fur die Umsetzung besserer Losungen.
Der Fachkraftemangelist ein Kernthema
fur die europdische Bauwirtschaftinsge-
samt. Durch die konsequente und konti-
nuierliche Weiterbildung der Mitarbeite-
rinnen und Mitarbeiter kénne jedoch die
Produktivitét gesteigert werden.

Das Bauen in Deutschland muss sich
laut Studie weiterentwickeln, was die
Bundesregierung mit einer nach vorn
gerichteten Baupolitik unterstiitzen
muss. Was international bereits als Stan-
dard und erfolgreich praktiziert wird,
misse auch hierzulande endlich Einzug
erhalten. Anpacken und mutige Ent-
scheidungen treffen also mit folgenden
Prioritaten: eine Verabschiedung des
Bundeshaushalts noch vor der Sommer-
pause, damit die Finanzierung der Ver-
kehrswegeinvestitionen gesichert wird;
die Formulierung des Errichtungsgeset-
zes zum Sondervermégen und Infra-
struktur-Zukunftsgesetz; das Auflegen
eines wirksamen Planungsbeschleuni-
gungspakets; eine Investitions-, Steuer-
entlastungs- und Entbirokratisierungs-
offensive zur Aktivierung des Woh-
nungsbaus und der Sanierung; eine
Nachscharfung und ein Beschluss der
BauGB-Novelle, darunter Einfiihrung
des § 246e BauGB fir den Wohnungs-
bau; die Formulierung eines ,Einfach-
Bauen-Gesetzes” sowie die Reduzierung
von Biirokratie, etwa durch Aufhebung
des deutschen Lieferkettensorgfalts-
pflichtengesetzes.

® www.bauindustrie.de



KAMPAGNE ZUM SONDERVERMOGEN 2025

WIRTSCHAFT

Mit Geld allein kann man nicht bauen!

Im Mdrz 2025 haben Bundestag und Bundesrat das 500-Milli-
arden-Sondervermdgen fur Infrastruktur beschlossen. Es sollen
StraBen, Briicken, Schienenwege, Kitas und Krankenhduser
saniert werden. Dies alles ist seit Langem notwendig und die
Bundesregierung, die Lander, die Kommunen und die Wirt-
schaft setzen groBe Hoffnungen auf diese Mittel. Mit Sorge
blickt der Bundesverband Mineralische Rohstoffe (MIRO) je-
doch auf die angespannte Marktentwicklung bei den dringend
bendtigten Baurohstoffen Sand, Kies und gebrochenem Natur-
stein. Seit Jahren wird es immer schwieriger, Gewinnungsvor-
haben fiir die Rohstoffe genehmigt zu bekommen. Dies fihrt
bereits heute zu regional spiirbaren Versorgungsengpdssen.
Sollte die Bauwirtschaft nach den zuletzt schwierigen Jahren
wieder anspringen, so sind Rohstoffengpdsse und Konkurrenz
um die knappen Gesteinsprodukte absehbar.

Aber es gibt Lésungen, denn geologisch gesehen sind die
Gesteinsrohstoffe noch fiir mehrere Hundert Jahre in Deutsch-
land vorhanden. ,Darauf missen wir nicht nur aufmerksam
machen, sondern wirklich jedem sollte dieser Zusammenhang
klar werden. Fallt das Wort ,Sondervermégen’, so muss re-
flexartig auch an unsere Gesteinsrohstoffe gedacht werden.
Denn Geld allein reicht zum Bauen nicht: Es braucht voraus-
schauende Rohstoffsicherung, schnellere Verfahren und effi-
zientere Abldufe, damit Infrastruktursanierungen tiberhaupt
moglich sind”, hei3t es seitens MIRO. Beim Erreichen dieses
Ziels soll eine gemeinsame Kampagne helfen, die Ende Mai
begann und die Giber das ganze Jahr hinweg fortgesetzt wer-

den soll. Am 30. Mai 2025, dem Briickentag zwischen Christi
Himmelfahrt und Wochenende, lautete die Botschaft: keine
Briickensanierungen ohne Rohstoffe! Denn wer Infrastruktur
will, der muss auch Rohstoffgewinnung wollen. MIRO hat wei-
tere Aktionen angekiindigt und bittet um Teilnahme daran.
Als Aufhénger bieten sich z. B. die vier Haushaltswochen des
Deutschen Bundestages an (2x fiir Bundeshaushalt 2025 und
2x fur Bundeshaushalt 2026). Dann, Anfang September 2025,
wird das Sondervermégen und seine Verteilung sicher in der
Diskussion und den Medien zentral behandelt.

B www.bv-miro.org

KEINE BRUCKE ohne mineralische Rohstoffe. Foto: pixabay

Positionspapier

Recycling stédrken, Primdrrohstoffe sichern

Der Verband der Bau- und Rohstoffindu-
strie (vero) stellt sein neues Positionspa-
pier mit dem Titel ,Ressourcenstrategie:
Recycling stdrken, Primdrrohstoffe si-
chern”vor. Darin pladiertder Verband fur
eine ideologiefreie, nachhaltige und
langfristig tragfdhige Rohstoffpolitik -
mit dem klaren Ziel, den effizienten Ein-
satz sowohl von Sekundar- als auch von
Primdrrohstoffen zu férdern.
Angesichts eines weiterhin hohen
Bedarfs an mineralischen Rohstoffen
in Deutschland - laut Studien bis zu
620 Mio. t jahrlich bis 2045 - macht
Christian Strunk, Vorsitzender vero, deut-
lich: ,Ohne die gesicherte Verfiigbarkeit
mineralischer Baustoffe sind zentrale
gesellschaftliche Vorhaben wie Woh-
nungsbau, Infrastrukturmodernisierung
oder die Energiewende nicht realisier-
bar.”Wahrend die Sekundarrohstoffquo-
te seit Jahren stabil bei etwa 15 % liegt,
stammen 85 % der eingesetzten Materi-

alien weiterhin aus Primarquellen. In Zei-
ten der aktuellen Herausforderungen in
der Bau- und Rohstoffwirtschaft pladiert
vero fir klare politische Rahmenbedin-
gungen. Stichwort Daten verbessern,
Potenziale heben: vero fordert ein flg-
chendeckendes Monitoring zur Qualitat
und Verwertbarkeit mineralischer Abfal-
le - insbesondere im Bereich ,Boden und
Steine”. Die regionale Versorgung muss
gestdrkt werden: Transporte ber weite
Strecken sind 6konomisch und 6kologisch
nicht sinnvoll. Recyclingbaustoffe sollen
regional eingesetzt werden - maéglich
durch vereinfachte Genehmigungen fir
Recyclinganlagen. Gesetzliche Hirden
mussen abgebaut werden: vero fordert
praktikable Rahmenbedingungen, unter
anderem Verbesserungen an der Ersatz-
baustoffverordnung (EBV), den Pro-
duktstatus von mineralischen Abfdllen
und einen realistischen in Ausschreibun-
gen. Quoten oder Fokussierung von mi-

neralischen Ersatzbaustoffen im Hoch-
bau lehnt vero ab: Eine Verlagerung von
Stoffstrémen oderléngere Transportwe-
ge wirden zu mehr Emissionen fihren
ohne Ressourcenschonung. Der Verband
pladiertfir eine Ressourcenstrategie, die
nicht entweder Recycling oder Primdr-
rohstoffe priorisiert, sondern den verant-
wortungsvollen Umgang mit beiden glei-
chermaBen ermdglicht. Ziel muss es sein,
eine tragfdhige, wirtschaftlich realisti-
sche und 6kologisch sinnvolle Rohstoff-
versorgung fir die kommenden Jahr-
zehnte zu sichern.

B www.vero-baustoffe.de

DAS VOLLSTANDIGE
POSITIONSPAPIER
ist unter diesem QR-
Code zu finden.

Grafik: tne
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12 AKTUELL

INVESTITIONEN
& ERWEITERUNGEN

Starke Frauen fiir eine starke Branche

13 " Der Bayerische Industrieverband Baustoffe, Steine und Erden e.V. (BIV) sowie
[ } Unternehmerinnen der Roh- und Baustoffbranche haben ein neues Frauennetz-
werk gegriindet. Am 7. Mai 2025 hat das Auftakttreffen mit sieben Unterneh-
merinnen und der Arbeitsgruppe Frauen der CSU-Landtagsfraktion, angefiihrt
von MdLBarbara Becker,im Bayerischen Landtag stattgefunden. Ziel des Netz-
werks ist, die Menschen hinter den Unternehmen der Roh-und Baustoffbranche
sichtbar zu machen und das Engagement von Frauen in Fihrungspositionen zu
zeigen, die ihre Unternehmen &kologisch, sozial und konomisch nachhaltig
gestalten. In einer vermeintlich von Mdnnern geprdgten Branche etablieren sich
stetig mehr Frauen in Fiihrungsrollen. Frauen, die eine hochqualifizierte akade-
mische Ausbildung mitbringen, Visionen fiir eine nachhaltige Zukunft haben
und gleichzeitig den Lkw-Fiihrerschein besitzen und taglich im praktischen Ge-
schehen mitwirken - also mit echter ,Hands-on-Mentalitat”.

MIT REGELMASSIGEN NETZWERKTREFFEN sollen kiinf-
tig Kontakte und Austausch gepflegt und die vielen wei-
teren Unternehmerinnen der Branche in das Netzwerk
eingebunden werden. Foto: BIV B www.biv.bayern

Europaweiter Service

Develon hatsein neues Distributionszentrum fiir Ersatzteile (Parts
Distribution Center, PDC) im belgischen Boom offiziell eréffnet
und damit einen wichtigen Schritt in seiner Strategie zur Verbes-
serung des Kundendienstes und zur Beschleunigung des Wachs-
tums auf dem europdéischen Markt gewagt. Das neue PDC liegt
verkehrsgiinstig zwischen Antwerpen und Briissel - mit einer
Lagerfléche von 24.000 m? und einem Bestand von 47.000
Lagereinheiten, um die Optimierung der Lieferkette und die
schnellere Lieferung von Ersatzteilen voranzubringen. Im Ein-
klang mit dem Engagement fiir Nachhaltigkeit wurde das neue
PDC mit einer energieeffizienten Infrastruktur und kohlenstoff-
armen Betriebsverfahren gebaut. Dies spiegelt das Bestreben
von Develon wider, Wachstum zu erzielen und gleichzeitig der
okologischen und sozialen Verantwortung gerecht zu werden.

DEVELDON

UMFANGREICHER SERVICE: Mit der Eré6ffnung des neuen
Develon-Ersatzteilvertriebszentrums soll das europdische
® www.eu.develon-ce.com Kundenbetreuungsnetz weiter ausgebaut werden. Foto: Develon

Nachhaltigkeit, die verbindet

Die Unternehmensgruppe Storz aus Tuttlingen hat mit Wirkung zum Januar 2025 die Kieswerk
Kohler GmbH sowie die Betonwerk Kohler GmbH in Engen/Welschingen Gbernommen. Das
Kohler-Betonwerk zahlt zu den modernsten Produktionsanlagen fiir Transportbeton in der Regi-
on. Mit der Ubernahme erweitert Storz sein Geschdaftsfeld Baustoffe im Bereich Kies und Trans-
portbeton. Die komplette Belegschaft von zwdlIf Mitarbeitenden der Kohler-Unternehmen wird
tbernommen und der Betrieb vollumfénglich mit allen Aktivitaten bis auf Weiteres unter den
bisherigen Firmennamen weitergefihrt. Sowohl die Verwaltung als auch der Vertrieb der gesam-
ten Produktpalette erfolgt weiter tiber das Biiro am Kohler-Firmenstandort. Das Kies- und Be-
tonwerk Kohler ist ein Unternehmen mitlanger Geschichte. Als Kieswerk wurde es im Jahre 1868
von Franz Kohler gegriindet im Zuge des Eisenbahnbaus Offenburg-Singen. Seit 2007 fiihrte
Thomas Kohler das Unternehmen in fiinfter Generation und ist sehr auf Kreislaufwirtschaft
bedacht, passt damit bestens zu den nachhaltigen Werten der Unternehmensgruppe Storz.

ZU FUSSEN DES HOHENHEWEN liegt
das Kohler Kies- und Betonwerk, das die
Unternehmensgruppe Storz aus Tuttlingen
neu ibernommen hat. Foto: Storz/Mahrholdt B www.storz-tuttlingen.de

GESTEINSPerspektiven 4 |2025



AKTUELL 13

KOOPERATIONEN
& PARTNERSCHAFTEN

PARTNERSCHAFT AUF DER BAUMA BESIEGELT: Pan
Young Kim (HD Hyundai XiteSolution), Roberto Nores
(Holcim), Ryan Luke Johns (Gravis Robotics) und Dominic
Jud (Grovis RObOtiCS) (V. |) Foto: HD Hyundai Infracore

Zusammenarbeit mit klarer Vision

HD Hyundai XiteSolution (HDX), die Holdinggesellschaft von HD Hyundai
Infracore und ihrer Marke Develon, hat eine Partnerschaft mit Gravis
und Holcim zur Revolutionierung der Entwicklung autonomer Maschinen
beschlossen. Die Vereinbarung sieht eine strategische Partnerschaft fir
die Entwicklung und Vermarktung autonomer Technologien vor, die die
Produktivit&ét und Sicherheit in Steinbriichen und auch im Bereich Mate-
rial Handling verbessern sollen. Im Rahmen ihrer Zusammenarbeit su-
chen HDX und Gravis Robotics nach Méglichkeiten, um die gemeinsam
entwickelte autonome Technologie mithilfe der Ausriistung von Develon
innerhalb der Holcim-Betriebe einzusetzen. Gravis Robotics wird in Zu-
sammenarbeit mit HDX die hochmoderne autonome Technologie fiir
Baumaschinen entwickeln und eng mit Holcim zusammenarbeiten, um
die notwendige Unterstiitzung vor Ort zu ermdglichen sowie die erfolg-

reiche Implementierung der Technologie im gesamten Unternehmen
sicherzustellen. Das ultimative Ziel dieser Initiative ist es, die autonome Technologie zu skalieren und in den weltweiten Betrieb
von Holcim zu integrieren, und zwar in einem Umfang, der die wirtschaftliche Rentabilitat fir alle Beteiligten gewdhrleistet.

® www.eu.develon-ce.com

PERSONAL UND POSTEN

Neuer Referent an Bord

Er ist das neue Gesicht im Bundesverband Mineralische Rohstoffe (MIRO): Clemens Képpen. Der 32-jahrige gebiirtige Ham-
burger hat Anfang Mai seine Arbeit als Referent ,Rohstoffsicherung, Umweltschutz, Folgenutzung, Recht” in der MIRO-Ge-
schaftsstelle Berlin offiziell aufgenommen. Der Volljurist ibernimmt den Aufgabenbereich der bisherigen MIRO-Geschdfts-
fuhrerin lvonne Arenz, die den Bundesverband Ende April verlassen hat. Képpen hat an der Humboldt-Universitat zu Berlin
studiert und im Juni 2024 am Kammergericht Berlin sein zweites Staatsexamen abgelegt. Zudem ist er zertifizierter Mediator
und Mediationssupervisor. An der Schnittstelle zwischen Politik und Wirtschaft interessiert sich Clemens Képpen auch fir die
technische Seite der Steine-Erden-Industrie. ,Unterstiitzen Sie Herrn Képpen gerne, indem Sie den Austausch in der bewdhr-
ten Weise fortsetzen”, |adt Susanne Funk, MIRO-Geschdaftsfiihrerin Politik und Offentlichkeitsarbeit, ein.

B www.bv-miro.org

FUHRUNGSTEAM ERWEITERT: Clemens Képpen arbeitet seit Mai
als Referent ,Rohstoffsicherung, Umweltschutz, Folgenutzung,
Recht” beim BV MIRO. Foto: MIRO

TEPE SYSTEMHALLEN

Pultdachhalle Typ PD3 (Breite: 18,00m, Tiefe: 6,00m)
e Hohe 4,50m, o inkl. impragnierter e inkl. pruffahiger
Dachneigung ca. 3° Holzpfetten Baustatik
* mit Trapezblech, o feuerverzinkte
Farbe: AluZink Stahlkonstruktion

€ 19.590,-

R
] ab Werk Buldern, exkl. MwSt. ausgelegt fur Schneelastzone 2,

o Windzone 2; Schneelast 85kg/gm

www.tepe-systemhallen.de - Tel. 0 25 90 - 93 96 40
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MIT DR. JOHANNES GERNANDT hat der VDMA einen wirtschaftspoliti-  OLIVER RICHTBERG begann seine Karriere im VDMA in der Abtei-
schen Fachmann zum Chefvolkswirt ernannt. Fotos: VDMA lung AuBenwirtschaft und tibernimmt dort nun offiziell die Leitung.

Zweifacher Wechsel

Der deutsche und europdische Maschinenbauverband VDMA hat zwei Schliisselstellen neu besetzt. Zum 1. Mai trat Dr. Johannes
Gernandt das Amt als neuer VDMA-Chefvolkswirt an und 16st damit Dr. Ralph Wiechers ab, der nach knapp 34 Jahren im Verband in
den Ruhestand wechselt. Dr. Gernandt ist bereits Leiter der Abteilung Steuern und des Competence Center Wirtschaftspolitische
Grundsatzfragen sowie geschéftsfiihrender Vorstand der Impuls-Stiftung des VDMA und wird diese Amter auch zukiinftig weiterfiihren.
Ebenfalls zum 1. Mai Gbernahm Oliver Richtberg die Leitung der Abteilung AuBenwirtschaft, die er bisher stellvertretend ausgelbt hat.
Richtberg folgt auf Ulrich Ackermann, der nun ebenfalls nach fast 39 Jahren im Verband in den Ruhestand geht.

B www.vdma.org

Neuer Head of Mining

Maag Gear hat Sven Hoérschkes zum neuen Head of Mining ernannt. Mit
einer beeindruckenden Erfolgsbilanz in der Bergbauindustrie bringt
Horschkes eine Fiille von Fachwissen und Innovationsgeist ins Team ein.
Seine umfassende Erfahrung auf dem Gebiet der Entwicklungen zusam-
men mit seinen Visionen und Fiihrungserfahrungen im Bereich des Berg-
baugeschdafts sollen das Unternehmen kiinftig vorantreiben und dabei
helfen, einen Platz an der Spitze der Branche zu sichern. Die Produktpa-
lette von Maag umfasst Antriebssysteme und Hochleistungsgetriebe
unter anderem fir Brecher, Férderbdnder und Schaufelradbagger. Die
prazisen Technologien des Unternehmens sind auf eine méglichst lange
Lebensdauer und fir die Gewinnung wertvoller mineralischer Rohstoffe

e E——
MIT SVEN HORSCHKES an der Spitze der Maag-

ausgelegt. . p
geleg Gear-Bergbauabteilung mdchte das Unterneh-
men innovative und herausragende Lésungen fir
B www.maaggear.com die Bergbauindustrie anbieten. Foto: Maag Gear

Abschied und Neuanfang

Kirsten Schilt, die langjéhrige Referentin fiir Presse- und Offentlich-
keitsarbeit im Verband der Baustoffindustrie Saarland (VBS), hat
sich im Mai auf der Jahreshauptversammlung des VBSin Elversberg
offiziellin den Ruhestand verabschiedet. Ihr Nachfolger, Philip Voll-
mar, wird fortan als Referent der Hauptgeschaftsfiihrung tétig sein.
Den Assistenzteil aus Schilts Aufgabenbereich tibernimmt Jessica
Morsch. Schilt, eigentlich gebirtige Berlinerin, studierte in Saarbri-
cken Englisch und Italienisch mit dem Ziel, als Ubersetzerin zu ar-
beiten, und ist dann im Saarland ,héngen geblieben”. Beim VBS
begann sie vor 34 Jahren als Assistentin der Geschdaftsfiihrung,
wollte aber schnell mehr bewirken. Also entwickelte sie die VBS-
Hauszeitung ,Saar Bau Report”, organisierte Veranstaltungen und
war schon bald in vielen Bereichen unentbehrlich. So gab sie nun
wohlverdient nach erfolgreichen Jahrzehnten den Staffelstab an
Philip Vollmar weiter.

DYNAMISCHES DUO: Kirsten Schilt und ihr Nach-
folger fir den VBS Philip Vollmar. Foto: tne ® www.vbs-saar.de

GESTEINSPerspektiven 4 |2025
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Ein Jahrhundert, das Spuren hinterldsst

Die Wesling Unternehmensgruppe feiert in diesem Jahr ihr 100-jGhriges Bestehen - ein bemerkenswertes Jubildum fur ein
Familienunternehmen. Gegriindet 1925 von Ferdinand Wesling I. in Miinchehagen, entwickelte sich das Unternehmen vom
kleinen Steinbruchbetrieb zu einer breit aufgestellten Unternehmensgruppe mit rund einem Dutzend Tochterfirmen in den
Bereichen Transportlogistik, Mineralstoffe, Bergbau/Tagebau, Entsorgung sowie in der Beton- und Kunststoffproduktion. Der
Ursprung liegt im Weserbergland, wo Ferdinand Wesling I. den ersten Steinverkauf aufbaute. Heute wird die Gruppe bereits
von Ferdinand Wesling IV. gefiihrt: Rund 770 Mitarbeitende sind heute Teil der Wesling-Familie - viele vonihnen seit Jahrzehn-
ten. Die Unternehmensgruppe ist bis heute stark im Norden verwurzelt - mit zahlreichen Standorten in Niedersachsen,
Sachsen-Anhalt, Brandenburg und dariiber hinaus.

B www.wesling.de

Gemeinsames Power-Jubilaum

Die langjahrige Partnerschaft zwischen der Liebherr-Werk Bischofs-
hofen GmbH und der ZF Friedrichshafen AG hat einen beeindru-
ckenden Meilenstein erreicht: Der 10.000. XPower-Radlader mit
leistungsverzweigtem Getriebe von ZF ist fertiggestellt. Anl@sslich
des Jubildums reisten Vertreter vom ZF-Standort in Passau bis nach
Bischofshofen, um in feierlichem Rahmen die langjéhrige und er-
folgreiche Zusammenarbeit zu feiern. Auch Vertreter der Berger-
Gruppe und der Beutlhauser-Gruppe, die den XPower-Radlader an
den Kunden vermittelten, waren beim Event vor Ort dabei. Der Ju-
bildums-Radlader - mit Sonderbeklebung und handschriftlich sig-
niertem Getriebe durch die Belegschaft von ZF - findet in einem
Steinbruch der Berger Rohstoffe GmbH im Bayerischen Wald seinen
Einsatz. Die Berger-Gruppe hat bereits 20 XPower-Radlader in Be-
trieb und freut sich uber die Jubildumsmaschine, die den Maschi-
nenfuhrpark ergdnzen wird.

ZUR FEIERLICHEN UBERGABE der 10.000. Maschine reisten

Vertreter von ZF, der Berger-Gruppe und Beutlhauser-Gruppe
B www.liebherr.com zum Liebherr-Werksgelénde nach Bischofshofen. Foto: Liebherr

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
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16 MACH MAL WAS

INDUSTRIE UND NATUR schlieBen sich nicht gegenseitig aus. Foto: Oliver Fox

Das Paradies auf Erden

Insgesamt 80 Unternehmen der rohstoffgewinnenden Branchen des bbs, darunter auch einige MIRO-
Mitglieder, nehmen bereits an der Biodiversitdtsdatenbank der Steine-Erden-Industrie teil. Warum
diese einen echten Gewinn fiir alle Beteiligten darstellt, erklért ein liberzeugter und preisgekronter
Teilnehmer. Neuanmeldungen sind ausdriicklich erwiinscht.

STEFFEN LOOS hdalt den MIRO-Nachhal-
tigkeitspreis 2025 in der Hand. Damit wur-
de Schaefer Kalk fir sein Biodiversitatspro-
jekt ausgezeichnet. Foto: Schaefer Kalk

Die «nationale Strategie zur Biologi-
schen Vielfalt 2030” der Bundesre-
gierung siehtvor, bis zum Jahr 2030 den
Einsatzvon Primérrohstoffen so weit wie
moglich zureduzieren, sofern die Gewin-
nung mit erheblichen Verlusten an Bio-
diversitat einhergeht. Daher wird es

GESTEINSPerspektiven 4 |2025

immer wichtiger aufzuzeigen, dass be-
reits wdhrend und nach der Gewinnung
von Rohstoffen wertvolle Sekunddrle-
bensrdume fiir viele gefdhrdete Arten
sowie zur Diversitdt entstehen. Genau
dort setzt die Biodiversitdtsdatenbank
der Steine-Erden-Industrie an: Sie er-
mdoglicht fundierte Aussagen zum Stand
und zur Entwicklung der Biodiversitdt in
Gewinnungsstdatten und ist fir eine er-
folgreiche Verbandsarbeit von elemen-
tarer Bedeutung.

.Die Datenbank soll insbesondere
Politik, Verwaltung und Fachwissen-
schaft aufzeigen, welchen Beitrag die
Branche zur Férderung der Biodiversitdt
leistet”, sagt Tanja Lenz vom Bundesver-
band Baustoffe - Steine und Erden (bbs).
Biodiversitatsdaten sind vielféltig nutz-
bar:in der Offentlichkeitsarbeit, bei der
Nachhaltigkeitsberichterstattung oder
als unterstitzende Datengrundlage ge-
geniiber Behérden etwa bei Genehmi-
gungsverfahren. Die Datenbankist nicht
offentlich zugénglich, Rickschlisse auf
einzelne Werke oder Firmen sind weder
moglich noch gewollt. Der Aufwand fir
teilnehmende Unternehmen hdlt sich
in Grenzen: Diese beauftragen ihr Pla-

nungsbiiro im Rahmen anstehender Un-
tersuchungen damit, die Daten in die
Datenbank zu ibertragen. Zudem kén-
nen Daten selbst eingepflegt oder biolo-
gische Stationen damit beauftragt
werden. Damit alles klappt, findenregel-
mdBig Seminare statt und es werden
Online-Tutorials und Hilfen geboten.

Ausgezeichnete Arbeit

Einen lGberzeugten Fursprecher hat die
Biodiversitdtsdatenbank in Dipl.-Geo-
loge Steffen Loos von Schaefer Kalk ge-
funden. Dessen Biodiversitatsprojektim
Werk Hahnstdtten bei Limburg ist mit
dem MIRO-Nachhaltigkeitspreis 2025in
der Kategorie ,Okologie II” ausgezeich-
net worden. Auf dem tiber 150 ha gro-
Ben Betriebsgeldnde werden, ohne
rechtliche Verpflichtung, Flora und
Fauna erfasst, um betriebliche Ablaufe
kiinftig gezielt an Brut-, Bliih- und Setz-
zeiten anzupassen. Davon profitieren
Bienenfresser, Uhu, Flussregenpfeifer,
Kreuzkréte, Kammmolch, Gelbbauchun-
ke und sogar seltene Orchideenarten
bereits nachweislich. Dieses konsequen-
te Handeln lGsst inmitten eines aktiven



Steinbruchbetriebs wertvolle Riickzugs-
rdume fur bedrohte Arten entstehen.

Warum Schaefer Kalk die Biodiversi-
tatsdatenbank unterstiitzt, erklart Stef-
fen Loos so: ,Weil diese fiir uns ein wich-
tiges Hilfsmittel bei unserem Beitrag zur
Foérderung der Artenvielfalt an all unse-
ren Standorten ist. Wir betreiben zwar
schon seit dem Jahr 2000 eine aktive
Forderung der Biodiversitdt und seit tiber
zehn Jahren fithren wir Artenlisten, die
wir durch regelmdBige Kartierungen
immer aktualisieren. Mit der Datenbank
aber erhalten wir nun ein benutzer-
freundliches Instrument, um die gesam-
melten Daten besser zu dokumentieren
und auch weiterzuverarbeiten.”

Den Mehrwertder Datenbank fiir das
Unternehmen beschreibt Loos wie folgt:
,Die Datenbank bietet eine Reihe von
Vorteilen. Die gesammelten Daten wer-
den gebiindelt und kénnen dann tber-
sichtlich dargestellt werden. Dadurch
erhdlt man eine Ubersicht tiber die Ent-
wicklung der dokumentierten Arten. Au-
Berdem erhdlt man einen guten Uber-
blick tiber die Entwicklung der verschie-
denen Arten. Man kann auch Zielarten
definieren und die Daten dann nutzen,
um MaBnahmen zu ergreifen. Ein sehr
wichtiger Punktist, dass dabeiauch eine
gute Grundlage fiir Genehmigungsver-
fahren geschaffen wird, die, wenn die
Datenbank regelmdBig gepflegt wird,
immer auf dem neusten Standist. Diesen
Vorteil haben wir schon in einem aktuel-
len Genehmigungsverfahren nutzen
kénnen. Auch wurde die Anwendung der
Datenbank durch Behérden, Natur-
schiitzer und der Offentlichkeit sehr po-
sitiv wahrgenommen.”

Was aber wiirde sich Schaefer Kalk
hinsichtlich der Weiterentwicklung der
Datenbank wiinschen? - Dazu sagt Stef-
fen Loos: ,Wir wiirden uns wiinschen,
dass sich moglichst viele Unternehmen
daran beteiligen, denn am Ende profi-
tierendadurch alle. Viel Inputverbessert
die Qualitat und die Aussagekraft der
Daten und verschafft auch in der Flache
einen guten Uberblick. Zusatzlich sichert

Flussregenpfeifer und Uhu. Fotos: Oliver Fox

es das Uberleben der Datenbank. Nur
durch ihren Gebrauch kann sie auch
standig weiterentwickelt werden.”

Mitmachen erwiinscht

Vergangene bbs-Seminare zur Biodiver-
sitdtsdatenbank wurden in den vergan-
genen Jahren stark nachgefragt. Also
gibtes auchin diesem Jahr zwei weitere
Seminare. Das erste fand bereits im Mai
statt. Allen Weiterbildungswilligen sei
gesagt: Am 17.September 2025 er6ffnet
sich die ndchste Chance. Das Online-
Meeting ist kostenfrei und findet von
9.30 Uhrbis 11 Uhr statt. Vorgestellt wer-
den die Funktionen der Biodiversitdts-
datenbank, etwa die Dateneingabe an-
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DAS PARADIES AUF ERDEN sind Gewinnungsbetriebe u. a. fir (v. 0. I.) Kreuzkréte, Bienenfresser,
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hand einer Vorstellung eines Daten-
Uploads eines fiktiven Werkes. Auch
geht es um Datenverwaltung, also um
die Vorstellung der Méglichkeiten,
Daten zu editieren und zu lI6schen. The-
matisiert wird auch die Datenauswer-
tung hochgeladener Inhalte, konkret
deren Tools. Mitmachen lohnt sich! (tne)

® www.baustoffindustrie.de
B www.bv-miro.org

DIE ANMELDUNG
zum kostenfreien
Seminar ist bis zum
15. September 2025
via QR-Code méglich.
Grafik: tne
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18 PRAXIS

Okonomisch und 6kologisch wertvoll

In den Lahnauen siidlich von Marburg bei Weimar wird bereits seit den 1960er-Jahren Kies gewonnen.
Heute betreibt die Holcim Kies und Splitt GmbH ein modernes Kieswerk. Erstim Jahr 2012 wurde der
Standort véllig neu erstellt.

Die in den Dimensionen der Technik
noch sehrjunge Anlage wurde nach
den Anforderungen der speziellen Roh-
stoffgegebenheiten sowie einer Opti-
mierung der Effizienz am Stiick geplant
und umgesetzt. Dies eréffnet hinsicht-
lich der betrieblichen Alltagspraxis na-
turlich andere Méglichkeiten als eine -
wie sonst vielfach ublich - tGber Jahre
oder Jahrzehnte gewachsene und
immer wieder an technische Fortschritte
angepasste Anlagentechnik. Schon die
geologischen Grundvoraussetzungenin
den Lahnauen siidlich von Marburg sind
durchaus speziell. Die Lahn und ihre Ne-
benflisse haben tber Jahrtausende

bau mittels Radlader.
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EINFACH, ABER EFFIZIENT: Das nutzbare Vorkommen ist recht
heterogen aufgebaut, ermdglicht aber einen einfachen Trockenab-

- == gebe a it

eine ausgedehnte flache Senke ge-
schaffen, die von den benachbarten
Hohenziigen durch Erosionsprozesse
gefillt wurde. Der sidlich flieBende
Hauptfluss Lahn trennt dabei zwei sehr
unterschiedliche Verbreitungsgebiete
von Gesteinen, die auf den Héhen bei-
derseits des breiten Lahntals anstehen.
Von Westen haben die rechten
Zuflisse hauptséchlich Schiefer, Grau-
wacken, Kieselschiefer, Diabase, Hart-
sandsteine, Quarzite und vereinzelt
Hart-Kalksteine aus dem paldozoischen
Devon und Karbon angeliefert. Ostlich
stehen vor allem jiingere Sandsteine,
Schluff- und Tonsteine des mesozoi-

3 - =

Niederweimar.

KOMPAKTE ANLAGENSTRUKTUR: Die wesentlichen Komponenten der Nassaufbereitung sind auf zwei Tiirme konzentriert. Fotos: Wistinghausen

schen Deckgebirges an, bestehend aus
Zechstein und Buntsandstein, die folge-
richtig von den linksseitigen Zuflissen
eingetragen wurden.

Potpourri an herausfordernder
Qualitat

Die Lagerstdtte ist aufgrund der Lage
aus einem mannigfaltigen Mix aus Ge-
steinen zusammengesetzt, denen ge-
mein ist, dass es sich fast komplett um
gut nutzbare Arten handelt. Dennoch
bietet der Abbau spezielle Herausforde-
rungen. Diese beginnen mit einer etwa
1 bis 3,5 m machtigen Uberdeckung,

P

ZUSATZLICHE BEHANDLUNG: Ein Zwillingsschépfrad
ergdnzt die kompakte moderne Nassaufbereitung in



UBERSICHTLICHE KOMPLEXITAT: Die
gesamte Uberwachung und Steuerung der
Anlage kann auf einem kleinen Monitor
vollzogen werden.

bestehend aus einem Auenlehm, der
sowohl aus Sand als auch aus mudden-
artigen Schldmmen mit hohem Gehalt
an Pflanzenresten bestehen kann und
nur eingeschrdnkt abbauwiirdig ist.
Hinzu kommt, dass das darunter liegen-
de Kies- und Sandlager mit etwa 7 bis
12 m Machtigkeit recht gering ausfdallt.
Das Abbauvorkommen ist in sich hete-
rogen zusammengesetzt und besteht
aus teils schrdg geschichteten Einheiten,
wobeisich grébere, steinige Partien 6rt-
lich mit flachlinsig angeordneten Einla-

i L1
WICHTIGER ZWISCHENSCHRITT: Aus
der Schoépfradanlage wird kontinuierlich

entwdssertes Kiesmaterial in die folgende
Aufbereitung geleitet.

gerungen aus tonigem Schluff verzah-
nen. Diese bilden die sich stdndig
wandelenden komplexen FlieBereignis-
se der vergangenen Jahrtausende ab.
Im Liegenden begrenzt eine lehmige
Sohlschichtden Gewinnungsbereich, die
den Ubergang zum verwitterten Festge-
stein mit darin eingelagerten Steinen
und Blockwerk markiert. Insgesamt pra-
gen deutliche Agglomerationen durch
Lehm die gesamte Lagerstdtte. Das be-
einflusst zundchst die eigentliche Ge-
winnung: Durch die niedrige Durchlds-

PRAXIS

PRAXISNAH: Aus den Aufbereitungstiir-
men werden die Produkthalden per
Bandbeschickung versorgt.

sigkeit der lehmigen Gesteine ist der
Grundwasserandrang bis zur Sohle ge-
ring. In Verbindung mit einer sehr guten
Standfestigkeit der Abbauwdnde ist
eine effiziente Trockengewinnung mit
schweren Radladern maéglich.

Komponentenabstimmung als
entscheidender Erfolgsfaktor

Die Materialzusammensetzung pragt
zusdtzlich die Aufbereitung, die als kom-
pakte Anlagentechnik speziell auf diese

GIPO P 101 GIGA UND GIPO P 111 GIGA

Mit den neuen Modellen GIPO P 101 GIGA und GIPO P 111 GIGA setzt GIPO neue MaBstabe in Flexibilitat
und Effizienz. Ein flexibles Antriebssystem und Eisenaustrag in Langsrichtung bieten maximale
Anpassungsfahigkeit fur jede Aufgabe — ohne Kompromisse. Wenn es auf Prazision und Power ankommt,
ist GIPO die beste Antwort. Und als Exklusivpartner in Deutschland WBI die beste Losung.

GFPJ

GISLER POWER

W B |

WARNER BAU- UND INDUSTRIEMASCHINEN

BorsigstraBe 20 - 41541 Dormagen - Telefon 02133 28487-0 - www.wbi-baumaschinen.de
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Ressource geplant und umgesetzt
wurde. Im Zentrum steht eine leistungs-
starke Nassaufbereitung, die im We-
sentlichen auf zwei Tirme verteiltist. Die
Anlagentechnik stammt zum gréBten
Teilvom Anlagenspezialisten FFA Fiebig.
.Die Komplettkonzeption aus einer
Hand ist bei einem vollsténdigen Neu-
bau wie hier in Niederweimar nicht
ungewdhnlich. Das hat natirlich den
Vorteil, dass von Beginn an alle Kompo-
nenten weitgehend optimal aufeinan-
der abgestimmt werden kénnen”, erldu-
tert Werkleiter Bjorn Trollhan. Die
Anlage beginntbeider Aufbereitung mit
GesteinsgréBen < 150 mm. Die - gliick-
licherweise - relativ seltenen gréberen
Trimmer werden gleich an zwei vorge-
schalteten Stellen aus dem Material-
strom ausgeschieden: Zundchst ist der
Aufgabetrichter fir das Landtransport-

LEISTUNGSSTARKE IM VERBORGENEN: Der Uber-
kornbrecher verfiigt tiber das einzige Silo vor Ort.
Die Halden verfuigen allesamt Gber Unterflur-
Abzugsorgane.

band ins Werk fir den Radlader nahe
der Trockengewinnung mit einem Grizz-
ly bewehrt. Spdter folgt eine trockene
150-mm-Vorabsiebung unmittelbar im
Zuge des Transportbandes.

Das Anlagenkonzept der eigentlichen
Nassaufbereitung basiert auf einer kon-
tinuierlichen Beschickung inklusive der
Option einer automatischen Steuerung.
Schon aus diesem Grund basiert der Ma-
terialtransport auf einem System mitHal-
den und jeweiligen Abzugsorganen mit
Betontunnel. Als erste Station und Puffer
fur einen kontinuierlichen Betrieb fun-
giert eine Rohkieshalde. Von dieser aus
wird ein leistungsstarker Doppelwellen-
aufléser vom Anlagenspezialisten Kisa
beschickt. In der groBen Schwertwasche
werden die unerwiinschten Lehmanhaf-
tungen erstmals nassmechanisch von
den festen Gesteinskomponenten des
Kieses gelost. Erst liber eine solche effek-
tive Behandlung kann der Rohkies in den
anschlieBenden Siebprozessen klassiert
werden. Der spezielle Doppelwellenauf-
|6ser hat sich dabei in Niederweimar als
erste Stufe als besonders geeignet be-
wdhrt. In der Anlage sorgen zwei gegen-
l6ufig drehende Wellen mit speziell an-
geordneten Platten fir eine intensive
mechanische Bearbeitung des Materials.
Durch diesen Prozess werden anhaften-
de Lehmverunreinigungen zuverldssig
aufgeldst, sodass die nachfolgenden Se-
parationsschritte optimal arbeiten kén-
nen. Doch damit nicht genug, dieser Auf-
bereitungsschritt wird in der Anlage bei
Holcimin Niederweimar gleich mehrfach

angewendet: ,Wir haben hier als ein Al-
leinstellungsmerkmal der Nassaufberei-
tung die Situation, dass wir insgesamt
nicht weniger als drei Schwertwdschenin
den Materialstrom eingeschaltethaben”,
erklart Trollhan. ,Damit erreichen wir zu-
verl@ssig eine vollstdndige Eliminierung
wirklich aller lastigenlehmigen Agglome-
rationen aus den Endprodukten.” Zusam-
men mit den jeweiligen Siebmaschinen
zur Nassklassierung sind diese Anlagen-
komponenten auf zwei Tirme zusam-
mengefasst. Eine zwischenzeitlich not-
wendige Kiesentwdsserung erfolgt Gber
eine Anlage, bestehend aus einem Zwil-
lingsschépfrad mit nachgeschalteter Vi-
brationsentwdsserung. Im Entwdsse-
rungsprozess wird das Aufgabegemisch
aus Sand, Kies und Wasser aus der Auf-
bereitungsanlage inden Trog der Schépf-
radkonstruktion zugefiihrt. Die Feststoffe
lagern sich in der Schépfradwanne ab
und werden von rotierenden Schnecken
zum Rad transportiert, wobei durch die
entstehende Reibung das Material zu-
satzlich gereinigt wird. Die dort ange-
brachten Austragsbecher schdpfen den
restlichen Sand heraus. Die Entwdsse-
rung erfolgt beim Austrag durch die Be-
cher des Schépfrades, da diese jeweils
mit Sieben bestiickt sind.

Zur weiteren Verbesserung der Ent-
wdasserung sind die Schépfrader mit Va-
kuumkammern und einer Drehzahlregu-
lierung ausgeristet. Durch die komplette
Aufbereitung kénnen aus dem Rohkies,
bestehend aus 40 % Sand und 60 % Kor-
nung, mindestens 90 % verwertbare Pro-

OTTO MAURER

ASSEKURANZMAKLER GMBH

VERSICHERT.

Ihr Spezialversicherungsmakler
fiir die Baustoffindustrie.

August-Hirsch-StralRe 10
47119 Duisburg
duisburg@maurer-assekuranz.de

Am Borsigturm 15
13507 Berlin

www.maurer-assekuranz.de berlin@maurer-assekuranz.de




GUT GELAUNT VOR ORT: Der Betriebsleiter
im Werk Niederweimar Bjorn Trollhan kann
sich iber seinen Job freuen.

dukte generiert werden. Dazu trdgt auch
eine Verwertung des Uberkorns zwischen
32 mm und 150 mm bei. Der Standort
Niederweimar setzt hierzu einen rever-
sierbaren SBM-Prallbrecher Typ SMR
10/10/4 ein. Die universell einsetzbare
Prallmiihle erméglicht es, die Steine so
runterzubrechen, dass sie vollstdndig als
Sand und Splitt dem Materialstrom wie-
der zugefiihrt werden kénnen.

Nachhaltig leistungsstarker
Gewinnungsstandort

Insgesamt belduft sich die Gesamtpro-
duktion vom Holcim-Werk Niederwei-
mar auf beachtliche 300.000 bis
400.000 t/a. Damit gilt der Standort als
absolutes Kieswerk von Relevanz in Mit-
telhessen. Dennoch betragt das
Haupteinzugsgebiet des Materialabsat-
zesnurumdie 50 km, was den Bedarfan
Kies und Sand in der Region einer boo-
menden Wirtschaft eindrucksvoll be-
legt. Da - wie eingangs erwdhnt - die
Gesamtmachtigkeit der nutzbaren La-
gerstdtte bei unter 10 m liegt, erscheint
der Flachenbedarf groB3. Auf insgesamt
etwa 90 ha Abbauflache lber die ver-

gangenen Jahrzehnte. Nochverbleiben-
de etwa 5 hasollten fiir die kommenden
knapp zehn Jahre herhalten, aber Erwei-
terungen sind bereits in Planung - mit
gutem Ausblick auf Erfolg. Denn mit der
Abbaubeschreibung ist die Geschichte
um das Holcim-Kieswerk Niederweimar
nur zum Teil erzéhlt: Durch geschicktes
und engagiertes Agieren ist es hier ge-
lungen, einen 6konomisch leistungsstar-
ken Gewinnungsstandortin Einklang mit
einer nachhaltigen 6kologischen Raum-
entwicklung zu gestalten. Dem stimmt
auch der NABU zu und so wurde der
Standort kiirzlich mit dem zweiten Platz
des MIRO-Nachhaltigkeitspreises 2025
in der Kategorie ,Okologie II” pramiert.
Die Kategorie bewertet Projekte, die sich
durch eine besonders umweltgerechte
Praxis oder Technik bei der Rohstoffge-
winnung auszeichnen - also darin, Ein-
griffe so schonend wie mdglich zu ge-
stalten und zugleich neue Lebensrdgume
fur bedrohte Arten zu schaffen. Die Re-
kultivierung abgebauter Fléchen erfolgt
ausgesprochen erfolgreich und bringt
Sekunddrbiotope hervor, die um einiges
hochwertiger sind als die vorher dort
vorhandenen konventionellen landwirt-
schaftlichen Nutzflachen. Fur verschie-
dene Vogelarten, Reptilien und Fische
- um nur die hdufigsten Kategorien zu
erwdhnen - werden Lebensrdume ge-
schaffen, die regional zum Teil fast ein-
zigartig sind. Dass sich wirtschaft-
liche Relevanz und Umweltnutzen
ausschlieBen miissen, ist mittlerweile
widerlegter Mythos. Dafirist die Kiesge-

NALTEC”®

Geruchsbekampfung
Befeuchtung,/Verkrustung
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winnung am Holcim-Standortin Nieder-
weimar ein besonders anschauliches
Beispiel. Neben der Okologie werden
naturwissenschaftliche ebenso wie kul-
turelle Belange bericksichtigt: Im Tage-
bau Niederweimar ist bereichsweise
eine sogenannte primdre Fallout-Tephra
aufgeschlossen, wobeies sichum Asche-
niederschlége, herriihrend aus den Vul-
kaneruptionen der Eifel, aus denen der
Laacher See entstand, handelt. Das Vor-
kommen lockt auch Geologen zu
wissenschaftlichen Betrachtungen. Zu-
satzlich wurden beim Ausrdumen von
Auenlehm sogar Spuren menschlicher
Siedlungen freigelegt, die dadurch fir
archdologische Untersuchungen zu-
gdnglich gemacht werden konnten und
die auf eine vor- und friihgeschichtliche
Besiedlung der Lahnaue hinweisen. Das
Unternehmen Holcim meisterte auch
diese ungewdhnliche und spannende
Herausforderung souverdn und integ-
rierte kurzerhand die erforderlichen
MaBnahmen mit weitsichtiger Planung
in den betrieblichen Praxisablauf.  (bwi

® www.holcim.com

A .hrstuﬁge Waisch- und Siebprozes
- léhmigen Rohstoff ein

l ' MATAKT®

Luftkananen
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GEORDNETES FELD: Auf den ebenen Fldchen wird mit dem kleinen Bohrgerdt und separatem Kompressor gearbeitet. Eng gesetzte
120 Bohrlécher ergeben ca. 4200 m3 geldsten Fels. Fotos: Wistinghausen

Klein, sanft und wirksam

Bei der Gewinnung von hochwertigem Hartkalkstein im Landkreis Osnabriick

war ein schonendes Verfahren gefragt, bedingt durch die vergleichsweise klein-

stiickige Struktur des Materials. Die Lésung: Flachsprengungen.

» o

s m Steinbruch Hilter-Hankenberge

e
TR

L
#at,

GUTES AUGE: Fur die flachen Auflocke-
rungssprengungen reicht es véllig, wenn
Bohrist Evgenij Borgarolt die erforderliche
Mastneigung mit einem Handinklinometer
festlegt.

GESTEINSPerspektiven 4 |2025

steht der fir den Teutoburger Wald
typische sogenannte Cenoman-Planer
der Oberkreide an. Die Dimac GmbH als
Tochtergesellschaft der Dieckmann As-
phalt- und StraBenbau GmbH aus dem
nahegelegenen Versmold gewinnt dort
seit mehr als 20 Jahren den hochwerti-
gen Hartkalkstein. Vermarktet wird das
Material fast ausnahmslos als StraBen-
und Wegebauschotter. Biszu250.000t/a
gewinntdie Dimac fir Endkundenin der
umgebenden Region zwischen Miinster
und Osnabriick.

Das Kalkgestein hat eine recht klein-
stuickige Struktur, begriindet durch die
Tektonik der Gebirgsbildung. Dadurch
wurden die Kalksteine groBenteils tief-
grindig zerschert. Diese Merkmale bie-
ten beste Voraussetzungen fir einen
schonenden Abbau. Dafiirhatdie Dimac
in Hankenberge ein Verfahren einge-
fihrt, dass zum Lésen auf sehr einfache
Flachsprengungen setzt. Der Begriff ist

N e T .

SIMPLE BEDIENUNG fiir gekonnte Arbeit:
Das Klemm-Universalbohrgerat lésst sich
Uber einen kleinen Steuerstand mit wenigen
Hebeln bedienen.

dabei bezeichnend, denn der Borist
teuft bei den Bohrkampagnen die
Sprengbohrlécher nur in Tiefen bis zu
etwa 3,50 m ab.

Gerdtetechnik, die begeistert

Diese Vorgehensweise kommt mit weit
weniger aufwendiger Gerdtetechnik
aus. Dimac nutzt eine dafir kleine



Bohranlage Klemm-Bohrtechnik KR800-1,
Baujahr 2008. Eigentlich als sogenann-
tes Universalsprengbohrgerdt fir den
Schwerpunkteinsatz zum Erstellen von
Ankerbohrléchernkonstruiert, dieser Typ
ist in Steinbriichen eher selten anzutref-
fen. Fur die Zwecke von Geschdaftsfihrer
Philip Cosfeld aber hat sich die Maschine
schon fast 20 Jahre lang bewdhrt.

Anfangs war das Klemm-Bohrgerat
noch an einem anderen Standort, knapp
20 km siidéstlich, im Einsatz. Ebenfalls in
der Oberkreide des Teutoburger Waldes
baute die Dimac bis vor wenigen Jahren
dhnliche Kalksteine ab - unter Verwen-
dung konventioneller Technik mit bis zu
20 m tiefen Bohrléchern. ,Auch das
haben wir mit der relativ simplen, glinsti-
gen Gerdtetechnik bewdltigt”, sagt der
erfahrene Bohrist Evgenij Borgarolt. Die
kleine, wendige Anlage hat einen dreh-
und schwenkbaren Mast, um vertikale
und schrdge Produktionsbohrlécher ab-
teufen zu kénnen. An Bord ist eine flexib-
le Vorbaukinematik. Die Bohrlafette mit
hydraulischem Vorschub lasst sich sowohl
automatisch als auchmanuell fahrenund
hat eine integrierte Anbohrfihrung. 3 t
Vorschub-und Riickzugskraftstemmtder
55 kW starke Deutz-TDI.

Individuell angepasst

Nachdem die Klemm KR800-1 aus-
schlieBlichin der Kreide von Hilter einge-
setzt wird, wurde die Maschine 2023 im
Zuge einer Werkstiberholung entspre-
chend einem Rebuild an die Arbeitswei-
se der flachen Lockerungssprengungen
optimal angepasst. Hervorzuheben ist
eine Mastverléngerung, dank der ohne
umzukuppeln, also mit einer Bohrstan-
ge, bis zu 3,80 m Zieltiefe erreicht wer-
den. Bis zu acht Bohrlécher/h werden
so abgeteuft. Die Anlage arbeitet mit
85 mm Bohrlochdurchmesserund 3"-Im-
loch-Bohrhammer. Fir das trockene
Bohrverfahren mit 10 bar Druckluft und

VORHER - NACHHER, TEIL 1: Der zur
Sprengung vorgesehene Bereich ist intakt
und befahrbar, wahrend die Sprengbean-
spruchung danach an der aufgewirkten
Oberflache erkennbar ist.

zum Betrieb der hydraulisch angesteu-
erten Entstaubungsanlage schaltet
Dimacdie KR800-1 miteinem herkémm-
lichen separaten Baukompressor zu-
sammen. Der Kaeser M135 (110-kW-
Deutz-Diesel) schafft die erforderlichen
10barbei 13 m3/min Volumenstrom gut.

Weil die geologischen Verhdiltnisse
recht einheitlich sind, wird zumeist ein
gleichmaBiges Bohrraster angesetzt.
Bei Vorgabe und Lochabstand von je
3 mlassen sich pro Bohrloch etwa 35 m3
Gestein auflockern. Bei einer typischen
Sprenganlage mit 120 Loch ergibt das
ca. 4200 m3 gelésten Fels. Die Spren-
gung erfolgt klassisch mit patroniertem
Emulsionssprengstoff Riohit. Pro Bohr-
loch reichen zwei Patronen mit 5 kg Ge-
samtmasse. Die Ziindung erfolgt nicht
elektrisch, sodass man auch bei groBen
Sprenganlagen von 200 Loch immer
genigend Zeitstufen setzen kann. Inder
Regel werden Oberflachenverzégerer
mit zwei bis drei unterschiedlichen Ver-
zdgerungszeiten verwendet, je nach
Lage der Ziindlinie. Lediglich die Initial-
ziindung der Anlage erfolgt per elektri-
schem Momentziinder.

Vielfdltige Vorteile

Fir Philip Cosfeld vereinen die Fldchenlo-
ckerungen viele Vorteile: ,Im Vergleich
zu einem komplett gelésten Haufwerk
einer GroBbohrlochsprengung bleibt das

PRAXIS 23

Material auch nach der Sprengung recht
kompakt sitzen und nimmt besonders in
der schlechten Jahreszeit deutlich lang-
samer Feuchtigkeit durch Niederschlége
auf. Auch Vorratssprengungen kannman
oberfléchig einfach glattschiebenundso
wieder gegen Wettereinflisse versie-
geln.” Bei Bedarf wird klassisch mit Tief-
|6ffeloagger auf einen Dumper verladen
und zur Aufbereitung transportiert.
Auch ergeben sich Vorteile bis in die
weitere Aufbereitung des Kalksteins. Bis-
weilen durchziehenlehmige Einlagerun-
gen, gebunden an Stérungen oder Kluf-
te, den Cenoman-Pldner. Geologisch st
das vollig normal, fur das Guteklasse-
Material aber unerwiinscht. In Hanken-
berge sortiert der Baggerfahrer schon
vor dem Verladen die Lehmbdnke aus.
Diese Méglichkeit fallt bei der GroB-
bohrlochsprengung weg, da das Hauf-
werk komplett durchmengt wird und
vorgesiebt werden misste. Der Spreng-
stoffaufwand liegt bei ca. 150 g/m3 Ge-
stein.Im Zusammenhang mitder Artder
sanften Lockerungen im Boden hilft das
Umwelt und Sicherheit. Steinflug ist na-
hezu ausgeschlossen. Als oberfléchliche
Erscheinung hebt sich der gesamte
Boden kurz um etwa 50 cm als unmittel-
bare Folge des Sprengdrucks und bleibt
gelockert an Ort und Stelle. Die flachen
Lockerungssprengungen mit ausneh-
mend geringen Vibrationen wirken sich
positiv auf die Erschitterungswerte aus.
Die Flachsprengungen haben sich
bewdhrt. Die geologischen Bedingun-
gen gleichen den einzigen Nachteil na-
hezu aus: Es bleiben teils dicke Brocken
bzw. Knepper zurlick, die vor der Zufiih-
rung zum Brecher nachzerkleinert wer-
den mussen. Damit kann die Dimac in
Hankenberge aber sehr gut klarkom-
men. Denn wie anfangs ausgefiihrt, liegt
das Cenomangestein tecktonisch be-
reits tiefgriindig zerschert vor. (bwi)

m www.dieckmann-versmold.de

R S

VORHER - NACHHER TEIL 2: Die zur Sprengung vorgesehene Rampe am Feldrand wird durch die Energie eigentlich nur kurz durch-
geriittelt und steht anschlieBend - zumindest aus der Ferne gesehen - wie kaum angerihrt.
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Innovatives im Jubilaumsjahr

Ein 75-jdhriges Firmenbestehen ist aller Ehren wert, weshalb ein wohlbekannter 6sterreichischer Hersteller
u. a. von Aufbereitungsanlagen die bauma zum Anlass nahm, um das Erreichte gebiihrend zu zelebrieren.
Auch an Neuigkeiten mangelte es wahrlich nicht.

EINLADEND: der SBM-Messestand; inklusive AuBenflachen waren die Osterreicher auf 650 m?in Miinchen vertreten.

Fotos, sofern nicht anders angegeben: SBM

BM Mineral Processing, Full-Liner in den Bereichen Ge-

steinsaufbereitung, Baustoffrecycling und Betonmisch-
technik, Gberzeugte in Miinchen mit einem aufwendigen Mes-
seauftritt, der den Bogen zwischen Vergangenheitund Zukunft
spannte. Eine ,Grande Dame” stahl dabei allen ,jungen Bur-
schen” die Schau: Passend zu 75 Jahre SBM war die radmobi-
le Brechanlage SAP 1 - mit Patina, aber noch voll funktions-
fahig - der heimliche Star des bauma-Stands. 1960 im
heutigen SBM-Produktionswerk Liezen gebaut, war sie mit
Drei-Deck-Aufbausieb bereits damals eine hochflexible
Lésung zur Produktion von StraBenbaustoffen.

Im AuBenbereich prdsentierte SBM seine aktuellen mobilen
Brechanlagen, wobei neben den wegweisenden diesel-elek-
trischen Hybrid-Antrieben mit Plug-in-Option auch hier die
groBe Flexibilitdt der modular aufgebauten SBM-Technologi-
en im Vordergrund stand. So wurde der GroBprallbrecher
Remax 600 mit doppelter Magnet-Ausriistung und einem
extralangen Ein-Deck-Nachsieb mit Riickfiihrung gezeigt, das
in der Produktion von definierten Feinkérnungen die 600-t/h-
Maximalleistung des 1400er-Prallbrechers voll ausschdpft. Als
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Volltreffer im Kundeninteresse erwies sich auch der Jawmax
300 mit Doppeldeck-Anbausieb: Als derzeit einziger Backen-
brecherin der 40-t-Klasse erméglicht die hochmobile 300-t/h-
Anlage die wirtschaftliche Produktion von drei Endkérnungen
in einem Durchgang.

Autonome Zukunft beginnt

Helmut Haider, SBM-Vertriebsleiter Aufbereitung, erklarte,
dasUnternehmen befinde sich beim ,autonomen Brechen’ auf
der Zielgeraden. In der Entwicklung einer Kl-gestiitzten Sen-
sorik zur genauen Bewertung von Ausgangsmaterialien, Zwi-
schen- und normgerechten Endprodukten, dem satellitenge-
stitzten Austausch zwischen realer Maschine und ihrem mit
tausendfachen Referenzdaten arbeitenden ,digitalen Zwil-
ling” sowie der Echtzeitanpassung aller Prozessstufen habe
man die entscheidenden Durchbriiche erzielt. Derzeit plane
man mit einer Marktreife 2026/27. ,Ausgehend von den in-
frage kommenden Maschinenklassen und deren typischen
Anwendungen, arbeiten wir bereits an praxisgerechten An-
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gebotspaketen, die das ,autonome Brechen'’ fiir einen még-
lichst breiten Anwenderkreis attraktiv und rentabel machen”,
gibt Haider einen ersten Ausblick zur Positionierung der neuen
Technologie. Diese sollneben einer deutlichen Entlastung des
Personals vor Ort auch erhebliche Erleichterungen in der Pro-
jektplanung und maschinenspezifischen Wartung bringen.

~Made in Austria” fiir alle

Weltweit iber 130 Aufbereitungswerke fir unterschiedlichste
Gesteinsvorkommen sowie Reststoffe aus Bauwirtschaft und
Industrie sowie bis heute knapp 6700 Einzelmaschinen weist
die Referenzliste der SBM-Unternehmenssparte ,Stationdre
Aufbereitung” auf. Auch im Vergleich zu weitaus gréBeren
Anlagenbauern verfiigt das Unternehmen tiber umfassende
Inhouse-Kapazitdten in den Bereichen Gesteinsprifung und
anwendungsspezifischer Anlagenplanung. Die Entwicklungs-
und Konstruktionsabteilungen sind eng verzahntund arbeiten
im direkten Austausch mit der eigenen Produktion und lang-
jéhrigen, durchweg europdischen Lieferpartnern. ,Im Anla-
genbausichertuns das oftden entscheidenden Vorteil bei der
Umsetzung sehr spezifischer Neubauten oder Umriistungen.
Bei Einzelmaschinen und Systemkomponenten bieten wir
heute ein breites Portfolio aktueller Technologien, das selbst
das Angebot vieler Spezialisten in den Schatten stellt”, sagt 75 JAHRE SBM feierte der Hersteller mit der Présentation der

Spartenleiter Helmut Haider. mc?b.ilen Brechanlage SAP 1, Baujahr 1960, im voll funktionsféhigen

Unter dem neuen Label SBM Components 6ffnet SBM Mi- Originalzustand.

neral Processing jetzt sein groBes Programm an Einzelmaschi-
nen fir OEM-Partner aus den Bereichen Anlagenbau/-pla-
nung und Maschinenhandel. Zum Angebot z&hlen auch die
umfassenden endkundenspezifischen Dienstleistungen in
Materialpriifung und Leistungsdesign sowie im technischen
Support bei Montagen, Inbetriebnahmen und After-Sales.
SBM Components startet zunéchst mit 54 ausgewdhlten Stan-
dardmaschinen: 24 Backenbrecher sowie Horizontal- bzw.
Vertikal-Prallbrecher decken mit Stundenleistungen bis 1000t/h
alle Zerkleinerungsstufen bis hin zur Herstellung von Sanden
und Edelsplitten ab. Vorabscheider und Produktionssiebma-
schinen sind mitinsgesamt 21 Maschinen vertreten; acht Vib-
rationsrinnen und Schubwagen bilden das Compenents-Seg-
ment bei Aufgebern bzw. Schwerlastférderern. In Minchen

N K . X DER REVERSIERBARE PRALLBRECHER SMR 13/7/4 arbeitet in
prasentierte der Hersteller stellvertretend mitdemreversiblen  jor sekundiir- oder Tertidrstufe und ist Bestandteil des neuen OEM-

horizontalen Prallbrecher SMR 13/7/4 und dem Vertikalprall-  Lieferprogramms ,SBM Components”.

NASS- & MODULARAUFBEREITUNG UMWELTTECHNIK MOBILE AUFBEREITUNGSTECHNIK

HALDEN WIE
NIE ZUVOR.

Das raupenmobile Férderband TELESTACK
TSR40 kann das vordere Ausleger-Segment im
Betrieb aus- und einfahren. Haldenvolumen
von bis zu 40.000 m?sind, bei Nutzung der
radialen Haldenoption, problemlos erzielbar.
Vom Aufgabetrichter bis zum Abwurfpunkt

werden bis zu 40 m Uberbriickt. - - :‘..'- == ———-51":"_"".'—" KOLSCH

BAUMASCHINEN

Jirgen Kélsch GmbH | Wildspitzstr. 2 | 87751 Heimertingen | 08335 9895-0 | www.koelsch.com
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brecher (VSI) V8 Brecher-Lésungen fir eine erhéhte Wert-
schépfung durch gezielte Optimierung von qualifizierten Edel-
splitt- und Sandanteilen.

Positives bauma-Fazit

Ein anhaltend groBes Besucherinteresse tiber alle sieben Mes-
setage verzeichnete das SBM-Team auf der bauma. Dieser
Trend zeichnete sich schon am dritten von sieben Messetagen
im GP-Gesprdch mit SBM-CEO Erwin Schneller ab: ,Die Stim-

mung ist positiv, das Messegeschdaft passt.” Neben dem wert-
vollen Austausch mit langjdhrigen Bestandskunden aus den
groBen europdischen Stammmdrkten gab es erfreulich viele
neue Kontakte. SBM rechnet mit einem guten Nachmessege-
schaft und registriert eine zunehmende Investitionsbereit-
schaft und steigende Nachfrage quer durch alle Branchen
nach der allgemein eher verhaltenen Grundstimmung der
vergangenen Monate.

B www.sbm-mp.at

WIRTSCHAFTLICHE LOSUNG: Der Vertikalprallbrecher (VSI) V8

produziert hochwertige Sande.

ITALIENISCHE NEUHEIT

Himmelblau und hollisch stark

Wenn Kompaktheit zéhlt, punktet diese
Maschine bei zahlreichen Anwendun-
genim Bereich des Zerkleinerns, Siebens
oder Schredderns. Die Lackierung der
italienischen Schénheit kénnte als Hin-
weis auf ihren Namen verstanden wer-
den. Denn wahrend der Zentaur zu den
48 Sternbildern der antiken Astronomie
gehort, wurde der Centauro 75.25 gera-
de erst vorgestellt. Auf der bauma gab
sich der italienische Baumaschinenher-
steller Cams, ein Spezialist fir stationd-
re und mobile Anlagen, die Ehre und
prdsentierte die himmelblaue Weltneu-
heit - das kompakteste Modell der Cen-
tauro-Baureihe. Aber greifen die Italie-
ner damitwirklich nach den Sternen? GP
hat sich die Maschine einmal ange-
schaut.

Wie seine gréBerenBriideristauch der
Centauro 75.25 vielseitig und umwelt-
freundlich: Er vereint Schredder, Sieban-
lage und Magnetabscheiderin einer mo-
bilen Einheit fir den Vor-Ort-Einsatz auf
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der Baustelle. Die Maschine kann auch
schwer zu verarbeitendes oder nasses
Material bewdltigen, sie ldsst sich voll-
stdndig per Funkfernbedienung steuern
undist mit Hybridantrieb (Diesel/ Elektro)
oder mitrein elektrischem Antrieb erhailt-
lich. In diesem Modell ist ein FTP-F36-
Stage-V-Dieselmotor mit 105 kW sowie
ein Meccalte-Generator mit 165 kVA ver-
baut. Alle Centauro-Modelle sind auBer-

WELTPREMIERE: die neue kompakte Sieb-Schredder-Kombination Centauro 75.25. Foto: Cams

MIT DER BAUMA ZUFRIEDEN: SBM-Chef Erwin Schneller.

Foto: tne

dem fir den Betrieb mit erneuerbaren
Energien wie Solarstrom geeignet.

Das eigens gestaltete Logo entwarf
Street-Artist und lllustrator Burla22. Die
lllustration erzdhlt den Charakter der
Maschine und vermittelt zeitgleich die
Unternehmensphilosophie zusammen-
gefasstim Slogan ,Die Zukunftist griin®

B eu.camsrecycling.com




Slurry
Pumps
Germany

Jahre
Expertise

»> Kurze Lieferzeiten »> Minimale/keine
dank umfangreicher Ausfallzeiten Ihrer
Lagerhaltung Anlagen

>>> Reparaturservice > Rundumbetreuung
direkt vor Ort oder in bei allen Fragen rund
unserer Fachwerkstatt um Pumpentechnik

GROB ODER FEIN: Vortex-Rotorbrecher beherrschen die
Herstellung vieler Fraktionen. Foto: Vortex I H R s P E Z IALI ST
D IO FUR LANGLEBIGE

Zerkleinern nach Bedarf

Vortex Zerkleinerungs- und Aufbereitungstechnik stellt p U M p E N SYST E M E

hochwertige Brecher fiir die Naturgesteins- und Rest-
stoffzerkleinerung her: eisenfrei bzw. frei von unzerklei-
nerbaren Verunreinigungen. Die Brecher haben einen
fixen Bestandteil in verfahrenstechnischen Anwendun-
gen sowie in der Baustoffproduktion. Im Laufe der Zeit,
seit der Idee zum Vortex-Rotorbrecher bis heute, haben
sich die Anforderungen an die Endprodukte, aber auch
das Aufgabematerial stark veréndert. Ging man frither
davon aus, dass ein Brecher ,einfach zerkleinern” muss,
und ,das jeder”kann, sind die Anforderungen heute viel-
faltiger.

Heute pragt Vortex den Begriff der ,bedarfsorientier-
ten” Zerkleinerung, wonach gezielt Fraktionen betont
werden kénnen, von denen vom Markt mehr Mengen
verlangt werden.

Dies gehtdamiteinher, dass Vortex-Rotorbrecher ge-
zielt grobe oder feine Fraktionen herstellen kénnen und
eine weite Spannweite bei den Aufgabefraktionen auf-
weisen.

Konsequentwerden neue Brechwerkzeuge entwickelt
und auf der hauseigenen Versuchsanlage getestet. Die-
ses Technikum steht fir eigene Versuche und Test mit . . 4
Material der Kunden zur Verfiigung und gibt den Inte-
ressenten die Sicherheit, vor einer Kaufentscheidung SCHNELLE HILFE?
bereits die zu erwartenden Zerkleinerungsergebnisse zu WIR SIND FUR SIE DA!
sehen. Interessenten sind dazu eingeladen, ihr Versuchs-
material nach Hofkirchen an der Trattnach zu bringen.

SPG Slurry Pumps Germany GmbH
Georg-Meier-StralRe 5| 32257 Bunde
WWW.SPg-pPUMmps.com info@spg-pumps.com

B www.vortex.at
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Leistungsstark und vielseitig

Diese Attribute treffen auf eine Anlage zu, die kiirzlich in Bayern in Betrieb
genommen wurde. Sie bereitet bis zu 150 t/h Sand und Kies auf.

I nZolling unterstitzt eine neuin Betrieb
genommene CDE-Waschanlage die
Firma J. Obermeier e.K. bei der Aufbe-
reitung von bis zu 150 t/h Sand und Kies.
Gleichzeitig ebnet die Anlage den Weg
vonder Aufbereitung von Primdrrohstof-
fen hin zu Recyclingmaterial. Denn das
Familienunternehmen in zweiter Gene-
ration plantin Zukunft auch Aushubma-
terial und Baumischabfall wiederzu-
verwerten. Das Ende der 70er-Jahre ge-
grindete Unternehmen bietet von sei-
nem Standortin Abersberg aus ein brei-
tes Spektrum an Erdbau-, Abbruch-,
Tiefbau- und Speditionsleistungen im
GroBraum Freising und Miinchen an.
Anfangder 1980er-Jahre beganndas
Unternehmen mit der Gewinnung von
Sand und Kies fiir 6ffentliche und priva-
te Bauvorhabenin der Umgebung, unter
anderem fir den Bau des Miinchner
Flughafens. ,Vereinfacht gesagt, gra-
ben, transportieren und verarbeiten wir
in allen unseren Geschdftsbereichen
Materialien, die fir die Bauindustrie von
entscheidender Bedeutungsind”, erklért
Inhaber Josef Obermeier. Im Fokus steht
dabeidas Schonen natiirlicher Ressour-
cen:,Die Zeiten, in denen wertvolle Bau-
stoffe oder Bodenaushub aus Abbruch-
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und Erdarbeiten mehr oder weniger
achtlos in einer Kiesgrube entsorgt wur-
den, sind endgiiltig vorbei”, sagt Ober-
meier.

Der Kreislauf schlieBt sich

Bereits in den vergangenen Jahren hat
sich das Unternehmen auf das Trocken-
recyclingvon Bau-und Abbruchabfdllen
spezialisiert, um den Kreislauf zu schlie-
Ben und verwertbare Sande und Zu-
schlagstoffe wieder der Industrie zuzu-
fihren. Fir Obermeier ist dies ein
wichtiger Baustein auf dem Weg des
Unternehmens ins 21. Jahrhundert:
+Aufgrund der Anforderungen der In-
dustrie werden wir weiterhin die Gewin-
nungvon Naturmaterial betreiben, aber
wir investieren jetzt und in Zukunft aktiv
in unsere Recyclingkapazitgten, um die
Auswirkungen dieses Abbaus zu verrin-
gernund schlieBlich zu einem Unterneh-
men zu werden, in dem der GroBteil
unserer Produktion aus recyceltem Ma-
terial besteht. Unser Trockenverfahren
hat in den vergangenen Jahren eine
wichtige Rolle gespielt, aber wir sehen
die Zukunft eindeutig in der Nassaufbe-
reitung, um sicherzustellen, dass wir so

viel hochwertiges Material wie méglich
gewinnen.”

Durchdachte Planung

Schon bei der Planung und Umsetzung
des Projekts wurde den bestehenden Be-
triebsabldufen groBe Aufmerksamkeit
geschenkt, umdie Produktion von Primér-
und Sekunddrrohstoffen so effizient wie
mdoglich zu gestalten. ,Das war ein sehr
wichtiger Aspekt des gesamten Vorha-
bens”, sagt Josef Obermeier. Und weiter:
«Das Zielwar, eine zukunftsfdhige Anlage
fur Recyclingmaterial zu bauen, die auch
heute schon fahig ist, den Sand und Kies
aus unserer Grube zu waschen. Wir woll-
ten unsere vorhandenen natirlichen Re-
serven besser nutzen, um héherwertige
Produkte herzustellen, und uns gleichzei-
tig die Mdglichkeit offenhalten, die Anla-
ge nach Erhalt der Genehmigungen in
einen Recyclingbetrieb umzuwandeln.”
Hier kam CDE ins Spiel.

»Mir wurde CDE empfohlen, also be-
suchte ich mehrere ihrer Anlagen. Ich
war beeindruckt von dem, was ich sah,
und iberzeugt, dass wir einen Partner
gefunden hatten, der unsere Werte teilt,
um dieses ehrgeizige Projekt zu verwirk-
lichen”, sagt der Firmenchef.

Flexibel und nachhaltig

Die von CDE fur die Firma J. Obermeier
entwickelte Lésungistin der Lage, bis zu



150 t/h Sand und Kies zu waschen. Her-
vorzuheben ist, dass die Anlage in Zu-
kunft auch Recyclingmaterial entspre-
chend normgerecht aufbereiten kann.
»~Modularitdtund Vielseitigkeit stehenim
Mittelpunkt der von CDE entwickelten
Anlagen”, erklart Andrew Wilson, Ver-
triebsleiter D-A-CH bei CDE.
Obermeier hat sich zum Ziel gesetzt,
von der tibermdBigen Abhéngigkeitvon
Naturmaterial wegzukommen und
einen Kreislaufansatz zu verfolgen.
Daher wurde diese Lésung entwickelt,
um zwei Ziele zu erreichen: Sie fiigt sich
nahtlos in die vorhandenen Primér- und
Sekunddr-Rohstoffstrome des Unter-
nehmens ein und profitiert gleichzeitig
von dem modularen CDE-Ansatz, so-
dass sie leicht an die Verarbeitung von
sehr variablem Aufgabematerial, ein-
schlieBlich Bau- und Abbruchabfallen,
angepasst werden kann. ,Wir kdnnen
die Module in Zukunft jederzeit erwei-
tern und die Anlage auf den neuesten
Stand der Recyclingtechnologie brin-
gen”, sagt Wilson. Die vielseitige Anlage
besteht aus einer modularen Waschan-
lage M2500, die Beschickung, Klassie-
rung, Waschen und Verhaldung auf
einem einzigen Chassis integriert um-
fasst. Ergdnzt wird das System durch
ein Aggmax-Wasch-undKlassiersystem,
das Vorabsiebung, Reinigung, Abschei-
dung organischer Stoffe und Klassie-
rung kombiniert. Der Aquacycle-
Rundeindicker als erste Stufe des Was-
sermanagements sorgt dafir, dass bis

zu 90 % des Prozesswassers recyceltund
in das System zurtickgefihrtund wieder-
verwendet werden kénnen. Der einge-
dickte Schlamm wird am Ende des
Prozesses mittels containermobiler Zen-
trifuge entwdssert. Der emissionsfreie
und klimaneutrale Strom fir die Anlage
wirdin Zukunft durch die bereits vorhan-
denen Solaranlage produziert. Diese
Photovoltaikanlage auf der verfiillten
Kiesgrube wird schrittweise ausgebaut
und in den ndchsten Jahren eine Leis-
tung von 3 MW erreichen.

Ein Gegengewicht

Die Anlage ist seit Mai 2025 in Betrieb
und hat die Produktpalette des Unter-
nehmens von einem einfachen Angebot
an Sand und Kies auf eine breite Palette
hochwertiger Sande und Kérnungen fur
die Betonindustrie erweitert: Kabelsand,
0/4 mm Betonsand, 4/8 mm, 8/16 mm
und 16/32 mm gewaschene Kérnungen
sowie +32 mm Uberkorn.

Josef Obermeier bezeichnete die An-
lage als ,Gegengewicht in einer Bran-
che, die groBBe Mengen an Rohstoffen
verbrauchtund einen hohen Energiever-
brauch hat.” Vertriebsleiter Wilson fiigt
hinzu: ,Die Zukunft ist bereits da. Die
neue Anlage ist bereits in Betrieb und
sorgt dafir, dass das Unternehmen
Obermeier die natiirlichen Ressourcen
noch effizienter nutzen kann. Die heute
laufende Anlage wird dem Unterneh-
men morgen den Ubergang in die Abfall-

Kontaktieren Sie uns!
info@kiepe-elektrik.com
+49 211 7497-637
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DIE MODULARE WASCHANLAGE M2500 umfasst

die Beschickung, Klassierung, das Waschen und die
Verhaldung auf einem einzigen Chassis.

ERGANZT wird das System durch ein Aggmax-
Wasch- und -Klassiersystem, das Vorabsiebung,
Reinigung, Abscheidung organischer Stoffe und
Klassierung kombiniert.

verwertung erleichtern und mit einer
Verwertungsquote von 60 bis 80 % hervor-
ragende Recyclingméglichkeiten bieten.”

B www.cdegroup.com

KIEPE - Schnellspannsystem
Einfache, sichere und schnelle
Reiflleinen-Montage an Seilzugnotschaltern

Optimierte Installations-Komponenten
Sparen Beschaffungszeit und reduzieren die Lagerhaltung

Hauptkomponenten aus Edelstahl
Nachhalltig, langlebig und wiederverwendbar

Feder-Einstell-Indikator
Immer die richtige Vorspannung im Blick

1-Personen-Montage
Reduziert den Aufwand und optimiert die Montageprozesse

50% Zeitersparnis
Gegenuber herkdmmlichen Montagemethoden

KiCP&.INDUSTRY
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VOLL INTEGRIERT: Vertikalprallbrecher BD8 in einer mobilen

Einheit. Fotos: Weil

MINI-MOBILBRECHER mit Dreideck-Sieb.

LT
=

OHNE SONDERGENEHMIGUNG kann diese Anlage
transportiert werden.

Breit aufgestellt

ie Weil Brechertechnik GmbH stellt

Vertikalprallbrecher her, die fiirihre
Robustheit und Effizienz bekannt sind.
Dabei handelt es sich um die Modelle
BD8, BD10 und BD12. Parallel dazu bie-
ten die Kreiselbrecher (BS 702, 703, 704
und 706) eine optimierte Verarbeitungs-
kapazitat fir groB angelegte Einsdtze.

Im Bestreben nach mehr Mobilitét hat
Weil eine Reihe mobiler Brecher entwi-
ckelt, in die stationdre Modelle integriert
sind - etwa die Integration eines BD8 in
eine mobile Einheit. Diese gehértzuden
am besten auf die Bedirfnisse der
Betreiber abgestimmten Modelle und
zeichnet sich durch ihre Kompaktheit
und Vielseitigkeit aus. lhr geringes Ge-
wicht erleichtert den Transport und die
Inbetriebnahme vor Ort.

Das Flaggschiffmodell, der Mini-Mo-
bilbrecher, ist mit einem 4,6 m breiten
Trichter ausgestattet, dessen Bela-
dungspunktsichin 4,9 mHéhe befindet,
was eine Beschickung mit dem Bagger
ermdglicht. Einige fortschrittlichere Mo-
delle verfiigen tber ein Drei-Deck-Sieb
das die Riickfiihrung von Uberkornfrak-
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tionen ermdoglicht, um den Aufberei-
tungsprozess zu optimieren.

Die mobilen Brecher von Weil sind mit
Antrieben ausgestattet, die den Anfor-
derungen im Geldnde gerecht werden.
In der BD8-Konfiguration liegt die Leis-
tung zwischen 90 und 132 kW bei einem
maximalen Durchsatz von 125 t/h. Das
Zufuhrsystem nutzt ein Stirnradgetriebe
mitschragverzahnten Kegelrgdern, das
eine Leistungvon 9,2 kW liefert. Die Ge-
schwindigkeitkann prézise tiber ein zen-
trales Bedienfeld und eine Fernbedie-
nung gesteuert werden. Auch die
Ein- und Auslaufbéander sind mit 4,0 kW
starken Getriebemotoren ausgestattet,
die eine dynamische Anpassung der Ge-
schwindigkeit zur Optimierung derBrech
effizienz ermdglichen.

Ein aktuelles Projekt veranschaulicht
das technologische Know-how des Un-
ternehmens besonders gut: Es wurde
eine mobile Brechereinheit fir die
Verarbeitung von Uberschiissen der
Fraktionen8/16 mmund 16/32 mm ent-
wickelt. Diese mobile Anlage kann min-
destens 100 t/h verarbeiten und redu-

Vertikalprall- und Kreiselbrecher lauten die Spezialitdten eines Herstellers aus dem baden-wiirttem-
bergischen Renchen. Aber auch mobile Brecher, in stationdre Modelle integriert, gehéren zum Portfolio.

ziert das Material auf 0/8 mm - eine
Fraktion mit h6herem Marktwert.

Die Anlage basiert auf einer selbst-
tragenden Struktur, die ohne Sonderge-
nehmigung transportiert werden kann.
Die Beschickung erfolgt per Radlader,
und das aufbereitete Material wird tiber
ein integriertes Férderband abgefihrt.
Die Einheit wurde wartungsfreundlich
konzipiert, mit erleichtertem Zugang zur
Reinigung und zum Austausch von Ver-
schleiBteilen.

Mit seinem Engagement fur Innovati-
on und Leistung erweitert Weil kontinu-
ierlich sein Angebot, um zuverlassige
und auf die spezifischen Bedirfnisse
seiner Kunden zugeschnittene Losungen
bereitzustellen. Die mobilen Brecher des
Unternehmens, die Robustheit, Mobili-
tatund Prazision vereinen, ergdnzen das
bestehende Sortiment an stationdren
Brechern und bieten damit unverzicht-
bare Werkzeuge fiir den Bereich der
Gewinnung und Aufbereitung von Ma-
terialien.

m www.weil-brechertechnik.de



NEUES PRALLBRECHER-DUO
Zukunftssicher aufgestellt

Qualitat, Zuverl@ssigkeit und Leistung - aus Sicht von Gipo
sind dies die wesentlichen Eckpfeiler des Erfolgs der vergan-
genen Jahrzehnte. Das im schweizerischen Seedorf am Vier-
waldstdtter See beheimatete Unternehmen gilt als Erfinder
der raupenmobilen und vollhydraulischen Brechanlagen. Die
umfangreiche Produktpalette der raupenmobilen Prallbrech-
anlagen zeigt, dass das Unternehmen in seiner mehr als fiinf-
zigjahrigen Geschichte Kundenin aller Welt iberzeugen konn-
te. Auf Basis dieser Erfahrungen beginnt fiir das Unternehmen
nun ein neues Kapitel: Mit der Gipo P 101 Giga und Gipo P 111
Giga werden zwei neue Prallbrecher vorgestellt, die als zu-
kunftsweisend bezeichnet werden kénnen. Mitder Ergéinzung
um kompakt und flexibel beschreiben diese drei Begriffe die
entscheidenden Merkmale neuer Brecher-Generationen.
Diese Neuentwicklungen wurden von Gipo sehr tiberlegt
angegangen. In diesem Fall waren die Zielsetzungen klar de-
finiert: weniger Gewicht, weniger Kraftstoffverbrauch bei
noch weniger Emissionen, platzsparende und zielgerichtete
Anordnung aller Aggregate, mit Genset (Antrieb rein elekt-
risch Giber Netzstrom oder tiber Dieselaggregat, das Strom
erzeugt), eine alternative und energieeffiziente Antriebsmog-
lichkeit sowie der Eisenaustrag in Quer- oder Langsrichtung.
Der Plan ist aufgegangen. Die beiden neuen Prallbrecher-
Modelle kennzeichnen eine neue Prallbrecher-Generation, die

AUFBEREITUNG UND VEREDELUNG

auf Basis der bewdhrten Gipo-Qualitgten zukunftsweisend
seinkann. Wichtigste Faktoren waren dabei die Konzentration
zum einen auf das Wesentliche in Verbindung mitindividuellen
Kundenanforderungen. Allrounder mit persénlichem Zu-
schnitt bilden damit die Zukunft der neuen Brecher-Genera-
tionen.

B www.gipo.ch
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KONSEQUENTE WEITERENTWICKLUNG: Der Gipo P 101 Giga ist
einer der neuen Prallbrecher des Unternehmens, der als Vorreiter
der ndchsten Brecher-Generationen den Weg ebnen soll. Foto: Gipo

Ihre Ergbniss

Als Aufbereitungsspezialist fur alle Materialien bietet

MINERAL PROCESSING
SBM Mineral Processing GmbH

office@sbm-mp.at www.sbm-mp.at
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SBM passende Systeme fir eine lickenlose Produktionskette,
wirtschaftlich und umweltbewusst.
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Starker Schulterschluss

Wenn es um mobile Zerkleinerungstechnik geht, steht ,,Made in Germany” fiir ein klares Quali-
tatsversprechen. Dabei sind verldssliche Partnerschaften forderlich. Auf der bauma ergab sich
die perfekte Gelegenheit, um eine solche Zusammenarbeit offiziell zu besiegeln.

= A Mt ]

DER GROSSE TAG: Auf dem AuBengelénde Nord kamen alle Beteiligten am Stand von Christophel und Kélsch zusammen. Fotos: tne

azemag war uns wohlbekannt”, sagt Sean McCusker,

Geschdftsfihrer der Jirgen Kélsch GmbH aus Heimer-
tingen. Ein deutsches Produkt sei auf dem hiesigen Markt ,eine
gute Basis”, um Kunden zu mehr Euro/t zu verhelfen, so Mc-
Cusker weiter. ,Mit unserem deutschen Markteintritt méchten
wir unsere Marke auch im mobilen Bereich etablieren”, sagt
Thomas Kiihnle, bei Hazemag der Vizeprdsident mobiler Ein-
heiten. Mitder Idee stie3 Hazemag-CEO Marcus Heinrich auch
bei Rudiger Christophel, Geschaftsfiihrer der C. Christophel
GmbH aus Libeck, auf offene Ohren. So ergab sich der starke

DAUMEN HOCH: Sean McCusker (M.) freut sich Gber die frische
Vertragsunterschrift von Ridiger Christophel (1.). Das gefdllt auch
Hazemag-CEO Marcus Heinrich.

GESTEINSPerspektiven 4 |2025

Schulterschluss, den das Trio furr die Zukunft der Zerkleinerung
am ersten Messetag offiziell besiegelte. Ort des Geschehens
war das AuBengelénde, genauer gesagt der Gemeinschafts-
stand von Christophel und Kélsch. Die Reputation beider Un-
ternehmen wuchsim Laufe der Zeit dank Service, Vertrieb und
|6sungsorientiertem Handeln.

Wie vielerorts auf der bauma standen auch bei Christophel
und Kélsch vor allem Effizienz und Nachhaltigkeit im Fokus der
Neuheiten. Diese Attribute gelten fiir Hazemags mobile
Brech- und Siebanlage Dynarox |-120. Die leistungsstarke L6~
sung fur die Zerkleinerung groBer Materialmengen hat eine
Durchsatzleistung von bis zu 350 t/h. Besonders geeignet ist
sie laut Hersteller fur die Aufbereitung von weichem bis mit-
telhartem Gestein. Sie verfigt iber eine robuste Bauweise,
fortschrittliche Technologie und einfach zugdngliche War-
tungspunkte.

Technische Details

Nehmen wir die voll ausgestattete 64 t schwere Anlage ge-
nauer unter die Lupe und fangen mit der maximalen Aufga-
begréBe an. Diese liegt bei 0/650 mm, wobei die maximale
Kantenldngein Forderrichtung 1040 mm betrdgt. Der hydrau-
lisch zum Transport klappbare Aufgabebunker fasst 5,1 m?,
mit Erweiterung sind es 7,5 m3. Der Brecher vom Typ HPI1112
inkludiert eine hydraulische Spaltverstellung und einen akti-
ven Uberlastschutz an beiden Prallwerken. Angetrieben wird
die Anlage diesel-elektrisch mit 331 kW, konform der Abgas-
stufen Tier 3 und Stufe V. Darin enthalten ist eine lastabhdn-
gige Kiihlung fiir weniger Kraftstoffverbrauch. Die Transport-
maBe inklusive Nachsiebeinheit machen eine Sonder-



GUT ERREICHBAR: Sean McCusker demonstriert die Zugénglich-
keit der Wartungspunkte.

genehmigung uberflissig: Die Anlage ist 20,02 m lang,
3,35 m breit und 3,65 m hoch.

Das Dynarox-Prinzip

Unter diesem Motto fasst Hazemag die Alleinstellungsmerk-
male der Lésung zusammen. Zu erwdhnen sind die neu ent-
wickelte Brechkammer sowie der sichere und schnelle Ver-
schleiBteilwechsel dank Top-Zugdnglichkeit, Rotordreh- und
Arretier-Vorrichtung und patentiertem Klappkeil-Klemmsys-
tem. Das intuitive Bedienkonzept mit mentigefiihrter Steue-
rung und hohem Visualisierungsgrad auf 15"-Touch-Panel
sieht auch eine operative und sichere Bedienung per Funk vor,
was auch fir alle Rustvorgdnge gilt. Die App Haz-Connect
macht Betriebs- und Produktionsdaten transparent und liefert
dem Betreiber wichtige Daten fir einen wirtschaftlichen
Betrieb.

Normgerechte Endproduktqualitdt garantiert eine effizien-
te Vorabsiebung mit flexibler Materialstromteilung, eine sehr
gute Zerkleinerungswirkung, eine beeinflussbare Kornkurve
und die hervorragende Kubizitét. Das groBe leistungsféhige
Doppeldeckersieb klassiert qualitativ hochwertige Endpro-
dukte trennscharf mit optionaler doppelter Windsichtung.

Vorteile und Kundenservice

Zu den Vorteilen zdhlen laut Hersteller die hohe Zerkleine-
rungsleistung, die robuste Bauweise mitverschleiBfesten Kom-
ponenten und langlebigen Materialien sowie die Flexibilitat:
Diese mobile Maschine kann auf unterschiedlichsten Baustel-
len und in diversen Industrien eingesetzt werden - von der
Rohstoffverarbeitung bis zum Recycling. Durch benutzer-
freundliche Funktionen wie hydraulische Werkzeuge fir die
Wartung und leicht zugdngliche VerschleiBteile wird der War-
tungsaufwand minimiert und die Maschinenverfiigbarkeit
maximiert. Zu den erweiterten Anpassungsmdglichkeiten
zdhlen Doppeldeck-Sieboptionen, Magnetabscheider und
Windsichter.

AUF REGES INTERESSE stieB3 der Gemeinschaftsstand im AuBen-
geldnde an allen Messetagen.

INTUITIVES BEDIENKONZEPT: Thomas Kiihnle, Hazemag-Vizeprdasident
mobiler Einheiten, an der mentgefiihrten Steuerung am 15"-Touch-Panel.

In Sachen Kundenservice bietet Hazemag ein Life-Cycle-
Management und die Anlagenoptimierung an. Eine dynami-
sche Uberwachung hilft, Komponentenwechsel prazise zu
planen. Umfassende vorbeugende Wartungsprogramme,
eine Zustandsiberwachung des Equipments und Prognose
sowie eine umfassende Bestandsanalyse und Bestandsauf-
nahme basierend auf betrieblichen Anforderungen gehéren
ebenfalls dazu. Werden Servicepersonal und Ersatzteile be-
notigt, sind diese schnell und unkompliziert verfigbar. Um die
Maschinenlebensdauer zu verldngern, sind Teile nachristbar
oder aufzuarbeiten. Generell arbeitet Hazemag mit seinen
Kunden zusammen, um die Prozesseffizienz zu verbessern und
Abfdlle zu reduzieren - ein Versprechen, das letztlich auch
Christophel und Kélsch tiberzeugt hat.

B www.hazemag.com
® www.christophel.com
® www.koelsch.com
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Maximale Wertschopfung mit dem

VORTEX-Rotorbrecher: Holen Sie das
Beste aus lhrem Stein!

Sparen Sie Sich einen Brecher! Sparen Sie Zeit!
Aber: Sparen Sie nicht an der Qualitat!

VORTEX Rotorbrecher sind Vor- und Nachbrecher
in Einem und Uberzeugen durch

- hohe Zerkleinerungsrate

- gleichmaBiges Kérnungsband

— Variabilitat hinsichtlich Aufgabe- und Endgut
- gute Kornform

- Zerkleinerung von Hartgestein

- hohe Leistung bei kleiner BaugréBe

- bedarfsorientierte Zerkleinerung

Bringen Sie uns lhr Aufgabematerial und erleben Sie den
VORTEX Rotorbrecher in Aktion! Alles Weitere unter vortex.at

VORTEX Zerkleinerungs- und Aufbereitungstechnik G.m.b.H.
Gewerbepark 10 - A-4716 Hofkirchen / Tr.
Telefon: +43 7734 50974 - E-Mail: eurocrusher@vortex.at
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SCHLUSSELUBERGABE: Auf der bauma 2025 iibergab Rockster-
Geschdftsfihrer Norbert Feichtinger (l.) symbolisch den Schliissel
fiir einen neuen R1000-Brecher an Grant Johnston von Koncasstoo,
einem langjdhrigen Rockster-Handler. Foto: Rockster

Einfach riesig, dieser Kompakte

Auf der bauma stand ein wendiger Allrounder im Fokus des Interesses, der vielfach punktet.

ockster fokussierte den ,All in One”

mobilen Prallbrecher R1000 - kom-
pakt, effizient und voller praxisnaher
Weiterentwicklungen. Gerade mittel-
groBe Steinbriiche sind laut Hersteller
das ideale Terrain fir die wendige Ma-
schine. Sein zweiteiliges Ruickfiihr- und
Haldenband erméglicht ein effizientes
Kreislaufmaterialmanagement, die Er-
zeugung einer zweiten Endfraktion
sowie die einfache Brechspalteinstel-
lung per Display. Benutzerfreundlichkeit
bieten die intuitive Bedienoberflache
und schnell zugdangliche Wartungspunk-
te. Fir hohe Durchsatzleistung sorgt der
Antrieb, ein Cat-9.3-Stage-V-Motor und
ein hydrostatischer Antrieb. Die opti-
mierte Vibrorinne, das schnell wechsel-
bare Schlagleistensystem und die
RS100-Siebbox machen den R1000 be-
sonders flexibel. Dem internationalen
Messepublikum gefiel besonders der
Mix aus kompaktem Design und starker
Leistung. ,Unser Ziel war es, eine Anlage
zu prdsentieren, die einfach zu bedienen
ist und gleichzeitig hochste Anspriiche
an Leistung und Qualitat erfillt”, erklart
Rockster-Geschaftsfihrer Norbert
Feichtinger. Der ausgestellte R1000
wurde direkt an den langjdhrigen fran-

GESTEINSPerspektiven 4 |2025

z6sischen Rockster-Handler Koncasstoo
verkauft.

Das ddnische Bauunternehmen Roers-
levgaard Entreprenor APS ist derweil
schon einen Schritt weiter: Die Aufriistung
seines Maschinenparks stand an. Nach
zehn erfolgreichen Einsatzjohren des
Rockster R1100d hat das Unternehmen
nun eine zweite Maschine in seinen Fuhr-
park aufgenommen. Auf der Insel Funen,
etwa 40 km 8stlich von Odense, griindete
Lars Christiansen die Firma als Ein-Mann-
Betrieb. Mit seinem Bruder und Miteigen-
timer Peter baute er das Unternehmen
stetig aus. Heute beschdftigt das Unter-
nehmen bis zu 20 Mitarbeiter und bleibt
dennoch bewusst klein und flexibel.

Die Beziehung zu Rockster begannim
Marz 2015, als der erste R1100d (damals
R1100DS genannt) in Betrieb genom-
men wurde. Zehn Jahre spater war die
Investition in einen zweiten Rockster
eine einfache Entscheidung. AuBerst zu-
frieden war Christiansen mit der Leis-
tung und vor allem mit der QualitGt des
Endprodukts. Seine Kundschaft erhdélt
somit hochwertige Zuschlagstoffe.

Der neueste R1100d ist ein Upgrade
der 38-t-Klasse: Angetrieben von einem
robusten Caterpillar-9,3-I-Stage-V-Mo-

tor mit 380 PS liefert der Brecher opti-
male Leistung tber den charakteristi-
schen diesel-hydrostatischen Antrieb.
Dank einer hydrostatischen Pumpe ar-
beitet der Rotor unabhdngig vom Motor
und kann fein von 0 bis 850 U/min einge-
stellt werden. Der Motor bleibt dabei
stetsim optimalen Drehzahlbereich. Der
nun schwerere Rotor sorgt fiir mehr
Drehmoment und Durchsatz, ein intuiti-
ves Touchscreen-Display fiir die prdzise
Einstellung des oberen und unteren
Brechspalts. Das doppelte Prallsystem
von Rockster erhéht die Kapazitdt und
reduziert Uberkorn. Diese Verbesserun-
gen machen den neuen R1100d beson-
ders: Ein hydraulisch héhenverstellbarer
Magnetabscheider verhindert Blocka-
den und Beschadigungen am Férder-
band - als Standardausstattung auch
mit Fernbedienungsfunktion. Ein inte-
grierter Windsichter entfernt leichte,
nichtmineralische Materialien beim Re-
cycling von Bau- und Abbruchabfdallen.
Eine hydraulisch absenkbare Siebbox
ermdglicht schnelle und einfache Sieb-
wechsel, was den gesamten Betrieb ef-
fizienter und produktiver macht.

m www.rockster.at
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Losungen fiir die Herausforderungen

der Zukunft

Die Belastung von Béden und Aushubmaterialien mit per- und polyfluorierten Alkylsubstanzen
(PFAS) stellt die Gesellschaft vor wachsende Herausforderungen und bietet gleichzeitig der
Steine- und Erden-Industrie die Mdglichkeit, zur Minderung der Konsequenzen beizutragen.

Persistente Chemikalien, auch bekannt als ,Ewigkeits-
chemikalien”, sind aufgrund ihrer weitverbreiteten Verwen-
dung in Industrie und Konsumprodukten mittlerweile global in
der Umwelt nachweisbar. Ihre potenziellen Auswirkungen auf
Mensch und Umwelterfordern effektive Sanierungsstrategien,
insbesondere im Bereich der Boden- und Aushubwdsche. PFAS
zeichnensich durchihre hohe Stabilitdt und Wasser- sowie Fett-
abweisung aus. Diese Eigenschaften fiihren jedoch gleichzeitig
zu ihrer extremen Persistenz in der Umwelt. Sie reichern sich in
Bdden, Gewdssern und Lebewesen an und kénnen gesund-
heitsschadliche Auswirkungen haben. Aus diesem Grund
haben die Europdische Union und weitere Regulierungsbehor-
den strengere Grenzwerte fiir PFAS in Béden und Gewdssern
eingefihrt. Auchin der Schweiz werden zeitnah entsprechende
Vorschriften erwartet. Besonders in kontaminierten Boden,
Bauaushub und Abbruchmaterialien erschwert PFAS die siche-
re Wiederverwertung und Entsorgung, was effektive Sanie-
rungslésungen erforderlich macht.

Herausforderungen in der Boden- und Aushubwésche

Konventionelle Verfahren zur Boden- und Aushubwdsche
reichen oft nicht aus, um PFAS effektiv zu entfernen. Diese
Chemikalien binden sich stark an Bodenpartikel und sind
schwer wasserl&slich. Daher sind innovative Ansétze not-
wendig, um die geforderten Reinigungsergebnisse zu erzie-
len und die kontaminierten Materialien einer sicheren Wie-
derverwertung oder Entsorgung zuzufiihren. Die ASE Technik
AG hat sich der spezifischen Herausforderungen der PFAS-
Behandlungin der Boden-und Aushubwdsche angenommen
und bietet maBgeschneiderte Lésungen, die auf die indivi-
duellen Bedarfe zugeschnitten sind. In Zusammenarbeit mit
der AIK Technik AG und weiteren Partnern entwickelt und
implementiert ASE innovative Technologien und Verfahren,
die eine effektive Entfernung von PFAS aus kontaminierten
Materialien ermdglichen.

Zuden moglichen Lésungsansatzen gehéren zum einen die
Optimierung der Wasch- und Trennprozesse: Essenziell dafir
ist eine intensive und effiziente Wasche, um Feinanteile und
somit PFAS effektiv von wiederverwertbarem Kies und Sand
zu trennen, sowie Leichtgut und kontaminiertes Wasser abzu-
scheiden. Zudem kommt einer wirksamen Sandaufbereitung
eine noch gréBere Bedeutung zu. Einen weiteren Lésungsan-
satz bietet die Eliminierung wasserloslicher PFAS: Diese kon-
nen durch Aktivkohlefilterung aus dem Wasser-Kreislauf (oder
einem Teilstrom) entfernt werden. Die gesdttigte Aktivkohle
kann anschlieBend beispielsweise als Brennstoff in einem Ze-
mentofen verwendet werden, wo die PFAS bei Temperaturen
von Uber 1200 °C zerstért werden. Alternative Prozesse zur
Vernichtung oder zum Abbau der PFAS-Molekile im Wasser
sind in der Entwicklung, wie zum Beispiel die katalytische Oxi-
dationsmethode. AnschlieBend daranist die Entfernung was-

serunléslicher PFAS méglich: Diese verbleiben mit den Fein-
anteilen im Filterkuchen, der mit dem Rohmehl dem
Zementofen zugefihrt oder deponiert werden kann. Sie setzt
aufinnovative Technologien und Verfahren, um eine effektive
und nachhaltige PFAS-Entfernung zu gewdhrleisten. Generell
kénnen auchintegrierte Gesamtlésungen angeboten werden:
ASE bietet dafiir bspw. Gesamtlésungen, die alle Prozess-
schritte von der Analyse lber die Verfahrensentwicklung
bis zur Anlagenplanung und -umsetzung umfassen. Das
Unternehmen verfiigt iber langjéhrige Erfahrung und Exper-
tise im Bereich der Aufbereitungstechnik und ein tiefes Ver-
stdndnis der spezifischen Herausforderungen der PFAS-Be-
handlung. Die Zusammenarbeit mit den Partnern ermdglicht
es, das Lésungsportfolio im Bereich der PFAS-Behandlung
weiter zu optimieren. Durch die Bindelung von Know-how und
Ressourcen kénnen Synergien genutzt und effiziente Losun-
gen auch fir zukiinftige Herausforderungen geschaffen wer-
den. Die PFAS-Kontamination stelle laut ASE fur die Steine- &
Erden-Industrie sowohl Herausforderung als auch Chance dar.
Durch die Optimierung der Wasch- und Trennprozesse, der
Sand- und Wasseraufbereitung sowie die Entwicklung integ-
rierter Gesamtlésungen kann dazu beigetragen werden, kon-
taminierte Béden und Aushubmaterialien sicher zu sanieren
und einer Wiederverwertung zuzufiihren. Die ASE Technik AG
versteht sich dabei als Partner der Steine- und Erden-Industrie
wie auch der Kreislaufwirtschaft und unterstiitzt deshalb
dabei, die kommenden strengen Umweltauflagen zu erfiillen
und die Zukunft nachhaltiger zu gestalten.

m www.asetechnik.ch
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GUTE GRUNDLAGE: Das ausgedehnte Granitvorkommen birgt ein Gestein, das sich fiir eine spezielle Nutzung veredeln |@sst. Fotos: Archiv Thiele

Die helle Nachhaltigkeit

Moderner denn je sind helle Fahrbahnbeldge. Sie sollen einen aktiven Beitrag zur Verkehrssicherheit bei-
tragen und - heute vielleicht sogar bedeutender denn je - zur Reduktion der Warmeentwicklung in Stédten
fiilhren. Was hier im fertigen Produkt das besondere Merkmal darstellt, hat schon im Steinbruch seinen Ur-
sprung - denn ohne Spezialgestein auch kein Spezialasphalt!

Die Industrie versucht mittlerweile
verstarkt, auch mit der Einbezie-
hung solch spezieller Baustoffe, positiv
in die Umweltbedingungen einer stdn-
dig wachsenden, leistungshungrigen
Industriegesellschaft einzugreifen. Be-
gleitend dazu soll haufig ebenso der
Zweck erreicht werden, sich den durch
Klimaverdnderungen gefdhrdeten Ent-
wicklungen entgegenzustellen.

Doch nurbesondere Gesteine eignen
sich fur die Herstellung von sogenannten
Aufhellungssplitten, die als Grundlage
fur helle Fahrbahnbelgge dienen. Ein
derartiges Vorkommen bildet der Gra-
nit, den die Bayer. Wald Granitwerke
K.A.Thiele GmbH & Co.KG aus dem nie-
derbayrischen Firstensteinim Landkreis
Passau an ihrem Standort Hotzelsberg
gewinnt. Das Familienunternehmen fei-
ert bereits 100-jahriges Jubildum. Ganz
so altist die Spezialproduktlinie mit den
besonderen Reflexionseigenschaften
allerdings nicht. Der Steinbruch Hétzels-
berg wurde 1952 erworben. Nachdem
zundchst eine klassische Werksteinge-
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winnung betrieben wurde, ging 1975
eine Schotterproduktionslinie in Betrieb.
Erst Mitte der 1990er-Jahre richtete sich
ein erster Fokus auch auf die Belieferung
eines Bedarfs an innovativen Spezial-
splitten - eben den Aufhellungssplitten
fur bitumenhaltige Asphaltdeckschich-
ten. So wurden die Méglichkeiten des
Vorkommens erkannt, als in einzelnen
Bereichen ein sehr hellblaugraues Na-
turgestein mit groBer Farbreinheit vor-
handenwar. Zundchst wurdenin diesem
Zusammenhang unter anderem die Auf-
hellungseigenschaften untersucht und
geprift. Im Ergebnis stand eine eigene
Produktlinie, die bei Thiele dann als
Luxivit-Granit bezeichnet und seither
vermarktet wurde.

Versteckte Vielseitigkeit,
die sich auszahlt

Fir die Eignung des sehr hellen Granits
vom StandortHotzelsberg wurden stan-
dardmdaBig verschiedene Parameter im
Labor ermittelt. Allenvoranistder soge-

nannte Leuchtdichtekoeffizient zu nen-
nen. Er bezeichnet die Reflexion in einer
vorgegebenen Richtung und einer defi-
nierten Beleuchtungsstarke und wird
sowohl im trockenen Zustand als auch
bei Feuchtigkeit bestimmt. Gegeniiber
einem Standardasphalt wurden dabei
erhdhte Werte der definierten Reflexion
der Fahrbahnoberflache um 20 bis 50 %
attestiert, wobeidie hoheren Messwerte
beinasser Fahrbahn auftreten. Das helle
Naturgestein Luxivit-Granit bietet damit
gerade bei widrigen Sichtverhdltnissen
eine deutlich verbesserte Lichtreflexion.
Das Aufhellen dervon Natur aus dunklen
Asphaltdecke dient Zielen wie der Erh6-
hung der Verkehrssicherheit, zuvorderst
nachvollziehbar durch verbessertes Kon-
trastsehen. Dies schon ldnger bekannte
Phdanomen wird dann hdufig durch die
Verwendung kiinstlicher Aufhellungsge-
steine erreicht, wobei Zugabemengen
von 20 bis 30 % im Asphaltbau tblich
sind. Durch die Eigenschaften des Luxi-
vit-Granits lassen sich nach Angabe von
Thiele die Beigaben von kunstlichem



Aufhellungsgestein auf lediglich 10 bis
15 % reduzieren. Bei entsprechenden
Aufhellungseffekten sollen sich damit
bedeutende Kosteneinsparungen von
tiber 50 % erzielen lassen. Zudem stellt
sich ein messbarer Vorteil hinsichtlich
der 6kologischen Nachhaltigkeit ein,
denn durch die Zugabe des speziellen
Aufhellungsgesteins kann die ortsfeste
Beleuchtung in gréBerem Abstand ge-
plant werden. Bereits vorhandene Be-
leuchtung kann spdter eingeschaltet
beziehungsweise frither ausgeschaltet
werden - in beiden Fdllen tritt eine Re-
duzierung der Energiekosten ein. Beson-
ders auchinTunnelnlassen sich wohl die
entsprechenden Betriebskosten spiirbar
senken, sodass in einigen Bundesl&n-
dern die Aufhellung der Deckschichten
schon behdérdlicherseits vorgesehen ist.

Begleitend tritt gleich ein weiterer Ef-
fekt ein: Die stdrkere Reflexion sorgt
ebenso dafiir, dass sich der StraBenbe-
lag weniger stark erwérmt. Hier wirkt
sich beim Produkt vom Hotzelsberg
neben der hellen Farbe auch die kristal-
line Steinstruktur positiv aus, die einem
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SICHTBAR GUT: Bei ndherer Betrachtung zeigt schon das Rohgestein seine Eignung fiir das Spezialprodukt.

SKG-Aufbereitungsanlagen.
Technik intelligent umsetzen.

“Qberaitungsprof}_'g

SKG

AUFBEREITUNGSTECHNIK

SKG-Aufbereitungstechnik GmbH Tel.: +49 (0) 5151 106640 - 0

HefeHof 25 Fax: +49 (0) 5151 106640 - 1
D-31785 Hameln info@skg-aufbereitungstechnik.de

MNazhhalliz handeln

T
www.skg-aufbereitungstechnik.de Li(5 veneirien



38 AUFBEREITUNG UND VEREDELUNG

solch kérnigen Granit eigen ist. Nach
Angaben von Thiele kann die Tempera-
turdifferenz der Asphaltoberflache
durchaus niedrigere Werte von bis zu
8°C gegeniiber einer nicht aufgehellten
Deckschicht betragen. Ein Wert, der
auchvondereinschldgigen Literatur be-
ziffert wird. Diese signifikante Tempera-
turdifferenz hat sekunddr eine héhere
Standfestigkeit bei sommerlichen Tem-
peraturen zur Folge. Daraus wiederum
resultierend stellt sich eine héhere Ge-
samthaltbarkeit ein, da weniger und
deutlich geringere Verformungen wie
zum Beispiel Spurrinnen entstehen. Ein
weiterer Effekt, der sich aus Langzeitbe-
obachtungen ergeben hat, besteht
darin, dass sich helle und damit kiihlere
Fahrbahnen wesentlich schonender fiir
tberquerende Tiere darstellen als heiBe
Oberflachen, die von Tieren oft gemie-
den werden.

Ein ausgekliigeltes Gestein

Der bayrische Thiele-Granit vom Ho6t-
zelsberg ist auch aufgrund seiner spezi-
ellen Texturmerkmale pradestiniert fir
die Verwendung als Asphaltkérnung.
Die rgumliche Anordnung und Vertei-
lung der Komponenten, aus denen sich
das Gemenge des Natursteins zusam-
mensetzt, sorgt fir eine hohe Griffigkeit,
die sehr typisch fir kérnige Granite ist.
Das Griffigkeitsverhalten beruht haupt-
sdchlich auf der Feinrauheit, Polierresis-
tenz und Kantigkeit der kristallinen Gra-
nitstruktur und seiner Minerale. Auch
hier haben die Versuche bei Thiele ent-
sprechende Werte ergeben: Die Luxivit-
Granite erreichen PSV-Werte von 55 bis
59 und liegen damit an der Spitze aller
Aufhellungsgesteine. Der Polierwert PSV
(Polished Stone Value) wird unter Labor-
bedingungen ermittelt und kennzeich-
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GROSSER FLACHENBEDARF: Das kampagnenweise hergestellte En
= derAufhellungssplitte wird separat aufgehaldet.- = = = =

net die Widerstandsfdhigkeit einer
Gesteinskdrnung gegentiber der polie-
renden Wirkung aus der Verkehrsbelas-
tung. Dazu kommt ein Schlagzertrim-
merungswertvon 16,5.

Um einen so hochwertigen und spe-
zifizierten Gesteinssplitt zuverldssig
liefern zu kénnen, wird bei Thiele ein
hoher Aufwand betrieben. Da sich wie
angedeutet nur bestimmte Teile am
Standort Hétzelsberg fir die Verede-
lung zu Aufhellungssplitten eignen,
muss bei der Festlegung vor Ort fir die
entsprechenden Abbaubereiche mit
groBer Sorgfalt geplantund gearbeitet
werden. So wird diesbeziiglich bei Thie-
le in Produktionskampagnen gearbei-
tet. Bei ausreichend planbarem Bedarf
an Luxivit-Granitprodukten erfolgt im
Werk eine komplette Produktions-
umstellung etwa von Mischanlagen-
splitten oder Baustoffgemischen auf
Luxivit. Das beginnt schon bei der Bela-
dung der Skw mit Hochléffelbaggern.

Gleichzeitig wird die gesamte Anlage
entsprechend vorbereitet, beispiels-
weise indem sie komplettleer gefahren
wird. Damit sind die Voraussetzungen
geschaffen, um die verschiedenen Ver-
arbeitungsschritte zu einem sortenrei-
nen Produkt anlaufen zu lassen. Bei
Thiele erfolgt die Aufbereitung tiber
einen Vorbrecher. Der Sandvik-Backen-
brecher 1300/1200 bereitet als Primdr-
zerkleinerer den Granit vor fur den
Nachbrecher, einen Sandvik-Kegelbre-
cher Typ H 6000. Je nach Produkterfor-
dernis erfolgt ein tertidrer Brechschritt
tber Splittbrecher, wovon bei Thiele
zwei weitere Kegelbrecher (Sandvik H
3800 und Sandvik H 2000) zur Verfu-
gung stehen. Laufende interne und ex-
terne Kontrollen garantieren, dass die
Erzeugnisse stets den héchsten Anspri-
chen geniigen. Auch bei der Lagerhal-
tung wurden Vorkehrungen beziiglich
der Separation getroffen, was nachvoll-
ziehbarerweise mit einem erh&hten
Platzbedarfeinhergeht. Die Jahresleis-
tung vom Werk Hoétzelsberg erreicht
eine Gesamtproduktion iber alle Pro-
dukte von 380.000 bis 450.000 t. Das
produzierte Splittmaterial wird in
Deutschland und Europa verkauft. Ein-
mal ausgeliefert besteht fir den Anwen-
der hingegen kein Mehraufwand: Einge-
bautwird das Gestein ganz klassisch mit
schwarzem Bitumen als Bindemittel. Die
aufhellende Wirkung zeigt sich nach
etwa sechs bis 18 Monaten, wenn Um-
welteinflisse das Bitumen an der Ober-
flache abgetragen haben. (bwi)

B www.thiele-granit.de

SCHON AUS DER FERNE SICHTBAR: Eine Luftaufnahme der Gewinnung Hotzelsberg

zeigt bereits die auffallige Helligkeit des kristallinen Granits.

»,
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BLICK IN DIE SCHWEIZER ALPEN: Der Standort

der Létscher Kies + Beton AG ist nicht schlecht
gewdhlt. Fotos: hst
Ll

Weit mehr als ,,nur” ein Anlagenbauer

Rohstoffriickgewinnung und nachhaltige Aufbereitung sind die Leitmotive der ASE Technik AG. Wie dieser
Anspruch in der Praxis funktioniert, zeigt ein Beispiel der Lotscher Kies + Beton AG.

Rohstoffe sind endlich, und wir miissen sie mit Bedacht
17 und viel Know-how so aufbereiten, dass wir sie jeder-
zeit wieder zuriickgewinnen und im Kreislauf nutzen kénnen.”
Genau das war fur Michel Kleisli eine entscheidende Erkennt-
nis, um als ehemaliger Geschdaftsfihrer der ASE Technik AG
sein Unternehmen weiter voranzubringen. Die heute im
schweizerischen Hochdorf bei Luzern beheimatete Firma ist
von Hause aus ein unabhdngiger Anlagenbauer, der sich seit
1985 auf Prozesstechnologien u. a. fiir Rohstoffe der Steine-
Erden-Industrie spezialisiert hat. Neben der dazu notwendi-
gen Beratung, Planung, Projektleitung und Montage werden
schwerpunktmdBig Férderanlagen sowie Projekte im Stahl-
und Blechbau umgesetzt. Dazu sagt Michel Kleisli: ,Wir sind
zwar die Vertretung der VHV Anlagenbau GmbH in der
Schweiz und stolz darauf, aber ansonsten sind wir, wie es
heute so schon heil3t, sehr gut vernetzt und arbeiten mit ver-
schiedenen Partnern zusammen, die wir im Sinne unserer

Gp GESTEINSPerspektiven 42025

Kunden immer dann ins Spiel bringen, wenn es fiir das ge-
plante Projekt am besten passt.”

Breites Angebotsspektrum

ASE Technik kann sowohl als Generalplaner wie auch als Ge-
neralunternehmen auftreten, aber das ist kein ,Muss”, wie
Kleisli betont: ,Es kommtimmer auf das Vorhaben an. Oft geht
es nichtum den Neubau einer Anlage, sondern um die Moder-
nisierung einzelner Anlagenteile, und genau da kénnen wir
auch unsere Erfahrung miteinbringen, sei es bei der Optimie-
rung der Anlagentechnik oder natirlich auch bei der Umset-
zung einer von uns fundiert vorbereiteten Planung. Hier hilft
uns insbesondere unsere 3D-Hicad-Software, um Aufberei-
tungs-, Férder- oder Waschanlagen bis ins Detail zu konzipie-
ren und dies dem Kunden auch anschaulich zu verdeutlichen.
Ebenso haben wir ein erfahrenes Team an Projektleitern und
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Projektleiterinnen, die die Vorhaben vor Ort umsetzen. In die-
sem Zusammenhang war es mir wichtig, dass wir Uber eine
eigene Werkstattverfiigen, in der wir selbst projektspezifische
Stahl-und Blechbauten tibernehmen kénnen. Ansonsten grei-
fen wir auf unsere europdischen Fertigungsfirmen zuriick, die
ein hervorragendes Preis-Leistungs-Verhdltnis anbieten.”
Neben dem eigentlichen Anlagenbau gibt es ein ebenso
groBes Angebot an Service und Dienstleistungen. Angefan-
gen beim 3D-Laserscanning zur prdzisen Erfassung groBer
Gebdude oder Anlagen sind darin Revisions- oder Service-
arbeiten wie auch Wirtschaftlichkeitsanalysen und Expertisen
enthalten. Ein breites Feld also, das von ASE Technik angebo-
ten wird und seit 2023 noch weitaus umfangreicher ist, wie
Michel Kleisli erlgutert: ,Im Zuge einer sinnvollen Nachfolge-
regelung hat die AlIK Technik AG die ASE Technik am 1. Okto-
ber 2023 tbernommen. Die AIK Technik ist ein fihrender An-
lagenbauer in der Reststoffbehandlung, was sehr gut zu ASE
passt, denn beiden Unternehmen geht es um eine nachhalti-
ge Wertstoffriickgewinnung. AIK hat seinen Schwerpunkt im
Bau von Riickgewinnungsanlagen, wie bspw. Kehrrichtver-
brennungsanlagen, Flugaschenwdschen oder Abwasserbe- . f ’
handlungsanlagen. Mit Simon Staufer haben wir seit Novem- A= bl Snbé:l/:;:%:tifﬂéirg?;
ber 2024 einen sehr engagierten Geschaftsfihrer. Ich selbst | Anlagenbou EceirbMatiar
bin noch fir einige Zeit im Verwaltungsrat tatig.”

Lokotrack LT120E

Eine perfekte Wahl fiir
umweltbewusstes Zerkleinern

Wir liefern Maschinen, Ausristungen und Dienstleistungen an die deutsche Kies- und Steinindustrie,
Bauunternehmen, die Abbruch- und Recyclingindustrie, die Mineralverarbeitung, die Prozessindus- M etso
trie sowie die Beton- und Asphaltindustrie.
Wir sind auch Ihr zuverlassiger Partner im Bereich Kurz- und Langzeitmiete.

WEBSEITE

. “-.--E Lutze Process Germany GmbH ist offizieller deutscher Metso Handler. [3J: E_l_

Untergath 194, 47805 Krefeld, +49 2151 6047-464 ‘]
GROUP info.krefeld@lutze-group.com
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Blick auf ein Referenzobjekt

Die Kunden kommenin der Hauptsache aus Deutschland, der
Schweiz und Osterreich - und aus der Vielzahl der Referenz-
anlagen suchen wir uns die Ltscher Kies + Beton AG in Ballwil
aus, nicht weit weg von Hochdorf. Wer zum ersten Mal den
Standort besucht, kann nur staunen: Es ist nicht nur der Aus-
blick auf die Schweizer Alpen, sondern vor allem das Kies- und
Betonwerk, das mit seinem absolut sauberen und geordneten
Erscheinungsbild tiberzeugt. Das familiengefiihrte Unterneh-
men besteht seit 1924 und hat sich im Laufe der Jahre von
einem reinen Abbau- und Fuhrunternehmen zu einem ange-
sehenen Produzenten von Kies, Sand und Beton fiir den regio-
nalen Markt entwickelt. Der heutige Geschdaftsfihrer Martin
Lotscher legt viel Wert auf Nachhaltigkeit, wie auch das Leit-
bild des Unternehmens verdeutlicht: ,Wir entwickeln innova-
tive und kreative Lésungen fir die Produktion von nachhalti-
gen Baustoffen. Verantwortungsvoll setzen wir uns fur
generationentaugliche Modelle ein. Wir distanzieren uns von
festgefahrenen Prozessen der Linearwirtschaft und entwi-
ckeln qualitativ hochwertige Produkte fir eine Kreislaufwirt-
schaft. Wir férdern die ressourcenschonende Produktion von
mineralischen Baustoffen durch Recycling von Riickbaustoffen
und verwenden nachhaltige Zemente.”

Fokus auf Recycling-Baustoffe

Das sind keine leeren Worthiilsen, wie Michel Kleisli bestétigt:
»2015 haben wir hier den Auftrag fiir den Neubau einer Silo-
anlage bekommen, um insbesondere die Recyclingbaustoffe
aus Beton-und Mischabbruch unabhdngig von der Witterung
fachgerecht lagern und mischen zu kénnen. Die Verarbei-
tungskapazitdt liegt bei 200 t/h. Die neue Anlage wurde als
Stahlbau an das bestehende Aufbereitungsgebdude ange-
baut, um damit seitens des Unternehmens auch flexibel auf
Kundennachfragen reagieren zu kdnnen. Neben Montage,

SCHWEIZER PRAZISION: Das gesamte Betriebsgeldnde
ist GuBerst sauber und wirkt sehr gut organisiert.
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WAS HANSCHEN LERNT ... Der Lernort Kiesgrube vermittelt
Kindern die Bedeutung von mineralischen Rohstoffen und deren
nachhaltige Nutzung.

Fertigung und Bauleitung waren wir ebenso fiir die Bauaus-
fuhrung zustdndig, nach 14 Monaten erfolgte am 1. Februar
2017 die Inbetriebnahme.” Nicht nur sauber, sondern auch
duBerst durchdacht sieht die Anlage aus, und dass die Praxis-
erfahrung von ASE miteingeflossen ist, verraten Details wie
separate Turéffnungen als Wartungs- und Materialzugénge.
Kein Wunder also, dass es 2018 den néchsten Auftrag gab.
Der Neubau einer Recycling-Baustoff-Aufbereitungsanla-
ge mit einem Durchsatz von 150 t/h stand an, Létscher wollte
die angelieferten Betone, Kalksandsteine, Ziegel, Frischbeto-
ne und Mauerwerk aus Natursteinen nicht IGnger mobil auf-
bereiten. Stattdessen investierte er in eine iberdachte statio-
ndre Aufbereitungsanlage mit Hazemag-Prallbrecher und
drei Windsichtern, ausgefiihrt wiederumin Stahlbauweise und
wie die Siloanlage als Trockenaufbereitung konzipiert. ,Das
erfordert schon einiges an Geschick und Erfahrung, um die
Anlage je nach Inputmaterial und Witterung sauber steuern
zu kénnen, aber es funktioniert”, so Kleisli. Die von Létscher
produzierten Recyclingbetone und recyclierten Gesteinskor-
nungen - naturlich giiteliberwacht - lassen keine Zweifel auf-
kommen. ,Damit setzt Martin Létscher einen unserer Grund-
gedanken um, namlich die so wertvollen Primé&rrohstoffe zu
schonen und gleichzeitig aus Recyclingmaterialien hochwer-
tigste Baumaterialien zu gewinnen”, sagtKleisli abschlieBend.
Die Kiese und Sande des Seetals, so heiBt die Region rund
um Ballwill und Hochdorf, entstammen gletscherzeitlichen
Ablagerungen - der Fund eines MammutstoBzahns veran-
lasste das Unternehmen, direkt am Abbaugeldnde einen
JLernort Kiesgrube” und eine Ausstellung zur Eiszeit einzu-
richten, mit einem von der ASE Technik AG gesponserten
Mammut. So lernen gerade Kinder schon sehr friih, sich mit
Rohstoffen undihrer nachhaltigen Nutzung zu beschdaftigen.
Besser kénnte es kaum sein. (hst)

® www.asetechnik.ch




Rentabel und nachhaltig

Keestrack présentierte mobile Raupenaggregate, Recycling- und Bergbauverarbeitungsanlagen

auf der bauma 2025. Beim Fokus auf Nachhaltigkeit, alternative Antriebe und Lésungen fiir Brech- und
Siebanlagen sind sowohl Messe als auch Unternehmen sich einig - daher stellte das Unternehmen
gleich zwei komplett neue Maschinen vor.

er R2, ein leistungsstarker und sehr

kompakter mobiler Prallbrecher auf
Raupen, wurde entwickelt, um das Pro-
duktangebotderKeestrack-Prallbrecher
zuvervollstdndigen und erstmals auf der
diesjaghrigen bauma enthiillt. Er ist be-
sonders in Innenstadten, in denen hohe
Flexibilitdt und Mobilitat unerldsslich
sind, einfach zu bedienen. In vielen eu-
ropdischen Stddten besteht ein Bedarf
an rein elektrischen steckbaren Bauma-
schinen. Mit dem Zero-Drive, einer voll-
elektrischen Plug-in-Antriebsvariante,
ohne Verbrennungsmotor an Bord, offe-
riert Keestrack eine Lésung. Der neue
Prallbrecher bietet eine Kapazitat von
bis zu 150 t/h. Die Konstruktionsmerk-
male des R2 dhneln oft dem gréBeren
R3-Prallbrecher. Der Trichter (3 m?3)
mit integriertem Vibrationsférderer

singoid

Pneumatische

Klopfer

@ beseitigen zuverlassig Produktreste, Anbackungen
sowie Bruckenbildungen in Behaltern und Silos

@ erhaltlich in verschiedenen GréBen
@ auch fur sehr groBe Behalter geeignet

@ Silowandstérke von 2 mm bis 25 mm!

singold geratetechnik gmbh
86830 Schwabmuinchen - Germany

L. +49 8232503860
&% info@singold-tech.de
® www.singold.tech
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(3300 x 810 mm) und Vorsieb (1250 x
810 mm)ist ebenfalls asymmetrisch auf-
gebaut, um das Material einfach in den
Trichter (860 x 730 mm) zu fiihren, der
mit einem austauschbaren Einlaufbal-
ken ausgestattet ist.

Der neu konstruierte Rotor mit einer
Breite von 840 mm und einem Durch-
messervon 920 mm ist aus Hardox-Stahl
gefertigt und zeigt das gleiche Design-
konzeptwie die gréBeren R3, R5 und R6,
um den Verschlei3 zu minimieren. Die
Rotordrehzahl kann durch einen hydro-
statischen Antrieb eingestellt werden,
um die gewiinschte KorngréBe fein ab-
zustimmen. Die Prallschiirzen kénnen
zur Wartungserleichterung direkt von
oben gewartet werden. Der R2-Prallbre-
cher, voll ausgestattetim geschlossenen
Kreislauf mit einem 1200 x 3040 mm

0\ s, ’
/.
.

=Ny

Tel +49 (0)7843 992790
info@weil-brechertechnik.de
www.weil-brechertechnik.de
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Ein-Deck-Nachsieb, Magnetabscheider
und Windsichter, hat ein Gesamtgewicht
von unter 27 t und eine Transportldnge
von 13,05 m, was ihn zu einem sehr wen-
digen Prallbrecher macht. Das Riickfiihr-
band des geschlossenen Kreislaufs kann
auch nach auBen schwenkbar werden,
um als Haldenband fiir Uberkorn einge-
setzt zu werden.

Wie bei allen Keestrack-Maschinen
wurde der Wartungsaufwand konstruk-
tionsbedingt reduziert, beispielsweise
indem Antriebs- und Riickfiihrtrommeln
verwendet werden, die auf Lebensdauer
geschmiert sind. Die dieselhydraulische
R2-Version wird vom neuen Deutz-TCD-
5.2-L4-Motor angetrieben, der sehr effi-
zient, leistungsstark und sauber ist. Sie
giltfur alle EU-Stufe V und US-EPA-Tier 4
und kann mit ékologischem Biodiesel

ZERKLEINERUNGS-
LOSUNGEN

VONABIS Z

WEIL

BRECHERTECHNIK
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betrieben werden. Der R2 istauch in der
Zero-Antriebsversion erhdltlich, die voll-
elektrisch Plug-inist und keinen Verbren-
nungsmotor hat.

C7-3-Deck-Siebanlage
mit hoher Kapazitat

Keestrack hat zudem die brandneue
3-Deck-Siebanlage vorgestellt, um das
Produktangebot fir die Prdzisionssie-
bung mit hoher Kapazitdt zu vervollstén-
digen. Die C7 mit einer Kapazitét von bis
zu 600 t/h ist mit einem 3-Deck-Sieb-
kasten von 5450 x 1800 mm mit schnell
austauschbaren Beldgen ausgestattet.
Die Anlage wurde speziell Entwiirfen
fur Prazisionssiebung mit hoher Kapazitét
fur Sand und Aggregate entnommen. Die
Laufstege aufjeder Seite des Siebkastens
bieten einen perfekten Service-und War-
tungszugang. Die C7 hat keine Stiitz-
beine, was zu schnellen Riistzeiten fihrt.

Die Siebanlage ist mit konventionel-
lem Diesel-/Hydraulikantrieb erhdltlich
und soll kiinftig auch mit dem vollelekt-
rischen Plug-in-Antrieb Zero erhdltlich
sein. Auch die 2-Deck-Version soll bald
auf den Markt kommen.

P3-Zwei-Wellen-Zerkleinerer

Zusatzlich hat Keestrack kirzlich den
ersten P3-Raupen-Zerkleinerer in sein
Sortiment aufgenommen. Dieser kom-
pakte Zwei-Wellen-Zerkleinerer ist mit
zweiHochleistungsachsen ausgestattet,
die innerhalb einer Stunde leicht ge-
wechselt werden kénnen. In verschiede-
nen Set-ups kann der Zerkleinerer fir

DER P3-ZWEI-WELLEN-ZERKLEINERER ist je nach Anwendung w

mit mehreren Wellen erhditlich.

Is
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" DER FLEXIBLE R2-PRALLBRECHER

verschiedene Anwendungen wie Bau-
schutt, mineralische Abfalle, Biomasse,
Baumstamme, Altholz, Industrie- und
Haushaltsabfalle, Kunststoffe, Leicht-
metallabfdlle, Reifen usw. eingesetzt
werden. Der 14,5-t-Mobil-Zerkleinerer
verfiigt Gber eine befahrbare Ladefla-
che zur Beschickung des Zerkleinerers.
Der Zerkleinerer selbst hat eine Einlauf-
6ffnung von 1589 x 1200 mm und einen
Wellendurchmesser von 700 mm. Das
Drehmoment von 90.000 NM pro Welle
sorgt fur eine massive Leistung von
180.000 Nm. Die Wellendrehzahlen be-
tragen 45 und 25 U/min und die Dreh-
zahl variiert je nach gewdhltem Pro-
gramm. Der Zerkleinerer verfigt tber
ein automatisches Auslésesystem durch
Umkehr der Drehrichtung.

Der P3 ist mit Optionen wie einem
Magnetabscheider zur Abscheidungvon
Edelmetallen, einer Fernbedienung,
einem Nachsieb, Arbeitsscheinwerfern
und einer Kraftstoffpumpe erhdltlich
und bietet einen einfachen Zugang fir
Service, Wartung und Reparaturen. Der

]

. ..'-:ﬂ‘: 1, . X -
- DER zeigte zum ersten Mal T
- auf derbauma 2025 seinvielseitiges Gesicht. £ adiy = S3EE

Motorraumistideal zugdnglich, mitdem
neuen effizienten, leistungsstarken und
sauberen Deutz-TCD-5.2-L4-Motor. Er
giltfur alle EU-Stufe V und US-EPA-Tier 4
und kann mit dkologischem Biodiesel
betrieben werden.

B5 Hochleistungs-Backenbrecher

Der B5 von Keestrack, der in Versionen
mitdrei Antrieben erhdltlichist - konven-
tionell dieselhydraulisch, Hybrid-Plug-in
und vollelektrischem Zero-Antrieb - ist
ein kompakter Hochleistungs-Backen-
brecher, der fiir die Primdrzerkleinerung
in Steinbriichen und im Bergbau ein-
gesetzt wird. Der Trichter (5 m3?) mit
hochbelastbaren, klappbaren Trichter-
wdnden und hydraulischem Verriege-
lungssystem l@sst sich leicht mit Bagger
und Radlader beladen. Der Vibrations-
forderer (2300 x 1000 mm) passt das
Aufgabematerial automatisch an den
Brecheran, um eine optimale Tragféhig-
keit des Backenbrechers (80 %) zu ge-
wdhrleisten. Das lange, unabhdngige
2-Deck-Vorsieb (2300 x 1000 mm) sorgt
fur eine hohe Brechleistung bei gleich-
zeitiger Reduzierung des VerschleiBes
des Brechers. Die vorgesiebten Fraktio-
nen kénnen durch den Brecher-Bypass
geleitet oder tiber das optionale Seiten-
band separat gelagert werden.

Der Backenbrecher hat eine Aufga-
besffnung von 1110 x 750 mm und eine
AufgabegréBe von bis zu 600 mm. Der
Hub der Schwenkbacke kann fiir Hartge-
stein- oder Recyclinganwendungen ein-
gestellt werden. Um Verstopfungen zu
beseitigen, wird die Kieferbewegung
umgekehrt. Die Einstellung der ge-
schlossenen Seite (C.S.S.) reicht von 45
bis 180 mm, auch beiverschlissenen Ba-
cken. Die hydraulischen Spalteinstellun-
gen kdénnen uUber ein Keilsystem gedn-
dert werden. Wahrend des Betriebs ist
die automatische VerschleiBrickgewin-



nung alle 50 Arbeitsstunden aktiv, was
eine gleichbleibende Qualitat des End-
produkts garantieren soll. Die Ver-
schleiBwiederherstellung kann bei Be-
darf auch manuell eingestellt werden.
Wartung und Reparaturen werdendurch
die Konstruktion des B5 durch zugéngli-
che Laufwege sowie Tiiren und Paneele
an allen Seiten der Maschine erleichtert.
AuBerdem sorgt der hydraulische Schie-
berahmen fiir einen guten Servicezu-
gang unter dem Aufgabetrichter und
der Skalpier-Einheit. Der Backenbrecher
verflgt Uber 3-teilige Backenplatten, die
den Austausch erleichtern. Der Aus-
tausch der Backenist aufgrund des leicht
zugdnglichen Verriegelungssystems der
Backenplatte relativ einfach. Der B5 ist
wie viele andere Keestrack-Brecher mit
einem Drop-off-Motor-/Aggregatfach
ausgestattet. Dadurch kann der Motor
neben der Maschine unter weniger stau-
bigen und lebendigen Bedingungen in-
stalliert werden und die Wartung gestal-
tet sich wesentlich einfacher, wenn das
Fach auf Bodenhdhe aufgestellt wird.

m www.keestrack.com
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DER B5-BACKENBRECHER in der vollelektriscHen Antrlebs
ohne abnehmbaren Motor bzw. Aggregat. s

FUR GROSSE ZIELE: die brandneue C7-3-Deck-Siebanlage
mit hoher Kapazitdt. Fotos: Keestrack

SCHMIDT WINDSICHTER
fur die Brechsandaufbereitung

® Zur Brechsand-Enffillerung
® Zur Filler-Gewinnung
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BIS ZU 64 TONNEN NUTZLAST
und 43 m3 Muldenvolumen bietet
der neue Muldenkipper.

DER ERSTE NEUE MULDENKIPPER dieser Klasse von Kuhn Baumaschinen Deutsch-
land Uberzeugt im Steinbrucheinsatz. Fotos: Kuhn Baumaschinen Deutschland GmbH

Premiere in Baden-Wiirttemberg

Im Muschelkalk-Abbau ist dieser Muldenkipper eines wohlbekannten japanischen Herstellers erfolg-
reich im Einsatz. Zum Erfolg in der Praxis leisten durchdachte Sicherheitstechnik und moderne Antriebs-
technologie einen erheblichen Beitrag. Die Maschine ist das Ergebnis einer konsequenten Weiterent-
wicklung, um die Kosten/t méglichst niedrig zu halten.

eistungsstark, effizientund bereit fir

harteste Einsdtze: Mit der Ausliefe-
rung eines neuen Komatsu-HD605-
10-Muldenkippers an einen Stein-
bruchkunden in Baden-Wirttemberg
feiert Kuhn Baumaschinen Deutsch-
land eine technische Premiere. Es ist
der erste HD605-10, den Kuhnin dieser
Region in Betrieb genommen hat. Mit
seiner Kombination aus robuster Bau-
weise, durchdachter Sicherheitstechnik
und moderner Antriebstechnologie
markiert der HD605-10 einen bedeu-
tenden Schritt in der Weiterentwick-
lung der Komatsu-Muldenkipperflotte.
Der Kunde setzt damit auf eine Maschi-
ne, die speziell fir den Dauereinsatzin
der Gewinnung von Muschelkalk konzi-
piert wurde - mit dem Ziel, hohe Pro-
duktivitgt bei niedrigsten Kosten pro
Tonne zu erreichen.

Ausgestattet mit einem 610 kW star-
ken Komatsu-Motor der Abgasstufe V,
bietet der neue Kipper bis zu 64 t Nutz-
last bei einem Muldenvolumen von bis
zu 43 m?3. Drei wihlbare Arbeitsmodi -
Power, Economy und Economy Light -

GESTEINSPerspektiven 4 |2025

ermoglichen eine individuelle Abstim-
mung auf Einsatzbedingungen und
Kraftstoffverbrauch. Ergénzt wird das
Antriebskonzept durch ein effizientes
Kiihlsystem und eine optimierte Kraft-
Ubertragung, die auchin steilem Gelan-
de fir sichere Leistung sorgt. In puncto
Sicherheitsetzt der HD605-10 ebenfalls
neue MaBstdbe: Eine vollsténdige LED-
Beleuchtung, beleuchtete Aufstiege,
eine integrierte Bremsenpruffunktion,
ein duBeres Gurtwarnsystem sowie As-
sistenzsysteme wie Berganfahrhilfe
oder automatische Retarder-Ge-
schwindigkeitskontrolle (ARSC) sorgen
fir Schutz im tdglichen Einsatz. Die op-
tionale Mudigkeitserkennung ist ein
weiteres Feature fir mehr Sicherheit.
Fir den Fahrer bietet die neue Ge-
neration des Komatsu-Muldenkippers
erstklassigen Komfort: vom luftgefe-
derten, beheizten und beliifteten Sitz
Uber dasleise, ergonomische Kabinen-
design mit nur 72 dB(A) Gerduschpegel
bis hin zu praktischen Details wie Blue-
tooth-Radio, Sonnenblenden und
Touch-Display mit Eco-Fahrhinweisen.

Nicht zuletzt Gberzeugt der HD605-10
durch seine Wartungsfreundlichkeit:
Features wie wartungsfreie Batterien,
eine leicht zugdngliche Olprobenent-
nahme (Kowa), ein reversierbarer Luf-
ter sowie modulare Kihlsysteme er-
leichtern Servicearbeiten.

»Mit dem neuen HD605-10 setzen
wir auf Komatsu-Technologie fir unse-
re anspruchsvollen Steinbruchaufga-
ben im Muschelkalk-Abbau. Die Kom-
bination aus Leistung, Sicherheit und
Bedienkomforthatuns voll iberzeugt”,
so das Kundenfeedback zum Start des
Einsatzes in Baden-Wirttemberg. Die
Auslieferung erfolgte durch das Team
von Kuhn Baumaschinen Deutschland,
das den Kunden von der technischen
Beratung tiber die Maschinenausstat-
tung bis zur Inbetriebnahme begleite-
te. Mit dem HD605-10 ist eine leis-
tungsstarke Maschine im Einsatz, die
verldsslich, servicefreundlich und gut
ausgestattet ist - ein echter ,Partner”
fur die Zukunft sozusagen.

® www.kuhn-baumaschinen.de
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Leichtes Spiel mit schweren Lasten

Geht es um Bau- und Schwerlastlogistik, kamen bauma-Besucher an einem Stand nicht vorbei. Neuigkeiten
waren dort garantiert. Die Baureihe Anhénger Plateau AP-BTA feierte Messepremiere.

eit jeher bemiiht sich Zandt um Cargo fir Wertstabilitdt durch lange Lebens-

dauer. Dazu tragen hochfester Feinkornstahl sowie das serielle Verzinken und
Lackieren aller Stahlbauteile per Zink-Staub-Farb-Beschichtung (Zink SFB) bei. Man-
fred Zandt und Team prdsentierten auf der bauma die neueste Generation aus der
Baureihe Anhdnger-Tieflader-Plateau AT-P: den Vierachser AT-P 400. Dessen Kenn-
zeichen ist eine ebene und zugleich niedrige Ladehéhe. Zur Auswahl stehen viele
integrierte Ladungssicherungsmaglichkeiten mit Fokus auf Zeit- und Kostenerspar-
nisse sowie auf eine ergonomische Bedienung. Dazu gehéren die heraus- und um-
klappbaren Zurringe von 10.000 daN fiir eine optimale Verzurrungin jede Richtung
und jeden Winkel. Im engen Abstand positionierte Zurrdreiecke im AuBenrahmen
sichern den optimalen Winkel der Zurrhaken zu den zu sichernden Maschinen oder
Paletten. Die Rampenbedienung durch selbst sichernde Hydraulikzylinder macht
eine seitliche Diagonalstange oder Spanngurte tiberfliissig.

Produktdesign, Anwendernutzen und Einsatzflexibilitat fir Abroll- und Absetzbe-
halter, ISO-Container, Paletten, Baugerdte und auch Baumaschinen tiberzeugen.
Bedarfsgerecht eingesetzte Alurampen, pneumatische Klemmen und ein in Anzahl
und Belastbarkeit abgestimmtes Zurrkonzept gehéren dazu. Mit den Modellen AP-
BTA in zwei- und dreiachsiger Drehschemelbauweise gibt es auch ein Tandemanhdn-
gerkonzept.

Mit der Produktreihe Sattel-Tieflader ST zeigte Zandt eine neue Leistungsklasse
im Produktprogramm. Das besondere Rahmenkonzept liegtin der Verknipfungvon
einem zentralen Kastenrahmen im Tiefbett mit den auBen liegenden Rahmentra-
gernim Hochbett. Das Ergebnis ist sowohl eine maximierte Nutzladelénge im Tief-
bett als auch ein optimiertes Eigengewicht fiir eine hohe Nutzlast. Mit der einge-
bauten elektrohydraulischen Zwangslenkung wird eine hohe Rangierfahigkeitin der
Rickwdrtsfahrt als auch eine sehr gute Kurvenlaufeigenschaft gewdhrleistet. Eine
lange, breite und tiefe Baggerstielmulde eréffnet eine umfassende Positionierung
der Baggerauslegerarme bei Einhaltung der gesetzlichen Héhenvorgaben.

B www.zandt-cargo.de

* DredgerTec

m Saugbagger - Design and Build

® DredgerControl - Steuerungssysteme

® DredgerNaut - DGPS-Abbaukontrollsysteme
® EnergieMonitoring und Optimierung

Mittel- und Niederspannungstechnik

AUS DER BAUREIHE der Anhdnger-Tieflader-Plateau
AT-P hat sich das Modell AT-P 300 bewdihrt. Foto: Zandt cargo

IM GESPRACH: Auf der bauma sprach Manfred
Zandt (r.) mit vielen Kunden und Interessenten. Foto: tne

www.DI'GdQGF‘FEC de

: ﬂuf.-._'!#

TEAM GmbH

Westerholter Strafle 781
D-45701 Herten
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Pionierarbeit im Steinbruch

Liebherr hat gemeinsam mit Strabag wichtige Schritte in Richtung einer dekarbonisierten Baustelle
gesetzt. Mit dem kiirzlich erfolgten Projektstart im Kanzelsteinbruch in Gratkorn testet Strabag den
Liebherr-GroBradlader mit Wasserstoffantrieb liber einen Zeitraum von zwei Jahren. Der Radlader
L566 H ist der weltweit erste GroBradlader mit Wasserstoffmotor.

ei einer Fachveranstaltung im Stein-

bruch Gratkorn erfolgte im Beisein
von Leonore Gewessler (Klimaschutzminis-
terin), Klemens Haselsteiner (Strabag-
CEO), Martin Graf (Vorstandsdirektor
Energie Steiermark) und Jan Liebherr
(Prasident des Verwaltungsrats der Lieb-
herr-International AG) der Projektstart
fur den ersten Testeinsatz des GroBrad-
laders mit Wasserstoffmotor. Fir die
ndchsten zwei Jahre testet Strabag den
Prototypen L 566 H im tdglichen Einsatz.
Umden Radlader direktim Steinbruch zu
betanken, wird eine Wasserstoff-Tank-
stelle errichtet. Der Energieversorger
Energie Steiermark liefert den dafir n6-
tigen griinen Wasserstoff. Leonore Ge-
wessler - Bundesministerin fur Klima-
schutz, Umwelt, Energie, Mobilitét,
Innovation und Technologie - wiirdigte
das vorbildliche Engagement der Firma
Liebherr zur Reduktion der Treibhaus-
und Schadgase sowie die Zusammenar-
beit mit Strabag zur Erprobung der Was-
serstoff-Technologie. ,Ich freue mich,
dass innovative Firmen Pilotprojekte
vorantreiben, insbesondereinderschwer
zu elektrifizierenden Mobilitat wie im
Bausektor”, so Gewessler. Die Koopera-
tion mit Strabag zeige, wie wichtig und
gleichzeitig positiv die Antriebstechnik
von Liebherr eingeschétzt wird. Uber
diese Wertschdtzung und zugleich Be-
statigung iber den eingeschlagenen
Weg zeigte sich Liebherr auBerordent-
lich erfreut.

(v. I.) Klemens Haselsteiner (Strabag-CEQ),

Leonore Gewessler (Bundesministerin fir Klimaschutz, Umwelt, Energie, Mobilitdt,
Innovation und Technologie), Jan Liebherr (Prasident des Verwaltungsrats der Liebherr-
International AG) und Martin Graf (Vorstandsdirektor Energie Steiermark).

Pilotprojekt zur Emissions-Reduktion

Als einer der gréBten Baumaschinenher-
steller stellt Liebherr der Firma Strabag
den Prototyp L 566 H als Testmaschine
zur Verfigung. Der GroBradlader mit
Wasserstoffmotor soll bis zu 100 t CO,
jahrlich einsparen, was etwa 37.500 |
Diesel entspricht. ,Wir wollen bis 2040
klimaneutral werden. Das erreichen wir
nur, wenn wir ganzheitlich und konse-
quent CO; einsparen. Beispielsweise
beim Betrieb von Baumaschinen”, beton-
te Strabag-CEO Klemens Haselsteiner.
Der L566 H von Liebherr ist der weltweit
erste Prototyp eines GroBradladers mit
Wasserstoffmotor. Diese Technologie
erlaubt es, auch groBBe Fahrzeuge, die

= = )

GROSSE FUSSSTAPFEN: Der Liebherr-GroBradlader mit Wasserstoffmotor wird in einem
mehrjahrigen Testbetrieb im Kanzelsteinbruch erprobt. Fotos: Strabag, Martin Anger
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aufgrund hoher Energiebedarfe schwer
zu elektrifizieren sind, CO,-frei zu betrei-
ben. Die Wasserstoffmotoren werdenim
eigenen Motorenwerk des Liebherr-Pro-
duktsegments Komponenten in Bulle
(Schweiz) hergestellt. Sie erméglichen
zukiinftig nicht nur Nullemissionen bei
Treibhausgasen und stoBen nahezu
keine Stickoxide aus, sondern bieten
auch einen hohen Wirkungsgrad. Mit
dem Pilotprojekt zeigen Liebherr und
Strabag, wie es in einem schwer zu de-
karbonisierenden Sektor gelingen kann,
mittels alternativer Kraftstoffe Emissio-
nen zu reduzieren. Klimaneutraler Was-
serstoff, mithilfe von Wind- und Wasser-
kraft oder Sonnenenergie, kann als ein
wichtiger Wegbereiter fir das von der
Osterreichischen Politik vorgegebene Ziel
der Klimaneutralitét dienen. ,Griner
Wasserstoff ist ein unverzichtbares Ele-
ment unserer Energiezukunft. Als wichti-
ger und wertvoller Energietrdger hilft er
- gerade in der Industrie -, fossiles Erd-
gas zu ersetzen”, so Klimaschutzministe-
rin Gewessler. Was den zweijdhrigen
Testeinsatz im Steinbruch Gratkorn zum
Vorzeigeprojekt macht, ist vor allem das
gemeinschaftliche Vorgehen von Lieb-
herr und Strabag: Denn nur zusammen
kann die Dekarbonisierung aktiv voran-
getrieben werden.

m www.liebherr.com
B www.strabag.com



RADLADER

Produktreihe erweitert

Der neue WA170M-11 vervollsténdigt die Baureihe der Radla-
derim Bereich von 9 bis 10t. Das in Hannover entwickelte und
produzierte Modell feierte auf der bauma seine Messe-Pre-
miere. Der 10-Tonner ist vor allem eines: vielfdltig einsetzbar.
Produktmanager Michael Wadsack erldutert: ,Die Maschine
haben wirin enger Zusammenarbeit mit Kundenund Handlern
entwickelt. Antrieb ist ein 4-Zylinder-Dieselmotor mit 96 kW
gemdB Abgasnorm EU-Stufe V. Wir liefern ihn standardmaBig
mit HVO-Kraftstoff befiillt aus. Die kompakten Abmessungen
(3 mBauhéhe, 6,5 mlang) erméglichen schnelle und einfache
Transporteinsédtze. Zudem kann diese Maschine durch eine
Vielzahl an Sonderausriistungen ab Werk fiir fast jede Aufga-
be angepasst werden.”

Das Fahrverhalten ist dank des niedrigen Schwerpunkts
sicherund stabil. Der besonders komfortable Bedienplatz be-
steht aus einem neuen luftgefederten Premium-Fahrersitz mit
integrierter Bedienkonsole. Als Sonderausriistung kann ein
Joystick-Lenksystem gewdhlt werden. Die standardmdaBige
Riickfahrkamera sorgt fiir Rundumsicht. Der WA170M-11 ist
mit zwei verschiedenen Hubgeristen bestellbar. Zusatzlich zur
klassischen Z-Kinematik ist die Maschine als eine der ersteniin
dieser GréBe mit dem ,Tool-linkage”-Hubgerist verfigbar,
das bisher gréBeren Modellen vorbehalten war. Dieses Hub-
geriist eignet sich fir schwere Anbaugerdate, die haufig ge-

Eines Tages wirst du aufwachen

und feststellen, dass du

eine bessere Losung brauchst.

Dann sprich mit uns.

+49 721 96242-0
contact@ludwigkrieger.com

:* Ludwig
::. Krieger

No limits. Since 1879.

ludwigkrieger.com
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wechselt werden. Optionen sind eine High-Flow-Hydraulik,
zusdtzlicher Hydrauliksteuerkreis, Anbaugerdte-Manage-
mentsystem oder Anhéngerkupplung.

Langes, unterbrechungsfreies Arbeiten ermoglicht der
neue Dieselpartikelfilter, der erst nach 6000 h getauscht wird.
Die Abgasaufbereitung erfolgt dabei vollautomatisch, ohne
den Arbeitsablauf zu stéren. Alle Wartungspunkte der robus-
ten Maschine finden sich zentralisiert vom Boden aus einfach
zugdnglich unter einer aufklappbaren Motorhaube. Auch die
Kabine kann, wie bei allen Komatsu-Kompaktradladern, ge-
kippt werden, um schnell an alle Bauteile zu gelangen. Alle
wichtigen Funktionen werden serien-
maBig Gber den Maschinenmonitor
und das kostenfreie Flottenmanage-
mentsystem Komtrax angezeigt.

® www.komatsu.com

VIELSEITIG EINSETZBAR:
der neue WA170M-11. Foto: Komatsu
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"~ WILL MIT EINER NEUEN RAHME

Die ndachste Generation

GroBgerdte bildeten einen absoluten Hotspot auf der bauma. Zu diesen Publikumsmagneten zdahlten
auch Muldenkipper. Dieses Exemplar gehért der ndchsten Generation an, die mit Rohrrahmenkonstruktion
daherkommt. Mit an Bord: neue Hardware und Technologie-Updates.

Gestotten: der neue Cat-Muldenkip-
per 775. Dessen Rahmenkonstruk-
tion wurde komplett neu aufgesetzt.
Damit verbunden ist ein deutlich niedri-
gerer Schwerpunkt, der das Verhaltenin
Kurven durch mehr Stabilitat positiv be-
einflusst. Der Skw neigt sich nicht so
schnell auf die Seite, sodass der Fahrer
sein Arbeitsgerdt besser unter Kontrolle
behdalt. Auf steilen Fahrwegen profitiert
die Maschine nicht nur von der neuen
Konstruktion, sondern auch von den in-
tegrierten Assistenzsystemen wie der
Automatic Retarder Control (ARC), dem
Traction Control System (TRC) und dem
Berganfahrassistenten. Die Bauweise
zeichnet eine hohe Verwindungssteifig-
keit aus, sodass der Skw robuster gewor-
den ist. Die Rohrrahmenkonstruktion

-

:-"rh“"-fa’&-neue CGt 775 Foto Caterplllcr e

- T
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bietet nicht nur exzellenten Zugang zu
allen Wartungspunkten, sondern lasst
sich fur ein Rebuild einfach instand set-
zen und wieder aufarbeiten.

Deutliches Nutzlast-Plus

Der neu gestaltete Muldenkdrper be-
steht nun aus Hardox-Hartstahl HB450
und damit ist die Lebensdauer erhéht.
Der Ubergang zu den Seitenwénden der
Mulde wurde abgerundet. Bedingt
durch die neue Rohrrahmenkonstruktion
ist der Muldenkérper insgesamt tiefer
geworden, was sich nicht nur positiv auf
den Schwerpunkt auswirkt, sondern
auch Folgen fiir das Ladevolumen hat.
Der Nachfolger legt um rund 10 % zu.
Mit einer maximalen Nutzlast von rund

NKONSTRUﬁreNP'UNKTEN. w=

Ry (e

77 t bei gleichzeitiger Verringerung des
Einsatzgewichtsumrund 3 tim Vergleich
zum 775G setzt der Nachfolger somit
auch in puncto Nutzlast und Kraftstoff-
effizienz noch etwas drauf.

+Wir haben den neuen Muldenkipper
bereits vorab bei zwei Unternehmen aus
der Gewinnungsindustrie in Deutschland
getestet. Dabei glénzte der Muldenkip-
pervor allem mitseiner Wendigkeit, dem
ruhigen Fahrverhalten und der Perfor-
mancein steilem Gelénde. Weltweit kén-
nen wir auf 50.000 Bh Erfahrung blicken”,
sagt Zeppelin-Produktmanager Johan-
nes HeiB. Ihm zufolge wurde auf vielfa-
chen Wunsch auch die Aufthéngung der
Vorderachse angepasst, was Stabilitat
auch bei unebenem Untergrund schafft
- Schwingungen werden optimal abge-
leitet. Fiir den Fahrer bedeutet das mehr
Fahrkomfort, weil deutlich weniger Vib-
rationen auf die Kabine tibertragen wer-
den.

Uberarbeitete Kabine

Fur die neue Maschinengeneration
wurde auch die Fahrerkabine tiberarbei-
tet. Bei der G-Serie gab es bereits Ver-
besserungen fir den Fahrer beziiglich
der Anzeige von Maschinendaten. Wur-
den die Daten frither auf zwei kleinen
Monitoren angezeigt, wurden diese von
einem einzelnen groBen Monitor er-
setzt. Ein Update gibt es auch bei den
Assistenzsystemen. Fdhrt der Mulden-
kipper direkt aus dem Stand in einem
Gefdlle los, dann rollt er nicht zuriick.

Eine optionale 360°-Kamera. Sie bie-
tet dem Maschinisten einen Rundum-
blick Gber sein Arbeitsumfeld im Stein-
bruch. Zudem ist eine Objekterkennung
verfigbar - befindet sich ein weiteres
Fahrzeug beispielsweise im toten Winkel
des Skw, wird der Fahrer durch optische
und akustische Signale darauf aufmerk-
sam gemacht. Das neue Konzept kann
somit auch bei der Bedienfreundlichkeit
punkten und sorgt in Summe fiir eine
Produktivitatssteigerung und mehr Si-
cherheit im Betrieb.

B www.zeppelin-cat.de
B www.zeppelin.com



SCHWERLASTTECHNIK
Eine 73-t-Premiere

Ruhig flieBt der Lech durch Landsberg, nur unterbrochen vom
gleichmdBigen Rauschen des malerischen Stauwehrs. Etwas
abseits, eingebettet in die griine Umgebung, steht ein Wasser-
werk. Dorttreffen Naturidylle und Schwerlasttechnik aufeinan-
der - denn fiir den Combimax-PA-X-Semitieflader von Wiede-
mann Transporte beginnt an diesem Ort der erste Einsatz.

«Hier stehen noch ein paar Fahrzeuge, die missen erst mal
weg”, verschafft sich Fahrer Luca Weber einen Uberblick. Als
dies erledigt ist, rollt der 2+6-Achs-Tieflader Giber den regen-
feuchten Boden der Baustelle, setzt zuriick und bringt sich
exaktin Position. Der Platz zum Rangieren ist knapp, doch mit
einem Lenkeinschlag von bis zu 60° kein Problem. Auf einer
leichten Anhdhe wartet das 73 t schwere Bohrgerdt. Es hat
seinen Job hier erledigt - jetzt wird verladen. Zentimeterge-
nau steuert der Bediener den Koloss auf die 900 mm breiten
Doppelrampen. Luca weist mit ruhigen Handzeichen den
Weg: ,Noch leicht nach links.” Dann passt es. Ketten sichern
die Maschine, Steine und Erdreich werden entfernt. Die erste
Etappe ist geschafft.

Das Werkstor ist eng, doch die Ausfahrt gelingt miihelos.
Dann rollt das beladene Gespann vorbei am Fluss, der leise
dahinzieht. Ziel ist der Rand des nahe gelegenen Wohnge-
biets, dort wartet das Fahrzeug auf die Démmerung. ,Das lief
schon mal richtig gut”, resiimiert Luca zufrieden. Am Abend
Ubernimmt Manuel Hoim das Steuer. 4,45 m misst das Ge-
spanninderHohe, 95 km trennen esvom Ziel in Schrobenhau-
sen. Dort wird das Bohrgerdat bei Kunde Yurekli fir den ndchs-
ten Einsatz vorbereitet. Der Combimax PA-X ist fiir solche
Aufgaben wie gemacht. Mit einer teleskopierbaren Ladefla-
che auf bis zu 15,4 m und einer Achslast von 12 t bietet er
deutlich mehr Nutzlast als das Vorgdngermodell von Wiede-
mann - bei gleichzeitig kompakterer Bauweise. ,Bevor es los-
geht, stellen wir noch die Fahrhéhe ein”, sagt Manuel und
greift zum Zollstock. Hier zeigt sich eine der markanten Star-
ken des Combimax PA-X: Die Ladehohe ldsst sich bis auf nur
790 mm absenken.

Inzwischen hat Luca im Begleitfahrzeug Platz genommen.
Per Funk gibt er die Anweisungen zur Streckenfiihrung. Fla-
ckernde Rundumleuchten setzen das Gespann in Szene. An
einer Kreuzung muss der Verkehr kurz pausieren, dann geht
eswendig um die 90°-Kurve und hinauf durch Landsberg. Pas-
santen bleiben stehen, staunende Blicke ist die Crew gewohnt.

IN BEWEGUNG: der Schwertransportin |
__Richtung Schrobenhausen. Foto: Faymonville

Bald ist die Autobahn erreicht. Die zahlreichen Unterfiihrun-
gen stellen kein Hindernis dar. Es ist Nacht, als das Wiede-
mann-Team am Ziel ankommt. Doch Schwerlast kennt keinen
Feierabend. Das Bohrgerat wird abgeladen - dann erst kehrt
Ruhe ein. ,Alles lief nach Plan, genau so soll es sein”, sind sich
die Profis einig. Rampen hoch, Ketten verstaut. Und schon
wartet der ndchste Auftrag auf den Combimax PA-X.

® www.faymonville.com

Weltweit groBte Haubenvielfalt

Stahl, Aluminium, Edelstahl - jederzeit das richtige Material
Wellprofile in verschiedenen GroBen und Profilen
Vertrieb von Organit-Kunststoffhauben

ACHENBACH

Achenbach Metalltechnik GmbH . LindestraBe 10 . 57234 Wilnsdorf-Rudersdorf
Tel.: +49 2737 98630 . E-Mail: info@achenbach-mt.de . www.achenbach-mt.de
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Die inneren Werte entscheiden

Wie im Leben unter Menschen sind auch bei Kippern die inneren Werte entscheidend. Ob im
Steinbruch oder auf der StraBe - die Anspriiche an einen Kipper sind hoch. Robustheit, Langlebigkeit
und Zuverldssigkeit stehen dabei im Mittelpunkt.

eiller hat mit dem Qualitatssiegel

Steelect eine Lésung entwickelt,
die sicherstellt, dass der Stahlmix eines
Kippers optimal auf die Herausforderun-
gen des Arbeitsalltags abgestimmt ist.

»Nicht immer ist Stahl mit HBW 450
die richtige Wahl”, erklart Michael Ei-
cheldinger, Leiter des Produktmanage-
ments bei Meiller. ,Manchmal braucht
es andere, flexible Lésungen - wie
hochfeste Baustdhle, - um die perfekte
Kombination aus Robustheit und Lang-
lebigkeit zu erreichen.” Der richtige
Stahlmix ist entscheidend, um den Kip-
per fit fir harteste Einsdtze zu machen.
Besonders bei Schiittgiitern wie Sand,
Kies oder schweren Abrissmaterialien
ist der Verschleil3 durch Abrieb an stark
beanspruchten Stellen, wie den Mul-
denboéden, hoch.

Ein gut abgestimmter Stahlmix tragt
auch erheblich zur Effizienz bei. Leich-
tere Kipper bedeuten eine héhere Nutz-
last. Ein durchdachter Stahlmix sorgt
dafir, dass das Fahrzeug optimal
ausbalanciert bleibt, sei es fiir lange
Strecken oder enge Baustellen. Die
Gewichtseinsparungen fiihren zu einem
wirtschaftlicheren Betrieb, der je Fahr-
zeuggestell variiert.

GESAMT BETRACHTET: Steelect fokussiert den
Kipper ganzheitlich.
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ANSICHTSSACHE: der hochrobuste Steelect-Trigenius-Boden. Fotos: Meiller

Ein weiterer entscheidender Faktorist
die Verarbeitbarkeit des Stahls. Meiller
setzt auf modernste Laserschweiltech-
nik, die prdzise und stabile SchweiBnah-
te garantiert. Diese Technik reduziert
das Risiko von Rissen oder Schwachstel-
len und erhdht die Gesamtstabilitat des
Kippers. Besonders unter widrigen Be-
dingungen erweist sich die Verarbei-
tungsqualitat als unverzichtbar. Durch
die hohe Prazision bei der Verarbeitung
kénnen auch komplexe Konstruktionen
realisiert werden, die sowohl funktional
als auch optisch tiberzeugen.

Ebenfalls wichtig ist die KTL-Tauchla-
ckierung, die den Stahl optimal gegen
Rost und Korrosion absichert. Mit dieser
Technik bleibt der Kipper nicht nur ein-
satzbereit, sondern behalt auch tber
Jahre hinweg ein gepflegtes Erschei-
nungsbild. Der Vorteil der KTL-Beschich-
tung liegt zudem in der gleichmaBigen
Verteilung der Schutzschicht, die auch
schwer zugdngliche Bereiche, wie Hohl-
rdume, erreicht. So wird ein vollstandi-
ger Korrosionsschutz sichergestellt, der
die Lebensdauer der Aufbauten erheb-
lich verléngert.

Die Eigenschaften der von Meiller
verwendeten Stdhle gehen jedoch tber
die bloBen mechanischen Anforderun-

gen hinaus. Eine hohe SchweiBbarkeit
und die Méglichkeit zur passgenauen
Verarbeitung tragen dazu bei, dass indi-
viduelle Kundenanforderungen prob-
lemlos umgesetzt werden kénnen. Dank
der FlexibilitGtim Materialeinsatz bietet
der Hersteller seinen Kunden die M&g-
lichkeit, die Aufbauten exakt auf ihre
Bedurfnisse abzustimmen.

Das Qualitatssiegel Steelect steht fur
die beste Stahlauswahl beihéchster Ver-
schleiBBfestigkeit, maximale Tragféhig-
keit und erhdhte Nutzlast. Es bietet die
Sicherheit, dass jeder Kippaufbau von
Meiller optimal auf die spezifischen
Anforderungen abgestimmt ist. Diese
Qualitatsgarantie erméglicht einen
reibungslosen Betrieb, reduziert Stand-
zeiten und sorgt fur eine effiziente Nut-
zung der Fahrzeuge.

Einbesonderer Vorteil von Steelectist
die ganzheitliche Betrachtung des Kip-
pers als Gesamtsystem. Jeder verwen-
dete Stahl wird so ausgewdhlt, dass er
die spezifischen Anforderungen des je-
weiligen Bauteils optimal erfillt. Der
Muldenboden benétigt eine andere Ma-
terialzusammensetzung als die Seiten-
wdnde oder der Rahmen.

® www.meiller.com
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Sicherheit und Kraftstoffgarantie

Es heiBt, Papier sei bekanntlich geduldig. Doch die Branche braucht vor allem Verlasslichkeit.
Dem Ruf folgend hat Zeppelin piinktlich zur bauma eine Kraftstoffgarantie im Verbrauch seiner

Maschinen eingefiihrt.

Garantiert wird dabei der Verbrauch
in I/h bei 30 % Leerlauf fur Cat-
Standardgerdte. Darunter fallen Ket-
ten-, Mobil- und Umschlagbagger, Rad-
lader, Kettendozer, Grader, Dumper und
Walzen. Bei GroBgerdten wird dabei der
Antrag auf Kraftstoffgarantie von Fall zu
Fall gepriift. Denn hier spielt das Mate-
rial eine groBe Rolle und beeinflusst
den Kraftstoffverbrauch starker - da-
her miissen diese Werte separat an-
geschaut werden. Folgende Vorausset-
zungen mdissen fur die Garantie erfullt
sein: Sie gilt fir den Kauf einer Cat-Neu-
maschine, fur die ein Servicevertrag mit
einer Laufzeit von drei Jahren bezie-
hungsweise 6000 Bh abgeschlossen
wird. AuBerdem muss eine PL-Box in der
Baumaschine verbaut sein, die tber
die Telematik-Lésung Vision Link die
Verbrauchswerte genau erfasst. Fdllt

BUNKERABZUG

dann der Verbrauch héher aus als der
garantierte Wert, greift die Zeppelin-
Kraftstoffgarantie. Als Untergrenze fir
die Auszahlung gelten 10 % - als Ober-
grenze wurden 25 % festgelegt. Inner-
halb dieser Grenze erstattet Zeppelin
die Differenz zum garantierten Ver-
brauchswert in einer Servicegutschrift,
die vierteljghrlich ausgezahlt wird. Ga-
rantiert wird der aktuell giiltige Durch-
schnittspreis pro Liter Diesel. Schon seit
vielen Jahren arbeitet Caterpillar inten-
siv daran, den Kraftstoffverbrauch zu
reduzieren. Dass das kein leeres Ver-
sprechenist, sondern das Unternehmen
dazu steht, unterstreicht die Garantie.
Dariiber hinaus haben Kunden von Cat-
Baumaschinen die Méglichkeit, Fahrer
Uber die Projekt- und Einsatztechnik zu
schulen oder den Einsatz von Bau-
maschinen von der Abteilung Projekt-

BRECHERBESCHICKUNG

DIE NEU EINGEFUHRTE KRAFTSTOFFGARANTIE

fur Cat-Neumaschinen ist nicht die einzige MaBnahme
des Unternehmens, auf eine kraftstoffreduziertere
Zukunft hinzuarbeiten. Foto: Zeppelin

und Einsatzberatung zu analysieren, um
mogliche Schwachpunkte wie unpro-
duktiven Leerlauf aufzudecken und
dann nachhaltig abzustellen.

B www.zeppelin-cat.de

SCHWERLASTSIEB

ROBUST & ZUVERLASSIG

—das garantieren wir lhnen mit aussergewthnlichen Garantiezeiten!

SCHWINGUNGSTECHNIK IN PERFEKTION

Massive Auskleidungen gegen Verschleil? in Hardox-Qualitat sind dabei selbstverstandlich.

FORDERN. SIEBEN. DOSIEREN.

www.dosiertechnik.com

Dosiertechnik GmbH . Hansaring 134 . D-48268 Greven
Telefon +49 (0) 2571 5 77 05-0 . info@dosiertechnik.com

DOSIERTECHNIK GMBH®

WIR SIND GUT - FUR SIE
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LEBENSADERN DES BETRIEBES: Wohl kaum ein Werk kommt ohne ein Netz von Gummiférdergurten aus. Foto: Wistinghausen

Konservativ auf dem Stand der Technik

Unsere Schiittgutbranche gilt als konservativ. Das hat seinen Grund, denn die zumeist groBen und um-
fangeichen Aufbereitungsanlagen werden fiir einige Jahrzehnte konzipiert und gebaut - und halten bei
guter Wartung nicht selten auch lénger als prognostiziert. Doch gibt es innerhalb der Gesamtanlagen-
technik erhebliche Unterschiede. Ein Bereich, der oft am wenigsten Beachtung findet, ist die Fordertech-
nik, wobei besonders die klassischen Gurtférderer fiir den innerbetrieblichen Transport gemeint sind.

Ohne sie ist wohl keine Praxis denkbar.

ie Grundkonstruktion dieser Gum-

miférdergurte hat sich seit ihrer Er-
findung Anfang des 20. Jahrhunderts
eigentlich gar nicht grundlegend gedn-
dert. Eigentlich, denn wirklich gleichge-
blieben ist nur die GuBere Form - und
vielleicht die schwarze Grundfarbe.
Dennoch waren und sind die techni-
schen Verbesserungen zumeist nicht
revolutiondr durchgedrungen, sondern
eher das Ergebnis langfristigen Entwick-
lungsfortschritts bei Material und Verar-
beitung. Abgesehenvon Spezialanwen-
dungen lassen sich die Folgen am
ehesten durch breitere Gurte und héhe-
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re Laufgeschwindigkeiten - eben insge-
samt leistungsstdrkere Produkte - beob-
achten. Dafiir verdrdngte synthetisch
hergestelltes Gummi bis heute nach und
nach den gréBten Teil des friher aus-
schlieBlich verwendeten Naturkautschuks
aufgrund einer weitaus besseren Anpas-
sungsfdhigkeit und seiner Material-
eigenschaften.

Lage, Lage, Lage

Schonlange dominiert eine mehrlagige
Karkassenstruktur den Gurtaufbau. Im
Standardgurt fur die bei Weitem hdu-

figsten Anwendungen trennen mehrere
-im Durchschnitt drei - Textilgewebe die
eigentlichen Gummigurtlagen. Wo fri-
her Baumwolle gebr&uchlich war, kom-
men heute technische Kunststofffasern,
in der Regel auf Basis von Polyester und
Polyamid, zum Einsatz. Ein solches Pro-
dukt lasst sich gut spannen, ist dabei
flexibel. Fir schwere Einsatzbedingun-
gen lassen sich aber auch bis zu fiinf
oder mehr Lagen aus synthetischem
Material realisieren. Dabei gilt: Eine ho-
here Anzahl von Lagen macht den Gurt
steifer, was sich u. a. im Erfordernis gro-
Berer Umlenkrollen auswirkt. Im Gegen-



zug kénnen Anlagen wie etwa Dosierer,
die konstruktiv nur kleine Rollen zulas-
sen, auch einlagige Gurte aufweisen.

Andererseits steht eine steigende
Zahlan Lagen auch fir eine héhere Zug-
festigkeit. Dennoch gilt die Analogie,
dass mehr Innenlagen automatisch zu
einem stdrkeren Gurt fiihren, nicht
immer. Einen wesentlichen Einfluss auf
die Festigkeit und andere wesentliche
physikalische Eigenschaften eines For-
dergurts haben die Konstruktion und die
Qualitat des fir die Karkasse verwende-
ten Lagenmaterials. Der technische
Fortschritt zeigt sich dabeiim Verborge-
nen. So verwenden Gurthersteller nicht
selten speziell gewebte Einlagen, bei
denen bspw. in Léngsrichtung verlaufen-
de Polyesterstrdnge mitin Querrichtung
eingearbeiteten Nylonstréngen kombi-
niert sind, wobei die Strénge in beiden
Richtungen véllig gerade und nicht wie
bei einem herkémmlichen Gewebe mit-
einander verflochten sind. Wenn dann
auch hochwertige Mehrlagengurte mit
besten Textilgeweben an ihre Grenzen
kommen, gibt es Alternativen.

So steht der sogenannte Stahlseil-
gurt fir eine hohe Zugkraft, wobei die
Stahlseilkarkassen wiederum weniger
Dehnung zulassen. Eine weitere hoch-
qualitative Alternative sind sogenannte

Aramid-Gurte mit einer Textileinlage
aus Aramidgewebe. Sie weisen dhnlich
hohe Festigkeiten und niedrige Deh-
nungseigenschaften wie Stahlseilgurte
auf, sind aber deutlich leichter. Um den
Gesamtgurt weiter zu stabilisieren und
einer nicht gewollten Muldung entge-
genzuwirken, wurden quersteife Gurte
entwickelt, die uUber eine zusatzliche
Querarmierung - ebenfalls oft aus
Stahlseilen oder Textilgewebe - verfu-
gen. Abhdngig von der erforderlichen
Zug- und Stauchfestigkeit kdnnen Lauf-
seite und Tragseite eines Gurtesin unter-
schiedlichen Starken und Aufbauhéhen
ausgestaltet werden.

Sinnvolle Prévention

Auch wenn das Produkt Gummiférder-
gurt simpel und konservativ erscheint,
erfordertder optimale Einsatz eine indi-
viduelle Auslegung unter Berticksichti-
gung von Einsatzgebiet und Aufgabe-
gut. Um die Einsatzzuverlassigkeit und
die uneingeschrdnkten KapazitGten
dauerhaft zu verstetigen, muss zudem
eine Anpassung der Férdergurtsysteme
an sich dndernde Einsatzparameter im
Blick behalten werden. Das bedeutet in
der Betriebspraxis - wie eigentlich bei
allen Komponenten der Anlagentechnik:
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Service und Wartung bis hin zu einer pra-
xisbegleitenden Uberwachung. Allge-
meiner Oberflachenverschleill und Sicht-
risse durch UV-Licht sowie Verschleil3
durch Abrieb sind hdufige Ursachen,
hinzu kommen Riss-, Rei3- und StoBscha-
den. Weil sich viele Schadensquellen
weitestgehend im Verborgenen entwi-
ckeln, bis katastrophale Rissschdden der
Funktion ein abruptes Ende bereiten,
sind die Komponenten fir eine soge-
nannte vorbeugende Instandsetzung
pradestiniert. Dabei sind Spezialisten
wie Gummi Stricker aus Miinster gefragt.
Das unabhéngige Familienunterneh-
men hat die Entwicklungen der Forder-
gurttechnologien der vergangenen 90
Jahre begleitet und weiB3 um die Fehler-
quellen - und ihre Verhinderung oder
Beseitigung, wie Geschdaftsfiihrer Wolf-
gang Stricker selbstbewusst erklart. Al-
lerdings beobachtet er, dass bei vielen
Standortbetreibern aufgrund der soli-
den, konservativen Unscheinbarkeitvon
Forderbandern oftkeine sonderlich aus-
geprdgte Investitionsbereitschaft be-
steht. Der Experte weil3 aus der lang-
jahrigen Praxis, dass eine Wartung mit
System wirtschaftlich sinnvollist: , Viel zu
oftwerden Férdergurte auf Bruch gefah-
ren”, sagt Wolfgang Stricker. Um dem
Rechnung zu tragen, hat Gummi Stricker

VOR-ORT-SERVICE: Die Spezialisten von Gummi Stricker kénnen einige Mdngel bereits an der Anlage beheben. Foto: Kristof Topolewski
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KOMPLEXES INNENLEBEN: Erst der
Aufbau aus den verschiedensten Lagen
macht aus den Gurten ein spezifisches
Produkt. Foto: Gummi Stricker

seine Serviceleistungen zu einem Pro-
gramm namens ,Manu prevent” gebiin-
delt. Denn auch bei Gummigurten gilt:
Pravention ist der beste Schutz vor
bésen, kostenintensiven Uberraschun-
gen. Verhindern lasst sich, dass Férder-
gurteviel friher als nétig ersetzt werden
mussen. Das schafft eine kosteneffizien-
te Lebensdauer. Der Vor-Ort-Service von
Gummi Stricker deckt Fehler auf undlegt
Schaden offen. Wichtig ist, dass bei der

Anlagenauslegung schon geeignete
Gurte und Anlagenkomponentenvorge-
sehen und verbaut werden. Dazu sagt
Wolfgang Stricker: ,Das beginnt mit
minderwertigen Gurten, die weit weni-
ger widerstandsfghig gegen Beschdadi-
gungen sind, als fir den Einsatz gebo-
ten.” Die Spezialisten von Gummi
Stricker inspizieren die Anlagen bis ins
Detail, so dass die Informationen jeder-
zeitund mobil zur Verfiigung stehen. Das

ist mit einem entsprechenden, oft héndi-
schen Aufwand verbunden, tragt aber
dem Charakter der Gurte Rechnung:
Lange Strecken mitvielen, oftwiederkeh-
renden relevanten Beobachtungspunk-
ten erfordern eine kompetente, sorgfdl-
tige Vorgehensweise.

Von groBen Beschadigungen und
ihren Ursachen bis hin zu punktuellen
potenziellen Problemen wie etwa einzel-
nen blockierenden Rollen lassensich die
kompletten Gurtférdersysteme so opti-
mieren, dass ein ,Fahren auf Bruch” dau-
erhaft vermieden wird. Das Vorgehen
steigert die Effizienz zuverlassig und
schafft eine hohe Anlagenverfiigbar-
keit. Zum ,Manu prevent“-Programm
gehorteine komplett digitale Erfassung
und Dokumentation, die jederzeit und
mobil auf Abruf zur Verfiigung steht und
potenzielle Eingriffe (Reparatur, Ertiich-
tigung) vereinfacht. Diese zielfihrende
Digitalisierung fir strikt analoge Anla-
genkomponenten kannindividuell einen
Quantensprungin Sachen Wartungund
Optimierung der eigentlich so konserva-
tiven Fordergurttechnik darstellen. (bwi

B www.gummi-stricker.de

GURTFORDERER

Optimaler Gurtlauf durch Federgirlanden

Im Gegensatz zu herkémmlichen Girlanden verfiigt das Fe-
dergirlandensystem der Firma Gerix iber einen Federmecha-
nismus, der den Muldungswinkel kontinuierlich dem jeweiligen
Forderstrom anpasst. Bei unbelastetem Transportband be-
tragt der Muldungswinkel ca. 27°, sodass der Férdergurtdurch
die gréBere Auflage an den AuBenrollen auch ohne Last eine
optimale Flihrung erhdlt. Die Gurtzentrierung erfolgt tiber
zwei AuBenrollen, die durch eine spezielle Halterung einen
Sturz von ca. 2° bis 3° erhalten. Dieser Sturz wird auch beim
Ansteigen des Muldungswinkel bis auf ca. 35° unter Belastung
beibehalten.

Die Gerlstkonstruktion zeichnet sich durch ihr leicht zu
montierendes Baukastensystem aus. Die auftretenden Zug-
krafte konnen jedoch nicht von der Konstruktion aufgenom-
men werden und missen am Antrieb und an der Umkehrsta-
tion in entsprechende Fundamente eingeleitet werden. In
der Standardausfiihrung wird das Federgirlandensystem mit
3,05 m Stutzweite und 1 m Gerlisthéhe angeboten. Die maxi-
male Férderleistung sollte eine Kapazitdt von 550 t/h nicht
Uberschreiten. Bei hoheren Kapazitgten in der Forderleistung
kommen Stiitzweiten von 2,75 m und 2,50 m zum Einsatz.
Hartere Einsatzmaoglichkeiten realisieren Rollendurchmesser
von 102 mm bzw. 127 mm und verwendeter 25-mm-Achse.

Die Abdichtung der Rillenkugellager kann den verschiede-
nen Einsatzanforderungen individuell angepasst werden. Die
Auswahl erstreckt sich von der Mehrfach-Lippendichtung tiber
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eine Mehrfach-Labyrinthdichtung bis zur explosionsgeschiitz-
ten Abdichtung fir den Einsatz unter Tage. Gleiches gilt fur
die Dimensionierung der verwendeten Druckfedern, die dem
spezifischen Gewichtdes Férdergutes angepasst werden. Das
Federgirlandensystem ist in Férdergurtbreiten von 650 mm,
800 mm, 1000 mm und 1200 mm lieferbar. Interessierte wen-
den sich per Mail an Gerix, weil die Homepage gerade tber-
arbeitet und daher an dieser Stelle nicht abgedruckt wird.

B gerix@t-online.de

v
| .
AUFGETRENNTE-GIRLANDE: aufgeschnittene Trag-
rolle mit der innenliegenden Druckfeder. Foto: Gerix



BRASILIEN
Doppelauftrag fiir Beumer

Die auf automatisierte Materialflusssysteme spezialisierte
Beumer Group hat in Sidamerika zwei Auftrdge von Gerdau
S.A. erhalten, um Maschinen fir die Lagerplatze des Gerdau-
Acominas-Stahlwerks in Ouro Branco zu liefern. Der Doppel-
auftrag umfasst die Lieferung eines neuen Fam-Briicken-
Schaufelradgerétes sowie eines Absetzers und eines
Schaufelradriickladers fiir den Einsatz in den Lagerplatzen
des Stahlwerks von Gerdau. Der Projektumfang zur Verbesse-
rung der Betriebseffizienz des Stahlwerks umfasst auch Engi-
neering, Beschaffung, Fertigung (einschlieBlich Inspektion),
Transport zur Baustelle und Vor-Ort-Dienstleistungen.

Gerdau S.A. ist einer der fiihrenden Langstahlproduzenten
in Amerika und einer der gréBten Recycler und Lieferanten von
Spezialstahl weltweit. Das Gerdau-Acominas-Stahlwerkin Ouro
Branco ist das Hauptwerk des Unternehmens in Brasilien mit
einer Produktionskapazitdt von tiber 8 Mio. t Stahl/a. Das Stahl-
werk ist mehr als 30 Jahre in Betrieb und musste neue Anlagen
installieren und einige in seinem Lagerplatz ersetzen, um die
Effizienz seiner Eisenerz-Férderung weiterhin sicherzustellen.

Im Rahmen des ersten Vertrags wird Beumer Stiidamerika
ein neues Fam-Briickenschaufelradgerdt mit zwei Schaufel-
rddern und einem 36-m-Briickenférderer liefern. Die Anlage
ist fur eine Kapazitat von etwa 1200 t/h ausgelegt. Der zwei-
te Auftrag umfasst einen Absetzer fir Eisenerz mit einem
30-m-Ausleger fiir eine Leistung von 1700 t/h und einen
Schaufelradriicklader mit einem 43-m-Ausleger fiir eine Leis-
tung von 975 t/h.

Der bedeutende Auftragserfolg folgt auf die Ubernahme
und Integration der ehemaligen Fam-Standorte in Brasilien,
Peruund Chile durch die Beumer Group. Bruno Rocha Ribeiro,
Leiter des Projektmanagements bei Beumer Brasilien, kom-
mentiertden Erfolg:,Der Gewinn beider Auftrdge von Gerdau
S.A.furdieses Stahlwerks-Upgrade gegen starkeninternatio-
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FUR DAS GERDAU-ACOMINAS-STAHLWERK

in Ouro Branco hat die Beumer Group

Stdamerika zwei Auftrdge zur Lieferung von
Eisenerzférderonlogen erhalten. Foto: Beumer Group

nalen und lokalen Wettbewerb ist ein Beweis fiir die Expertise
und Professionalitét unseres Teams in Brasilien. Durch die
Kombination der Fahigkeiten und des Fachwissens von Fam
und Beumer sind wir in der Lage, Eisenerz in anspruchsvollen
Umgebungen zu férdern und zu handhaben. Wir setzen wei-
terhin Losungen ein, die die Effizienz verbessern und die Be-
triebskosten fiir unsere Kunden senken. Wir freuen uns darauf,
die Beziehung zu Gerdau S.A. weiterzuentwickeln und ihre
Modernisierungsziele fir die Eisenerz-Férderung an diesem
Flaggschiff-Standort zu unterstiitzen.”

B www.beumergroup.com

(>3 SCHAD

> Bandtrommeln

> Sonderanfertigungen

Forderelemente

Friedberger Strafle 20

> PE-HD Tragrollen

> Untergurtrollen

D-35410 Hungen (Germany)

i

Tel. +49 (0) 6402-505002
Fax +49 (0) 6402-505003

info@schad-rollen.de
www.schad-rollen.de

> Girlandenrollen

> Stationen und Tragrollen
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Quualifizierte Mineralgemische aus Restmaterial

Die Firmengruppe Haaf verwertet Abfélle aus Naturwerkstein-Herstellung und Recycling. Auf diesem
Wege werden normgerechte Mineralgemische kostengiinstig hergestellt. Sogar Bruchmaterial aus der
Herstellung von Naturwerkstein wird damit zu qualifiziertem Baustoff aufgewertet.

ach drei Jahren im Einsatz hat ein
Reihendoseur bei der frénkischen
Firmengruppe Haaf noch weitere Ver-
wendungen gefunden - darunter das
Aufbereiten von Recycling-Material.
In30 Jahren hatsich die Firmengrup-
pe Haaf zu einem thematisch breit auf-
gestellten, zuverldssigen Partner am
Bau im Raum Wirzburg entwickelt.
Neben Abbruch und Entsorgung, Con-
tainerdienst, Baustoffrecycling und
Schittguttransport bleibt die Gewin-
nung, Verarbeitung und Vermarktung
von Naturwerkstein aus dem betriebsei-
genen Muschelkalk-Steinbruch eine
feste GroBe im synergetischen Firmen-
konzept. Vor einigen Jahren wurde die
Gewinnung von Naturwerkstein in die
Produktion von Muschelkalk-Schotter fiir
Frostschutz- und Tragschichten im Stra-
Benbau ausgeweitet. Zentrales Element
zur Herstellung der geforderten Sieblini-
en ist ein Reihendoseur von der Teget-
hoff-Kénig Dosiertechnik GmbH.
Die Kernprodukte des Herstellers aus
Hoxter sind stationdre und mobile Do-
sieranlagen zur Herstellung von Mineral-
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gemischen. Sie bestehen aus mehreren
in Reihe angeordneten Dosierkammern
mit Abzugsband und Mischer. In Kombi-
nation mit einer ausgekliigelten Anla-
gensoftware bieten sie eine hohe Do-
siergenauigkeit sowie einen hohen
Durchsatz bei geringsten Energie- und
Personalkosten. Anwender kénnen
damit Mineralgemische gemaB EN
13285 oder andere spezielle Korngemi-
sche produzieren. Laut Hersteller inte-
ressieren sich inzwischen immer mehr
mittelstandische Unternehmen ver-
mehrt fir diese normgerechte, rationel-
le und kostenguinstige Methode der Her-
stellung von Mineralgemischen.

Gewiinschte Rezeptur
und Menge auf Knopfdruck

Ausgangsmaterial bei der Firmengrup-
pe Haaf ist die weithin bekannte, hoch-
wertige Quaderkalksteinschicht aus
dem Oberen Muschelkalk. Die im Stein-
bruch aus dem Felsverband gel&sten
Steine werden mit Hydraulikpressen in
Form gestanzt, die entstehenden Bruch-

sticke aufgehaldet, anschlieBend auf
einem Mobilbrecher heruntergebrochen
und auf sechs Fraktionen von 0/2 bis
56/120 abgesiebt. Dieses Restmaterial
aus der Naturwerkstein-Produktion
bringt die Firma nunmehr auf die denk-
bar héchste Wertstufe - und verwandelt
inzwischen auch andere Materialien in
wertvolle Baustoffe.

+Anfangs waren wir skeptisch, ob wir
die Anlage mit ihrem hohen Durchsatz
gewinnbringend auslasten wiirden”,
berichtet Roland Haaf, einer von drei
Briidern an der Firmenspitze und ver-
antwortlich fur Recycling, Qualitéts-
tberwachungund Zertifizierung. ,Aber
inzwischen steht die Maschine kaum
noch still. Nun wissen wir, wie vielseitig
sie verwendbar ist. Ein Vorteil des Rei-
hendoseurs ist, dass wir damit aus na-
hezu beliebigen Ausgangskdrnungen
exakt und mit hohem Durchsatz genau
definierte Zielkdrnungen herstellen
kénnen.” Neben der Herstellung von
Frostschutz- und Tragschichtmaterial
produziert Haaf nun auch feinkérniges
Mineralgemisch fiir wassergebundene



Wegedecken oder grobkérniges Mate-
rial fir das Anlegen von Schotterrasen.
Neben Naturschotter und Mainsand
wird inzwischen auch RC-Material aus
dem firmeneigenen Recyclingwerk ver-
arbeitet. Haaf: ,Unser Ziel ist es, einen
Recycling-Betonzuschlag der Kérnung
2/16 anzubieten. Dabei kommt es fir
den Betonhersteller auf ein Produkt
mitgenauerZusommensetzung an,um
das Material in einem Hochsilo vorzu-
halten.”

Einfache Bedienung
und Stérungsbehebung

Reihendoseure von Tegethoff-Kénig
sind ,Made in Germany”, modular auf-
gebaut, nach Anforderung mit fast be-
liebiger Anzahl an Dosierkammern kon-
figurierbar sowie kufenmobil oder als
Sattelauflieger erhdaltlich. Die aktuelle
Baureihe RD 700 besteht aus vier Dosier-
kammern und einem Abzugsband. Der
Hersteller favorisiert die kufenmobile
Version. Soist auch die Reihendosieran-
lage bei der Firmengruppe Haaf konfi-
guriert. Mit ihrem um 180° schwenkba-
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HOCH MOBIL als Sattelauflieger kommt der Reihendoseur zum
Einsatz auf wechselnden Baustellen. Bild: Tegethoff-Kénig

ren Austragband erméglicht sie die
Verladung von fertigem Mineralge-
misch ,auf Knopfdruck” in der ge-
wiinschten Menge direkt auf den Lkw,
alternativ wird das Material sortenrein
aufgehaldet. Laut Roland Haaf kann
der Reihendoseur sehr einfach bedient
werden:,Am Bedienterminal muss man
lediglich einen Zahlencode fiir die Art
des Materials sowie das Gewicht einge-
ben. Wir verwenden auch Speicher-
chips mit vorgegebenen Rezepturen
und Mengen. Unsere Stammkunden
bedienen die Anlage selbst. Nur das
anschlieBende Verwiegen hatsich nicht
gedndert.” Dem Unternehmer gefdllt

zudem, dass der Reihendoseur aufeinen
stérungsarmen Betrieb und eine leichte
Stérungsbehebung getrimmtist. Neben
einer spezifischen Anleitung und Hilfs-
mitteln zur Reparatur hilft ihm auch die
jederzeit mogliche telefonische Bera-
tung durch den Hersteller.
Tegethoff-Kénig stellt fir spezielle
Projekte auch Anlagen aus seinem Miet-
parkzur Verfigung. Bestandsmaschinen
von nicht mehr existenten Herstellern
werden auf Wunsch mit der firmeneige-
nen Software aufgeriistet und kénnen
kostengunstig weiterverwendet werden.

® www.reihendoseur.de
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Immer schon locker bleiben

Reste oder Anbackungen von Schiittgiitern in Behdaltern und Silos sind drgerlich, teuer und stéren
den Workflow. Umso wertvoller erscheint eine innovative Lésung aus dem Kreis Augsburg.

[t
B
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GESUCHT UND GEFUNDEN:

Der Singold-Online-Konfigurator
stellt eine wertvolle Hilfe dar.
Quelle: Singold

B =i §

PRODUKTPALETTE DER SINGOLD-KLOPFER: fir jede Anwendung die passende GréBe. Fotos: Singold

ass Not erfinderisch macht, bewies

Dipl.-Ing. Erwin Luer. 1970 griindete
er die Firma Singold Gergtetechnik und
konstruierte Gerate fur Schittgutanla-
gen, die es bis dato nichtgab. Lier erfand
und entwickelte den weltweit ersten
pneumatischen Klopfer seiner Art. Bis
heute stellt das Unternehmen die leis-
tungsfahigsten Klopfer am Markt her.
Diese tiberzeugen auchdann noch, wenn
hochtourige Vibratoren oder Rittler un-
wirksam werden. Die Wirkung gleichtder
eines Silohammers, ohne dass verbeulte
Siloausldufe den Materialfluss weiter er-
schweren. Die Faustregel besagt: Kann
ein Handhammer das Produkt zum Flie-
Ben bringen, ist auch der pneumatische
Klopfer wirksam. Uber eine AnschweiB3-
platte wird der Klopfer am Silokonus an-
gebracht. So liegt er an der Platte und
damit an der Silowand an.

Aufbau und
Wirkungsweise

Y

¥
-
Das Magnetsys-

tem der Klopfer-

Lésung erzielt durch
spontan freiwerdende
gespeicherte Druckluft-
energie eine sehr hohe Schlagarbeit.

Der als Dauermagnet ausgebildete
Schlagkolben haftet per Magnetkraftin
der Grundstellung an der Ankerplatte.

GESTEINSPerspektiven 4 |2025
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Durch das Anschlussgewinde wird
Druckluft zugefihrt. Nach kurzer Zeit
Uberwindet die Druckluft die Magnet-
kraft - der Schlagkolben 16stsich schlag-
artig. Von der Druckluft auf bis zu 7 m/s
beschleunigt, schldgter auf den Schlag-
bolzen auf. Dieser tibertragt den Schlag
uber die Platte direkt auf die Silowand.
Nach der Entliiftung des Klopfers driickt
eine Feder den Schlagkolben in die Aus-
gangsstellung zuriick. Eine umlaufende
Kraft oder Unwucht wie bei Vibratoren
oder Rittlern gibt es nicht. Die groBte
Wirkung entfaltet der Klopfer, wenn der
Schlag ungedé@mpft auf die Silowand
Ubertragen wird. Kunden aus der Steine-
Erden-Industrie setzen diese Singold-
Lésungen in Silos allgemein, aber auch
als Blockadeléser im Bereich der
Austragsrinne fur Gesteinskérnungen

von 100/300 mm ein. Weitere

s

Anwendungsgebiete betreffen Aus-
tragsrutschen, Splittbunkerauslgufe
oder Seitenabzugsschdchte.

Einer geht auf Distanz

Weil der Standard-Klopfer fest am Be-
halter montiert werden muss, bietet Sin-
gold eine Alternative in Form der Son-
derentwicklung namens Distanz-Klopfer
QJ an. Dieser eignetsich zum Abklopfen
von langsam drehenden Trommeln und
anFull- oder Entleer-Stationen mit wech-
selnden Containern. Er kann mit Ab-
stand zur drehenden Trommel oder
einem Behdlter montiert werden. Das
Funktionsprinzip istidentisch zum ,Stan-
dard”, jedoch wird der Schlagimpuls auf
eine Kolbenstange libergeben, die sich
zum Behdilter bewegt. Der Distanz-Klop-
fer QJ ist tiberall einsetzbar, wo ein Ab-
reinigungserfolg mithilfe eines Ham-
merschlags erzielt werden kann, die
Direktmontage eines klassischen Klop-
fers aufgrund von Bewegung oder Tem-
peratur ausgeschlossen ist.

Vollstindiges Entleeren

Sollen die in einem Behdlter befindlichen
Schittgiiter komplett stérungsfrei he-
rausflieBen, sodass der Behdlterin einem
Schwung entleert wird, kommt der Sin-
gold-Klappenverschluss ins Spiel. Die
ausgefeilte Klappenmechanik ermég-
licht ein haindisches Offnen mitgeringem
Kraftaufwand. In pneumatischer Ausfiih-
rung 6ffnet die Klappe sehr schnell, ohne
dass der Produktstrom abgelenkt wird.
Lagerstellen und Gelenke liegen auBer-
halb des Produktstroms. Auch bei hoch
abrasiven Materialien funktioniert diese
Lésung nahezu verschleiBfrei.

Online-Konfigurator

Trotz seines groBen Produktportfolios
macht es Singold einfach, den passen-
den pneumatischen Klopfer fir jede An-
wendung zu finden und anzufragen -
dem Online-Konfigurator sei Dank.

DIE AUSGEFEILTE KLAPPENMECHANIK des Klappenver-

>

schlusses ermdglicht ein komplett stérungsfreies Heraus-
flieBen von Schiittgitern.



Konfigurator fir
singold
Pricumatische
Klopfer

Configurator for
Singold Pneumatic
Knockers

GEWUSST WIE: Per Online-Konfigurator ist das richtige Modell schnell ausgemacht.

Schritt fur Schritt leitet das Tool durch
alle relevanten Abfrageparameter. We-
nige Klicks fiihren zur passenden Voraus-
wahl. Wer ohnehin schon weil3, welches
Modell gebraucht wird kann mit dem
Konfigurator blitzschnell eine Anfrage
senden. Welche und wie viele Klopfer
erforderlich sind, richtet sich vor allem
nach SilogréBe und Blechdicke. Eininter-
aktives Diagramm im Online-Konfigura-
tor zeigt die geeignete Anzahl und
GroBe. Im zweiten Schritt wird die

Anwendungstemperatur definiert. Fir
Einsdtze bei Temperaturen von iber
60°Cschlagt das Tool Klopfer mit Kolben
aus Aluminium statt aus Kunststoff vor.
Sogar fiir Wandtemperaturen von bis zu
140°Cundbesondere Anwendungssitu-
ationen wie etwa mit aggressiven Stdu-
ben und Ddmpfen kann der passende
pneumatische Klopfer ausgewdhlt
werden.

B www.singold.tech.de

An die Anforderungen

angepasst

Endprodukte verlangen haufig ebenso eigene Aufbereitungs- und Vered-
lungsschritte wie viele Ausgangsstoffe. Das gilt auch fiir alle Produktions-
schritte. Was beim Brechen aber mittlerweile weithin bekannt ist -, mit der
Verbreitung einer Vielzahl unterschiedlicher Zerkleinerungsarten - ist beim
Sieben nicht ganz so offensichtlich. Letzteres ist jedoch komplexer, als es auf
den ersten Blick zu sein scheint: Sieben ist eben nicht gleich Sieben!

enn unter Verarbeitung hoher

Durchsatzmengen eine effiziente
undschnelle Absiebung eines hohen Fein-
anteils erforderlich ist, werden hdufig
sogenannte Bananensiebe eingesetzt.
Dazu muss man wissen: Bananensiebe
haben keine gewdlbten oder geboge-
nen Siebbodden, wie es der Name
vermuten lassen kdnnte. Von konventio-
nellen Bauformen der Hochleistungs-
siebmaschinen unterscheidetsich deren
spezielle Konstruktion darin, dass gleich
mehrere unterschiedlich geneigte Sieb-
flachen hintereinander in einer Maschi-
ne angeordnet sind. Bei den géngigen
Standardvarianten handelt es sich um
eine Abfolge von zwei oder drei geneig-
ten Siebdecks, wobei die Neigung stets
in Siebldngsrichtung abnimmt. Die Ab-
stufungen reichen etwa von 15 bis 25°

Neigung auf der Aufgabeseite und 0 bis
15° im Austragsbereich. Oft weist die
Gesamtdifferenz sogar weniger als 10°
auf, selbstbei Ausfiihrungen mitdreiun-
terschiedlich geneigten Siebflachen.
Das bietet sich dann an, wenn weniger
scharfe Ubergdnge sich als effizient
herausgestellt haben.

Die meist als Linearschwinger konstru-
ierten Maschinen mit einem gemeinsa-
men Antriebsstrang oberhalb des Mas-
senschwerpunkts arbeiten dann nach
dem Prinzip, bei dem die unterschiedli-
chen Neigungen mit unterschiedlichen
Fordergeschwindigkeiten einhergehen.
Dadurch entstehen in denverschiedenen
Langsabschnitten unterschiedliche
Transportgeschwindigkeiten - von hoher
Geschwindigkeit im ersten Bereich Gber
eine mittlere Geschwindigkeit in der

ErdProfi

Software
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Sand und Kies

Entsorgung
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Mitte bis zur niedrigen Geschwindigkeit
im letzten Abschnitt. Das wirkt sich un-
mittelbar auf den Siebvorgang aus,
denn je steiler die Neigung, desto unge-
nauer die Siebung. Im Segment der stdr-
ker geneigten Aufgabe erfolgt daher
zundchst nur eine grobe Trennung -
dafir wird die Produktschicht gering
gehalten. Diese fiir das Bananensieb
spezifische Technologie ist gezielt da-
rauf ausgelegt, unter Anwendung der
sogenannten ,Dinn-Schicht-Theorie”
die Siebeffizienz durch eine schnelle Ab-
siebung der Feinanteile zu gestalten. Die
Schichthéhe kann natiirlich individuell
durch die Aufgabemenge variiert wer-
den. Weil sich auf dem oberen Segment
der gesamte Siebvorgang erst in seiner
beginnenden ersten Phase befindet,
muss noch nichtscharfklassiert werden.
Das geschieht zunehmend auf den mitt-
leren oder unteren Abschnitten,
sodass am Sieb-Ende eine effiziente
Grenzkornabsiebung - also Abtrennung
der PartikelgréBen nahe der Maschen-
weite - erfolgt. Durch die geringere
Transportgeschwindigkeitund eine gute
Materialschichtung steht ausreichend
Verbleibzeit zur Verfiigung, um
die gewiinschte Siebgenauigkeit zu
erreichen.

Multifunktionale
Einsatzmdglichkeiten

In der Summe ihrer Einsatzeigenschaf-
ten sind Bananensiebe daher immer
dann das Mittel der Wahl, wenn bei gro-
Ben gewiinschten Durchsatzleistungen
ein ausgesprochen hoher Feinanteil aus-
gesiebt werden soll. Diese Feinanteile
kénnen 60 bis 70 % oder mehr ausma-
chen, wie Dieter Uebler, Vertriebsinge-
nieur und Siebspezialist bei der Jost

i

AUCH FUR GROBES AUFGABEGUT: GroBe Bananensiebe mit einer Abstufung der Siebbé-
den eignen sich auch fir den Einsatz bei Grizzlies. Foto: Jsst

GmbH + Co. KG aus dem westfdlischen
Dilmen, weiB. Im Vergleich zu konventio-
nellen Schwingsieben bewdltigen Bana-
nensiebe der entsprechenden Dimensi-
onen hier durchaus das Zwei- bis Dreifa-
che der spezifischen Aufgaberate.
Ein typischer Einsatz besteht in der
Trockenveredelung, nachgeschaltet
hinter Prall- oder auch Hammermdiihlen.
Aber auch bei der effizienten trockenen
Absiebung in der Haldenaufbereitung
kénnen Bananensiebe sehr gute Ergeb-
nisse erzielen. Jost gehort in Deutsch-
land und europaweit zu den Marktfiih-
rern beileistungsstarken Siebmaschinen
-auchinderSchittgutanwendung. Hier
entstehen unter anderem Bananensie-
be mitbis zu einer maximalen effektiven
Siebbreite von 4,8 m, Siebldngen sind
durchaus bis zu 10 m méglich. Bei Jost
entstehen Bananensiebe auch als Dop-
peldecker, wobei das Oberdeck beson-
ders auf der Abgabeseite andere Nei-
gungen aufweisen kann als das
Unterdeck, wenn es das Verhdaltnis von
Trennschnittzu Schichtdicke erforderlich
macht. Vonihrem Grundprinzip sind Ba-
nanensiebe umfassend konfigurierbar
und fir die Verwendung sdmtlicher
Arten von Siebbeldgen ausgelegt. Sie
werden Ublicherweise fiir die Zwischen-
und Sekundédrabsiebung eingesetzt,
besonders bei Verwendung von Draht-

IHR SPEZIALIST
FUR AUFBEREITUNGSTECHMIK

kunden

rmbalte Hersteller
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VAW CHRISTOPHEL COM

nEno

AMR GMEBH

GESTEINSPerspektiven 4 |2025

THINE BEIG! MASCHINEN FUR DEN STEINERUCH

siebgewebe. Auch die Spannwellen-
technologie kann mit allerdings nur ge-
ringen Neigungsunterschieden auf
Bananensieben angewendet werden,
ebenso lassen sich abgestufte Sieb-
segmente bei Grizzlies oder Vorabschei-
dern installieren. Neben stationdren
Anwendungen sind am Markt auch mo-
bile Bananensiebanlagenverfligbar. Bei
Jost wurden weitere Anwendungen fiir
die Schittgutaufbereitung entwickelt,
wie Dieter Uebler erklart. Mit dem J&st-
Spezialtyp ,Multislope” wiirde die Tech-
nologie der Bananensiebe beispielswei-
se auch in der Nassaufbereitung/
Nassklassierung besonderes bei gerin-
gen Suspensionsdichten effizient einge-
setzt werden. Oftmals sind dann noch
zusétzliche Bebrausungseinrichtungen
notwendig, um das restliche Feinmate-
rial abzusieben. Das Modell kombiniert
sogar finf bis sechs Elemente bspw. mit
einer Lange von jeweils 1 bis 1,25 m hin-
tereinander und ndhert sich im Siebnei-
gungsverlauf nahezu einer konstanten
Kurve an.

GP und der Verfasser danken der Jost
GmbH + Co. KG Dilmen und dem
Siebspezialisten Dieter Uebler fir
die fachliche Unterstiitzung zu diesem
Bericht. (bwi)

B www.joest.com

Bamar Fald 15 | 78628 | Rottweil | «49{e)7a1 2802-0
Anlagenbau
s¥arbrechanlage #5ieb- [ Sloanlage »Mobilanlage

nenbau
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Verschiebbares Hallendach fur
optimierten Umschlag

Optimierter Umschlag und optimal genutzte Lagerkapazitdten: Das waren die Anforderungen an
eine neue Halle im Hafengeldnde Enns in Oberésterreich. Die Lésung ist ein verschiebbares Hallen-
dach, das sich individuell verfahren lGsst. Die Halle besteht aus drei Lagerkammern, in denen lose
Giiter, wie Futtermittel, gelagert werden. Deren Décher lassen sich unabhdngig voneinander
vollautomatisch 6ffnen und schlieBen.

F £

DANK VERSCHIEBBAREM HALLENDACH sind die drei Lagerkammern der Umschlaghalle von oben per Bagger beladbar. Foto: Danubia Speicherei

dglichmachtdas ein 2-in-1-Ketten-Antriebssystem von Rud

Ketten Rieger &Dietz. Tecdos Pi-Gamma heil3t der Antrieb
fur horizontale und vertikale Anwendungen mit einer Kettenum-
lenkung von 90° bis 180°. Besondere Herausforderung: Das
verschiebbare Hallendachist 12 m hoch und muss nicht nur Wind
und Regen, sondern auch Schneelasten standhalten. Die neue
990-m?-Umschlaghalle ging 2024 in Betrieb. Darin werden lose
Guter, etwa Futtermittel, gelagert und umgeschlagen. Sie liegt
im Hafengeldnde Enns direkt am Wasser und an Gleisen. Ge-

BaukastensysW{

Komplettf?ﬁérer

Ly il L

schaftsfihrer Georg Dobesberger wollte fir den trimodalen
Umschlagplatz nicht weniger als ,die beste Losung”. Diese sieht
so aus: Der Neubau aus Vollbeton besteht aus drei Lagerkam-
mern a 12x33 x 10m (HLB). Uber jeder der 3500-m3-Boxen sitzt
ein Dach (33 x 10x 3 m), das sich per Funkfernsteuerung vollau-
tomatisch 6ffnen und schlieBen ldsst. Die drei Ddcher kdnnen
unabhdngigvoneinander bewegtwerden. Die Halleist iber drei
groBeTore befahrbar. ,Wirnutzen den Raum der Boxen maximal
fur die Befillung mit Lagergut aus. Bei einer klassischen Einrich-

ZANDTcargo
SattelTieflader ST 480

T 09631 6423 » info@zandt-cargo.de « 95643 Tirschenreuth
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2-IN-1-ANTRIEBSSYSTEM:
Tecdos Pi-Gamma von Rud
mit einer flexiblen Ketten-
umlenkung von 90° bis
180°. Foto: Rud

DIE FLEXIBLE KETTENUMLENKUNG
ermoglicht auch vertikale oder an-
steigende Anwendungen. Foto: Rud

tung mit Fordertechnik bleiben einem immer Schiittkegel des
losen Materials. Dank der schlanken Antriebstechnik haben wir
hier keinen limitierenden Faktor”, sagt Dobesberger. Als ausfiih-
rende Firma kam der oberdsterreichische Hebetechnikspezialist
Hova Maschinenbau aus Adlwang mit Geschdéftsfihrer Gerhard
Holzner zum Einsatz. Er ibernahm die Auslegung der Antriebs-
technik samt Steuerung und Programmierung der verschiebba-
ren Hallenddcher und koordinierte die Gewerke vor Ort. Unter-
stiitzung kam vom Antriebstechnikdienstleister Rud. Dessen
Antriebssystem Tecdos Pi-Gamma umfasst in diesem Fall pro
Boxje vier am Hallendach verbaute Antriebe. Basis des Systems
ist eine Hochleistungs-Rundstahlkette, die tiber eine Antriebs-
welle lauft, die frei von Zusatzkraften ist. Die simple Bauweise
bedeutet eine einfache Montage und Instandhaltung und tiber-
zeugt krafteresistent, langlebig und korrosionsbesténdig im
AuBeneinsatz. Pro Lagerkammer ist eine 33 mlange Rundstahl-
kette vom Typ TEC 12 integriert. Alle 2 m wird die Kette von Rol-
len unterstiitzt, um Kettendurchhang zu verhindern.

AuBere Einfliisse einbezogen

Als 2-in-1-Lésung ist Tecdos Pi-Gamma besonders kompakt,
denn der Antrieb ist schmaler und leichter als herkémmliche

pean
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Systeme. In der Ausfiihrung Tec 12, wie sie in der neuen Halle
der Danubia Speicherei verbaut ist, hat das Antriebssystem
82,3 mm Teilkreisdurchmesser und wiegt 12 kg. ,Gerade bei
beengten Platzverhdltnissen spielt diese Losung ihre Stérke
aus und bewegt mit einer relativ kleinen BaugréBe selbst
schwere Lasten”, sagt Rud-Area-Sales-Manager Tobias Rath-
ge. Um den Platz der Boxen bestmdglich auszunutzen, sollte
die Antriebstechnik an den Réndern der Décher so schmalund
kompakt wie méglich gehalten werden. Als weitere Heraus-
forderung kam die Héhe hinzu. ,Der Winddruck erreicht teil-
weise 120 N/m3, weshalb Déacher samt Antriebstechnik wind-
sicher ausgefihrt sind. Bei Bedarf verriegeln sie sich
mechanisch tUber spezielle Verriegelungsmechanismen®, er-
klart Mario Reitmann, Projektleiter Maschinenbau bei Hova
Maschinenbau. Auch Regen und Schneelasten muss die L&-
sung standhalten. Daher wurde der Platz an den Déchern
Uberall sehr eng ausgelegt. ,Bei viel Schnee haben wir es pro
Dach mit bis zu 15 t Mehrgewicht zu tun. Dank der starken
Antriebstechnik kénnen rund 50 t Gesamtgewicht pro Dach
horizontal bewegt werden”, resiimiert Reitmann.

m www.hova.at
® www.rud.com
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Qualifiziert gliicklich

13 Absolventen des Industriemeisterkurses fiir ,, Aufbereitungs- und Verfahrenstechnik” haben Mitte Mai
am IHK-Standort Regensburg den Abschluss ihrer Weiterbildung gefeiert. Dank der tatkréftigen Unter-
stiitzung der beteiligten Verbénde war der Abschluss bestens organisiert.

Dcs Glick steht den 13 jungen Her-
ren férmlich ins Gesicht geschrie-
ben. Nicht weniger als einen berufli-
chen Meilenstein haben sie erreicht,
das muss gebiihrend gefeiert werden.
GP hat vor Ort gratuliert und nach der
Motivation gefragt. Fazit: Hier trifft
eine hochwertige berufliche Weiterbil-
dung auf topmotivierte Roh- und Bau-
stoffexperten. Seit der Einfiihrung des
Kurses ,Industriemeister Aufberei-
tungs- und Verfahrenstechnik IHK” im
Jahr 2018 hat sich dieser als essenziell
fur die berufliche Weiterentwicklungin
der Gesteinsbranche etabliert. Ins
Leben gerufen hatten den Kurs einst
MIRO, der Bundesverband der Deut-
schen Transportbetonindustrie (BTB),
das Berufsforderwerk fur die Beton-
und Fertigteilindustrie (bbf) sowie der
Deutsche Asphaltverband (DAV). Die
Bildungspartner vor Ortsind die Eckert-
Schulen und die IHK Regensburg.

Am Abend der bestandenen Ab-
schlussprifung feierten die neuen
Meister zusammen mit Vertretern der
beteiligten Verbdande, Mitgliedern des
Prifungsausschusses, Dozenten, der
IHK und den Eckert-Schulen im Wirts-

Dozenten, IHK und Eckert-Schulen. Fotos: tne

= g

haus ihren Erfolg. ,Ich bin erleichtert,
dass sich das Lernen ausgezahlt hat”,
sagt Hendrik Ehmann. Sein Arbeitge-
ber, die Baden-Wirttembergischen
Steinbruchbetriebe (BWS), unterstiitz-
te ihn gerne - nun ist er seinem Traum,
Werkstattleiter zu werden, deutlich
ndhergekommen. Rouven Wahle vom
Bauunternehmen Heinrich Miitze wie-
derum erfuhr durch einen Berufsschul-
kameradenin Gelsenkirchen vom Meis-
terkurs und war direkt begeistert. ,Ich
hatte groBes Gliick, denn mein Ausbil-
dungsbetrieb stand voll hinter mir”,
sagtder Naturstein-Aufbereitungsme-
chaniker.

Valentin Hettler lernte sein Hand-
werk bei der Kies und Beton AG Baden-
Baden - ein vierwéchiges Praktikum
hatte ihn vorab tiberzeugt. Sein Ausbil-
der Pascal Wérther, selber IHK-Meister-
absolvent, wurde zum Mentor. ,Die
Chance, weiterzukommen, nutze ich
gerne, zumal ich in Pascal einen offe-
nen und loyalen Ansprechpartner
habe”, sagt er. Dr. Bettina Nickel, Vor-
sitzende des MIRO-Arbeitsausschusses
Aus- und Weiterbildung, freute sich mit
ihrem Prifungsausschusskollegium

ol - = > -.
‘?yl- i N P e o el
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TREFFPUNKT

MEISTER-DUO mit Pascal Wérther (I.) und
Valentin Hettler.

und den Dozenten iber den Erfolg.
Einst, so erzahlt sie, entstand die Meis-
teridee durch Meistermangel - ein Pro-
blem, das weiterhin besteht. Es scheint
also gesichert, dass auch kiinftige
Meisterkurse gut nachgefragt sein wer-
den. Der ndchste beginnt im Septem-
ber2025, einen Anmeldeschluss gibtes
nicht. Also: Auf zum Meister ...

® www. eckert-schulen.de
B www.bv-miro.org

GUTE LAUNE ist bei der Meisterfeier garantiert. Dabei waren Vertreter der beteiligten Verbdnde, Mitglieder des Prifungsausschusses,
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Grenzen uberwinden -
Neues miteinander schaffen

Unter diesem Motto fand Anfang April das diesjdahrige Forum ,,Kieswirtschaft im Dialog” (Kiwi) im Euro-
papark Rust statt. Es zeigte eindrucksvoll auf, wie vielseitig ehemalige und aktive Gewinnungsstdtten
genutzt werden kénnen.

MACHER UND GESTALTER: die Unternehmer der Initiative Kiwi mit den Referenten beim

KIWIY |

OBERRHEIN “‘é\
| %

jahrlichen Austausch mit Interessierten aus Politik, Verwaltung und Offentlichkeit. Fotos: ISTE

Wer bei Baggerseen, Kiesgruben

und Steinbriichen nur an Roh-
stoffabbau denkt, verkenntihrenormes
Potenzial fiir die Energiewende, den
Erhalt der Biodiversitdt und die geolo-
gische Forschung. Den Beweis lieferte
das diesjdhrige Kiwi-Forum eindrucks-
voll. Rund 200 Teilnehmer aus Wirt-
schaft, Wissenschaft, Verwaltung und
Naturschutz kamen zusammen, um in-
novative Ansdtze fir eine nachhaltige
Zukunft ,rund um den Baggersee” zu
diskutieren. Im Zentrum stand dabei ein
Perspektivwechsel: ,Baggerseen und
Abbaustatten sind weit mehr als Roh-
stoffquellen”, betonte Thomas Peter,
Vorsitzender von Kiwi, in seiner Begri-
Bung. ,Sie bieten nachhaltige Ener-
gielésungen, bergen faszinierende
geologische Schatze und sind Lebens-
raume fir bedrohte Tier- und Pflanzen-
arten.” Fihrende Fachleute aus den
Bereichen Umwelt, Wasserwirtschaft
und Mineralogie gaben fundierte Ein-
blicke und zukunftsweisende Ausblicke.

Energiegewinnung mit FPV

Dr. Joachim Bley, Abteilungsleiter Was-
ser bei der Landesanstalt fir Umwelt

GESTEINSPerspektiven 4 |2025

Baden-Wirttemberg (LUBW), hob das
bislang ungenutzte Potenzial schwim-
mender Photovoltaik-Anlagen (FPV) auf
Baggerseen hervor. Bis zu 25 % der Was-
serflachen kénnten laut Untersuchun-
genim Auftrag der LUBW fiir Solarener-
gie problemlos genutzt werden - aktuell
erlaubt das Gesetz jedoch lediglich
15 %. ,Wer die Energiewende will, muss
sich fragen, woher der Strom kiinftig
kommen soll”, so Bley. Gerade ange-
sichts globaler Unsicherheiten sei eine
dezentrale und nachhaltige Stromver-
sorgung, wie sie schwimmende PV-Anla-

gen bieten, eine vielversprechende Alter-
native. Uber hohere Bedeckungsgrade
bis 45 % misse im Einzelfall entschieden
werden. Die Politik sei hier gefordert, den
gesetzlichen Rahmen anzupassen.

Der ,umgekehrte Kiihlschrank”

Ein weiteres innovatives Konzept stellte
Dr. Bley mit der sogenannten Seether-
mie vor - der Nutzung derim Seewasser
gespeicherten Warme. Auch im Winter
bleibt das Wasser unter der Oberfldche
relativ warm. Diese Energie kénne mit
Wdrmetauschern nutzbar gemacht
werden - nach dem Prinzip eines ,um-
gekehrten Kiihlschranks”. Ein Beispiel ist
derBodensee, iber den bereits seit Jah-
ren Forschungsprojekte zur Seethermie
laufen, geregelt durch die landeriber-
greifenden IGKB-Richtlinien von 2014.
+Eine Abkiihlung des Bodensees um nur
0,2 °Cwiirde theoretisch ausreichen, um
sGmtliche Anwohner mit Energie zu ver-
sorgen”, erlduterte Bley. Fiir Baggerseen
gelten andere Voraussetzungen. Laut
Bley kénnten 83 der 379 Baggerseenim
Oberrheingraben - mit einer Tiefe von
tber zehn Metern und einem Volumen
von mindestens 300.000 m3 - fur die
thermische Nutzung infrage kommen.
Eine Abkihlung um nur 1 °Ckénnte dort
bis zu 1000 GWh Energie liefern -
genug, um etwa 50.000 Einfamilien-
h&duser oder 200.000 KfW-Effizienz-
hduser zu versorgen. Bis zur praktischen

RUND 200 INTERESSIERTE kamen zum Kiwi-Forum 2025 im Europa-Park in Rust.




DR. JOACHIM BLEY erklarte, wie Energie
und Warme von Baggerseen gewonnen
werden kénnen.

Umsetzung sind jedoch noch weitere
Forschungen notwendig.

Abbaustatten:
Inseln der Biodiversitat

Dass Gewinnungsbetriebe eine Schlus-
selrolle fiir den Erhalt der biologischen
Vielfalt spielen, zeigte Prof. Dr. Gregor
Markl, Inhaber des Lehrstuhls fiir Petro-
logie & Mineralische Rohstoffe an der
UniversitGt Tibingen. In seinem Vortrag
,Asthetik und Vielfalt” verdeutlichte er,
dass Kiesgruben und Steinbriiche selte-
nen Arten wie dem stark geféhrdeten
Roten Apollo-Schmetterling einen ide-
alen Lebensraum bieten. Diese Arten
brauchen nahrstoffarme, offene Fla-
chen - eine Landschaft, wie sie nach
dem Abbau oft entsteht. ,Das Leben
gedeiht dort, wo Mangel herrscht -

ANWENDERTAGE

EXTREMSPORTLER Jonas Deichmann be-
geisterte den Saal mit seinen Erzéhlungen
Uber den ersten Triathlon rund um die Welt.

nicht auf Gberdingten Wiesen”, so
Markl. Abbaustatten seien deshalb als
JInseln der Biodiversitat” von unschétz-
barem 6kologischem Wert.

Rohstoffsicherung
als Zukunftsaufgabe

Dariber hinaus lenkte Markl den Blick
auf die tber 1000 Erzvorkommen im
Schwarzwald, deren Alter und Entste-
hung er im Hinblick auf die langfristige
Rohstoffsicherung erforscht. Die Grube
Clara in Oberwolfach beispielsweise
z4hlt dabei zu den weltweit mineral-
reichsten Fundorten: Sie enthdlt rund
10 % aller bekannten 5500 Mineralar-
ten - darunter Flussspat, aus dem Fluo-
rid fir Zahnpasta gewonnen wird,
sowie seltene Erden, die fir Magnete
und Windturbinen bendétigt werden.

Gemeinsam digital denken
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Mielke (1.) mit ProfiDr: regor Markl, der tiber die
WVieltalt von Mineralienund Schmetterlingen jn
Kiesgruben und Baggerseen berichtete.

,Die Erforschung und Sicherung heimi-
scher Rohstoffe ist eine wichtige Zukunfts-
aufgabe, angesichts wachsender geopo-
litischer Spannungen”, betonte Markl.
Ein emotionales Highlight des Nach-
mittags bildete der Vortrag des Extrem-
sportlers Jonas Deichmann. Unter dem
Titel ,Das Limit bin nur ich - der erste
Triathlon um die Welt” begeisterte erdas
Publikum mitseiner persénlichen Grenz-
erfahrung - und es wurde deutlich: Wer
Grenzen liberwindet, kann Neues schaf-
fen. Die Kieswirtschaft ist langst mehr
als nur Rohstofflieferant. Sie stehtan der
Schnittstelle von Energiewende, Biodi-
versitdt und geologischer Forschung -
und ist ein Schlisselakteur und L&-
sungsgeber fir die nachhaltige Trans-
formation unserer Gesellschaft.

B www.iste.de

Anfang April, parallel zur bauma, fanden die 3. Anwendertage der Praxis EDV-
Betriebswirtschaft- und Software-Entwicklung AG statt, an denen rund 50 Inte-
ressierte teilnahmen. Diese konnten zwischen zwei Veranstaltungsorten wahlen:
Regensburg und Neumarkt. Inhaltlich drehte es sich um Mé&glichkeiten der Digi-
talisierung und Automatisierung in der mineralischen Baustoffindustrie, konkret
um E-Rechnung, Automatisierung in der Fakturierung, Disposition und Logistik
oder Anbindung der Flotte. Wie das in der Praxis funktioniert, erklarten Monika
R6sl und Martin Erler von der Rsl GmbH & Co. KG. In deren Friedrich-Zeche ging
es am zweiten Tag zur Werksbesichtigung samt Infos aus erster Hand der EDV-
Anwender.

Dritter Tag - Ortswechsel nach Neumarkt. Dort wurden Praxis-EDV-Software-
I6sungen besprochen, die bei der Hermann Trollius GmbH und der Jurasoil GmbH
zum Datenaustausch genutzt werden. Herausgestellt wurden die Selbstverwie-
gungs-Terminals (Counter), Radlader-Anbindungen sowie die Dispositionen mit
Fahrerassistenz-System. Das bildete die inhaltliche Einstimmung auf die Werks-
exkursion am ndchsten und zugleich finalen Tag.

WERTVOLLE EINBLICKE ermdglichten die
3. Anwendertage in Regensburg und Neu-
markt. Collage: Praxis EDV

B www.praxis-edv.de
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GESTEINS
1 TOP
Perspektiven
MITGLIEDERVERSAMMLUNGEN Die Top-5plus5-Beitrage in der Gunst

MIRO-MITGLIEDSVERBANDE unserer Online-Leser in GP 3/2025
http://webkiosk.stein-verlaggmbh.de/

9.-10. Oktober in Ingolstadt

Bayrischer Industrieverband Baustoffe,
Steine und Erden, BIV (gem. Fachgruppen-
versammlung Naturstein/Sand und Kies)
B www.biv.bayern

Diese Wissensspritze besticht

182 Teilnehmende zdhlte das 47. MIRO-
Betriebsleiter-Seminar. Es fand Mitte Februar
in Bamberg statt. Betriebsleiter und technisch
Verantwortliche lobten den Erkenntnisgewinn
und die angenehme Atmosphdre.

(Seite 58)

20.-22. Mai 2026 in Miinchen
Bayrischer Industrieverband Baustoffe,
Steine und Erden, BIV

B www.biv.bayern

10.-12. Juni 2026 in Frankfurt
Verband der Bau- und Rohstoffindustrie,

vero Miinchener Schmankerl
B www.vero-baustoffe.de

- Ihrem Ruf als Impulsgeber ist die bauma 2025
11.-12. Juni 2026 in Radebeuel mehr als gerecht geworden. Die ausgehenden
Signale waren positiv, auch wenn die globalen
Herausforderungen nicht kleiner werden. Ein
Messertickblick.

(Seite 68)

Unternehmerverband Mineralische
Baustoffe, UVMB
H www.uvmb.de

(Die Terminiibersicht erscheint in jeder
Ausgabe und wird regelmaBig ergdnzt.)

Ausgezeichnet nachhaltig

Die neunte Staffel des MIRO-
Nachhaltigkeitswettbewerbs zghlte stolze 32
Bewerbungen, aus denen verdiente Preistréger
und Platzierte hervorgingen - oft keine leichte
Entscheidung fir die Fachjury.

(Seite 6)

Gestatten: llias

So heiB3t das neue Mitglied im MIRO-Ausschuss
Arbeitssicherheit. Dabei handelt es sich aber
nicht um eine reale Person, sondern um eine
Open-Source-Software, auf der ein neues
Lernportal basiert.

(Seite 32)

L Ab sofort ™.
Cfr2999€ 0

' erhultlich! J Wirtschaftlicher sieben

o\ s Nicht das Produkt stellt Isenmann in den Fokus,
N 7 sondern den Service im Sinne des optimalen
Nutzens von Siebbeldgen. Auf der bauma
war dies im wahrsten Sinne des Wortes selbst
zu begreifen.
(Seite 44)

—————

Das Adressbuch

baustoffe

Adressmaterial mit mehr als 10.000 Adressen

Die Steine- und Erden-Industrie

Nachdem unsere Recherchen zeigten, dass nicht nur zwischen den TOP FUNF, sondern zwischen den ersten
zehn meistgelesenen Beitrdgen innerhalb kurzer Zeitspannen eine hohe Volatilitdt herrscht, die durchaus
Verschiebungen im Ranking verursachen kann, nennen wir nun auch regelmdBig die ,Verfolger” bis Rang 10:

ﬁ Bohren mit Erfahrung (S. 36)
ﬂ Effektiver Techniktransfer (S. 54)

B Adressverzeichnis aller baustoff-
produzierenden Unternehmen,
getrennt nach Branchen

M einem detaillierten Einkaufsfiihrer/
Zuliefererverzeichnis, ebenfalls

getrennt nach Branchen £} Gern gesehene Giiste (S. 28)
W Behdrden-und a Schnelle Hilfe im Notfall (S. 35)

Institutionsverzeichnissen

@ Jungunternehmer auf Tour (S. 64)

GESTEINSPerspektiven 4 |2025



Abbaukontrollanlagen Aufbereitung

—SPE
el

Dredging Solutions
www.spe-ds.de

. | Equipment and
Process Design

www.akwauv.com

EINKAUFSFUHRER - WER BIETET WAS?

Aufbereitung

www.august-mueller.com

e Abbaukontrollanlage

Erkundung & Vermessung

Retrofit von Baggern

e Automatisierung &
vollautomatisches Baggern

Winden & Unterwassermotoren

Echtzeitvisualisierung Unterwasser

SPE Dredging Solutions GmbH
KlopstockstraBe 13

22765 Hamburg

Tel. +49 (0) 40 3906355
info@spe-ds.de

Verfahrenstechnik | Engineering
Apparate | Anlagenbau
Nassmechanische Aufbereitung von
mineralischen Rohstoffen und Umwelttechnik.

AKA-DRUM Waschtrommeln
AKA-SCREEN Nassklassiersiebe
AKA-VORTEX Hydrozyklone
AKA-SPIDER Ringverteiler

AKA-TRIT Hochleistungsattritionszellen
AKA-SIZER Aufstromklassierer/-sortierer
AKA-SPIN Wendelscheider

AKA-SET Hochleistungsklareindicker
AKOREL Freifall-Klassierer

AKA-SILT Sandaufbereitungseinheit
(Ultrafeinsand)

AKW Apparate + Verfahren GmbH

MASCHINEN FUR DEN STEINBRUCH

Mit Giber 130 Jahren Erfahrung entwickeln
wir gemeinsam mit lhnen die wirtschaftlich
sinnvollste Lésung fur Ihr Schotterwerk - fir
eine nachhaltige und ressourcenschonende
Rohstoffaufbereitung.

Anlagenbau: ¢ Vorbrechanlage
e Sieb-/Siloanlage * Mobilanlage

Maschinenbau: ¢ Kettenférderer ® Schub-
aufgeber o Plattenband e Gurtférderer

* Rollenrost ¢ Fingerrollenrost ® Backen-
brecher e Pickelwalzenbrecher

AMR GmbH | BernerFeld 15
78628 Rottweil | Tel. +49 (0) 741 2802-0
service@august-mueller.com

Aufbereitung

PREOCESS

D

EQUIFMEMT o

&

www.bd-process.com

B&D liefert maBgeschneiderte Anlagen zur
nassmechanischen Aufbereitung von Sand &
Kies, Bauschutt, Hafenschlamm, kontami-
nierter Béden & fiir die Recyclingindustrie.
Service & Produkte: Verfahrenstechnik,
Gummierungsservice, Inbetriebnahmen,
Pumpen-Reparaturen, Wartung, Klassierer,
Zyklone, Sortierer, Linatex-Kreiselpumpen,
Linatex-VerschleiBschutz, Schlduche, Sieb-
maschinen und Schwertwdschen.

B & D Process Equipment BV

Weseler StraBe 48/50e

45478 Miilheim an der Ruhr

Tel. +49 208 65634840 | info@bd-process.de

Aufbereitung

FTK (o
Forderband el N At
Technik Kilian GmbH

www.foerderbandtechnik.eu

GESTEINS
P Perspektiven

Thre Ansprechpartnerin
fiir Ihren Eintrag im
Einkaufsfiihrer

Rufen Sie uns an,
wir beraten Sie gerne:

Susanne Grimm-Fasching
+49 8364 986079
+49 162 9094328

susanne.grimm@
stein-verlagGmbH.de

Aufbereitung

G?PJ

GISLER POWER

Aufbereitung

EINFACH"

www.einfach-aufbereiten.de

Aus der Praxis entwickelt, haben sich unsere
Grobstiicksiebanlagen hundertfach im
Einsatz bewdhrt. Die Baustoff-Recycling-
siebe SBR3 & SBR5 sind:

e einfach - robust - wartungsfrei

e flexibel im Einsatz

e fiir Radladerbeschickung bis 6 m?

e Made in Germany

e Vorsieb/Ergénzungsmaschine/Stand-alone
e elektrifiziert

Wenn Sie diese Eigenschaften suchen,
sprechen Sie uns an:

EAG Einfach Aufbereiten GmbH
Karl-Marx-StraBe 11 | 01109 Dresden

Tel. +49 (0) 351 8845740
einfach-aufbereiten@bhs-dresden.de

Aufbereitung

HAVER & BOECKER

Die Firma FTK ist Ihr verlasslicher Partner,
wenn ein HéchstmaB an Qualitat & Flexibi-
litat bei der Férderbandreinigung gefragt
ist. Wir bieten eine sehr breite
Produktpalette rund ums Férderband:

e Trommel-Abstreifer, Hartmetall-
Abstreifer, Untergurt-Abstreifer,
PU-Abstreifer und viele mehr

e Prallstationen, Prallbalken

e Rollen, Trommeln und vieles mehr

Bitte sprechen Sie uns an.

FTK Férderband Technik Kilian GmbH

AegidistraBe 144a-146a | 46240 Bottrop

Tel. +49 (0) 2041 7715390
info@foerderbandtechnik.eu

Die GIPO- Anlagen zeichnen sich generell
durch die hohe Zuverlassigkeit, grosse
Leistung, robuste Bauweise und ihre
erwiesene Langlebigkeit aus.

® Raupenmobile Brech- und Siebanlagen
® Raupenmobile Haldenbdander

e Stationdre Brech- und Siebanlagen

¢ Nassaufbereitungsanlagen

e Schlacken- Entschrottungsanlagen

¢ Windsichtungsanlagen

e Prall- und Backenbrecher

e Siebmaschinen

* Rollenroste und Plattenbénder

GIPO AG | CH - 6462 Seedorf UR
Tel. +41 41 8748110 | info@gipo.ch

e Sieben (Vorabscheider, Sieb- und
Klassiermaschinen, Fremdkérpersiebe)

o Pelletieren (HAVER NIAGARA SCARABAEUS)

e Fordern

¢ Engineering

* NIAflow professionelle Prozess-Simulation

e Siebbelége/VerschleiBschutz

¢ Aufbereitungsanlagen

¢ Vorbrechanlagen

e Service (PULSE Condition Monitoring)

e Service: Original-Ersatzteile, Siebmedien,
VerschleiBschutz

HAVER NIAGARA GmbH | Robert Bosch Str. 6

48153 Miinster | Tel. +49 (0) 251 9793-0

info@haverniagara.com

www.haverniagara.com
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EINKAUFSFUHRER - WER BIETET WAS?

Aufbereitung

Sofort Lieferbar:
L= bt ===\
- Gebrauchte und

ungebrauchte AUFBEREITUNGS-
UND RECYCLINGMASCHINEN

J. G. M. N. Hensen Maschinenhandel B. V.

Aufbereitung

KW

KW-GENERATOR.COM

Aufbereitung

7272 SANDVIK

Sandvik Rock Processing
ROCKPROCESSING.SANDVIK

't Winkel 17a
NL-6027 NT Soerendonk
(80 km Entfernung zum Ruhrgebiet)

Tel. 00-31-495-592388,
Fax 00-31-495-592315
info@hensen.com, www.hensen.com

+ 50St. BRECHER
+ 100St. SIEBMASCHINEN
+ 90St. FORDERINNEN
+ 90St. UBERBANDMAGNETE, MAGNET-
ROLLEN, HEBEMAGNETE
Hunderte ELEKTROMOTORE
Hunderte GETRIEBEMOTORE
und GETRIEBE
FORDERBANDER komplett und in Teile

KW-Generator produziert Synchron Gene-

Unsere Generatoren sind fiir harten Ein-
satz, starke Vibrationen und schmutzige
Umgebung ausgelegt. Fiir den Schrottum-
schlag bieten unsere Magnetanlagen eine
schnelle Magnetisierung sowie eine gere-
gelte Abmagnetisierung. Ebenso verfiigen
wir tiber SchutzmaBnahmen wie Kurz-
schluss, Temperatur oder Unterbrechung.
KW-Generator GmbH & Co.KG

73527 Schwdébisch Gmiind - Lindach

Tel. +49 7171 104170
info@kw-generator.com

ratoren im Leistungsbereich von 7-500kVA.

Der Geschaftsbereich Sandvik Rock Pro-
cessing Solutions ist ein flihrender Anbieter
von Maschinen, Werkzeugen, Ersatzteilen,
Dienstleistungen, digitalen Anwendungen
und nachhaltigkeitsférdernden Technolo-
gien fiir die Aufbereitung von Gestein und
Mineralien in der Bau- und Bergbauindus-
trie. Zu den Anwendungsbereichen gehé-
ren Brech- und Siebtechnik, sowie Abbruch
und Abriss.

Sandvik Mining and Construction Central
Europe GmbH | Gladbecker StraBe 427
45329 Essen | Tel. +49 201 1785-300

ERP-Software

Branchensoftware -
made in Germany

OGSiD® 10ist ein durchgéngiges und tief
integriertes ERP Software System fiir die Schiitt-
gutindustrie- mit den Lésungen fiir morgen.
Industrie 4.0 ist fiir uns mehr als nur ein Begriff.
Gemeinsam mit unseren Kunden entwickeln
wir passgenaue Lésungen und modernste
Infrastrukturen fir ein digitales Zeitalter. Wir
vernetzen Werke und Arbeitsgebiete und
schaffen so echten Mehrwert. OGSiD® integ-
riert nicht nur lhre kompletten kaufmdnnischen
Prozesse, sondern optimiert auch lhre branchen-
spezifischen Prozesskomponenten. Effektiv und
zuverldssig.

OGS Gesellschaft fiir Datenverarbeitung
und Systemberatung mbH

Hohenfelder StraBe 17-19 | 56068 Koblenz
www.ogs.de

Software [N

PRAXILS

] ol | 2n Jaem] | | |

Software fur die Branche
www.praxis-edv.de

GESTEINS
P Perspektiven

Thre Ansprechpartnerin
fiir Ihren Eintrag im
Einkaufsfiihrer

Rufen Sie uns an,
wir beraten Sie gerne:

Susanne Grimm-Fasching
+49 8364 986079
+49 162 9094328

susanne.grimm@
stein-verlagGmbH.de

FTK ool
Férderband =
Technik Kilian GmbH

www.foerderbandtechnik.eu

Gewinnung

-~ ’x‘e‘ll
Ef]

ACHENBACH

www.achenbach-siegen.de

Achenbach-Hauben fiir Férderbénder

Achenbach produziert Schutzhauben in
vier unterschiedlichen Wellprofilen fir
nahezu jede Bandbreite. Das bedeutet fir
den Betreiber die optimale und preis-
glinstige Losung.

Einfache Offnungsmaglichkeiten, unter-
schiedliche Haubenbefestigungen und der
Vertrieb von Organit-Hauben aus Hart-PVC
komplettieren das interessante Produkt-
programm des Hauben-Spezialisten.
Zudem verfugt Achenbach tiber ein Hau-
ben-Spannband-System und ist zertifiziert
nach DIN EN ISO 9001:

Tel. +49 2737 98630

VerschleiBschutz [
%2 SANDVIK

Sandvik Rock Processing
ROCKPROCESSING.SANDVIK

Mit der WDV2024 TEAM erhalten Sie das
derzeit komplexeste Branchen- ERP fir
mittelstdndische Unternehmen der Schitt-
gut- und Veredelungsindustrie. Von Prozess-
Consulting tiber firmApps und Cloud-
I6sungen, bis hin zur vollsténdigen Digitali-
sierung, wir sind fiir Sie da.

Ob Voll- oder Teilautomatisierung- PRAXIS
hat die passenden Lésungen fir lhr Unter-
nehmen. Kompetenz und Branchen-Know-
how seit tiber 30 Jahren.

PRAXIS EDV-Betriebswirtschaft- und
Software- Entwicklung AG

Lange StraBe 35 | 99869 Pferdingsleben
Tel. +49 36258 5660 | info@praxis-edv.de

Die Firma FTK st |hr verl@sslicher Partner,
wenn ein HéchstmaB an Qualitat & Flexibili-
tét bei der Férderbandreinigung gefragt
ist. Wir bieten eine sehr breite
Produktpalette rund ums Férderband:

e Trommel-Abstreifer, Hartmetall-
Abstreifer, Untergurt-Abstreifer,
PU-Abstreifer und viele mehr

e Prallstationen, Prallbalken

e Rollen, Trommeln und vieles mehr

Bitte sprechen Sie uns an.

FTK Férderband Technik Kilian GmbH
AegidistraBe 144a-146a | 46240 Bottrop
Tel. +49 2041 7715390
info@foerderbandtechnik.eu

Der Geschdftsbereich Sandvik Rock Pro-
cessing Solutions ist ein fiihrender Anbieter
von Maschinen, Werkzeugen, Ersatzteilen,
Dienstleistungen, digitalen Anwendungen
und nachhaltigkeitsférdernden Technolo-
gien fur die Aufbereitung von Gestein und
Mineralien in der Bau- und Bergbauindus-
trie. Zu den Anwendungsbereichen geho-
ren Brech- und Siebtechnik, sowie Abbruch
und Abriss.

Sandvik Mining and Construction Central
Europe GmbH | Gladbecker StraBe 427
45329 Essen | Tel. +49 201 1785-300
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Automatisierung

www.woehwa.com

Bohr- und Sprengtechnik

7272 SANDVIK

Sandvik Mining and Rock Solutions
ROCKTECHNOLOGY.SANDVIK

EINKAUFSFUHRER - WER BIETET WAS?

STEIN BRUCHVERKA

WOHWA ist innovativer Systemspezialist und
Lifecycle-Partner von Anlagen, vorwiegend
im Bereich der Steine- und Erden-Industrie.
Ganze Kies- und Schotterwerke werden von
uns mit Produkten/Komponenten und Soft-
ware zur Dosier-, Wiege- und Automatisie-
rungstechnik ausgestattet. Der Rund-um-
Service fir jede Phase des Anlagen-Lebens-
zyklus, von der Verkabelung, tiber die verfah-
renstechnische Inbetriebnahme bis hin zur
langjdhrigen betrieblichen Nutzung, Ersatz-
teilversorgung und Neuinvestition, vervoll-
standigt das Angebot der WOHWA.

WOHWA GmbH | Ohringer Str. 6
74629 Pfedelbach | Tel. +49 7941 91310
info@woehwa.com

Sandvik Mining and Rock Solutions ist ein AN- UND VERKAUF
Geschdftsbereich innerhalb der Sandvik- .

Gruppe und ein weltweit fiihrender Anbieter STEINBRUCHE - SAND/TONGRUBEN
von Maschinen und Werkzeugen, Ersatztei- aktiv - ruhend - stillgelegt

len, Dienstleistungen, digitalen Anwendun- GESTEINE & INDUSTRIEMINERALE
gen und nachhaltigen Technologien fiir die fur alle Industrien

Bau- und Bergbauindustrie. Zu den Anwen-
dungsbereichen gehéren Gesteinsbohren,
Gesteinsschneiden, Laden und Férdern,
Tunnelbau und Gesteinsabbau.

Sandvik Mining and Construction Central BALKE & PARTNERLLC
Europe GmbH | Gladbecker StraBe 427 The Stone Experts
45329 Essen | Tel. +49 201 1785-300 info@steinbruchverkauf.de

Gewinnung

Labor-Software

Abstreifer, Untergurt-Abstreifer,
PU-Abstreifer und viele mehr

e Prallstationen, Prallbalken

e Rollen, Trommeln und vieles mehr

Bitte sprechen Sie uns an.
FTK Férderband Technik Kilian GmbH
AegidistraBe 144a-146a | 46240 Bottrop

Tel. +49 2041 7715390
info@foerderbandtechnik.eu

N
F-.I:K r.ﬂu-.bn 'l'rJ.--r By Serri % WORLD
Férderband Helse Bever Crnbil < DREDGERS
Technik Kilian GmbH fe ger edyez f;‘ '
www.foerderbandtechnik.eu coftware fur Erd- und Strafsenbau world-dredgers.de
Die Firma FTK st Ihr verlasslicher Partner, Seit 1997 entwickeln wir u.a. fiir Bau- Ihr Experte fir Saugbagger ,Made in
wenn ein HéchstmaB an Qualitat & Flexibili- firmen, Ingenieurbiiros, Priifinstitute und - Germany”. Weltweite Erfahrung & Referenzen
tat bei der Férderbandreinigung gefragt labore fiir Erdbau, StraBenbauverwaltun- fur effiziente Kies- und Sandgewinnung.
ist. Wir bieten eine sehr brejte gen sowie auch fiir Produktionsstdtten der Bau moderner Saugbagger, Modernisie-
Produktpalette rund ums Férderband: Gesteinsindustrie intuitiv zu bedienende, rung, Reparatur und Fernwartung, Ersatz-
e Trommel-Abstreifer, Hartmetall- anwenderorientierte, praxisnahe Software. teile und Service. Alles aus einer Hand -

Tel. +49 511 3885182

www.helgebeyergmbh.de

Kwiip, unser Programm fiir die WPK

und Eigeniiberwachung wird seit tiber

20 Jahren in Steinbriichen bzw. Sand- und
Kieswerken erfolgreich eingesetzt.

Sprechen Sie uns an fiir eine Demo-Version! fiir autonome Bewegungssteuerung.

kontakt@helgebeyergmbh.de Hafenstrasse 4-6 | 46483 Wesel

von der Planung bis zur Inbetriebnahme
und Integration in Ihr Steuerungssystem.
Mehr Effizienz? Mit Re-Fit fir leistungs-
stdrkere Motoren, Pumpen und Booster
sowie Erneuerung von Steuerungssystemen

World Dredgers GmbH & Co. KG

Tel. +49 281 2040 | info@world-dredgers.de

WPK und Eigeniiberwachung

Helge Beyer GmbH

Software fir Erd- und StraBenbau

Seit 1997 entwickeln wir u.a. fir Bau-
firmen, Ingenieurbiros, Prifinstitute und -
labore fiir Erdbau, StraBenbauverwaltun-
gen sowie auch fir Produktionsstatten der
Gesteinsindustrie intuitiv zu bedienende,
anwenderorientierte, praxisnahe Software.
Kwiip, unser Programm fiir die WPK

und Eigeniiberwachung wird seit Giber

20 Jahren in Steinbriichen bzw. Sand- und
Kieswerken erfolgreich eingesetzt.
Sprechen Sie uns an fiir eine Demo-Version!
Tel. +49 511 3885182
kontakt@helgebeyergmbh.de
www.helgebeyergmbh.de

zielgenau werben

fiir lhr Marketing

nischen Medien weiterhin ein beliebtes

Kundeninformation in einem Mailing.

lhre Vorteile:

¢ Druck auf hochwertigem Papier

Mit Sonderdrucken

Nutzen Sie die redaktionelle Berichterstattung

Sonderdrucke von redaktionellen Beitrégen sind auch im Zeitalter der elektro- anke.schmale@stein-verlaggmbh.de

zu zeigen - ob als Auslage bei Messen, Veranstaltungen und im Betrieb oder als

¢ Nachdruck der redaktionellen Berichterstattung
¢ Individuelle Gestaltung durch unsere Grafik

Stein-Verlag Baden-Baden GmbH | Josef-Herrmann-Str. 1-3 | 76473 Iffezheim Iris Merkel | Tel.: +49 7229 606-26
Tel.: +49 7229 606-0 | www.stein-verlaggmbh.de iris.merkel@stein-verlaggmbh.de

GESTEINS
Perspektiven

STEIN-VERLAG 'q
BADEN-BADEN GMaH ==X RVJ

Jetzt
bestellens

Anke Schmale | Tel.: +49 7229 606-24

und wirkungsvolles Mittel, Kompetenz

412025 GESTEINSPerspektiven
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. Chefredaktion Geschiftsleitung
R Rldiehberg/Murr Tobias Neumann (tne) Dominik Rese
17. TECHNIK-TAG Mobil: +49 151 18403788 Dr.-Ing. Friedhelm Rese
DER SCHOTTERINDUSTRIE

tobias.neumann@stein-verlagGmbH.de
www.iste.de www.stein-verlagGmbH.de
Technische Herstellung
W. Kohlhammer

Druckerei GmbH + Co. KG

4. September in Schénebeck

KOLLOQUIUM BETONBAUTEILE Redaktion

70329 Stuttgart
www.uvmb.de Bodo Wistinghausen (bwi)
Mobil: +49 173 4424859
10.-14. September in Neumiinster bodo.wistinghausen@ Bezugspreise

NORDBAU
www.nordbau.de

stein-verlagGmbH.de Jahres-Abonnement Inland 69,00 Euro

(inkl. Versandkosten, zzgl. ges. MwSt.)
Jennilsabel Schulz (jis) Jahres-Abonnement Ausland 79,00 Euro
25.-27. September
in Clausthal-Zellerfeld
GRUNDLAGEN UND TECHNIK DER
GESTEINSINDUSTRIE

jenni.schulz@stein-verlagGmbH.de (inkl. Versandkosten)

Erscheinungsweise

8 Ausgaben im Jahr 2025:

1 (Februar), 2 (April), 3 (Mai),

4 (Juni), 5 (August), 6 (Oktober),
7 (November), 8 (Dezember)

. Herstellung/Layout
www.bv-miro.org Michel Drexel

michel.drexel@stein-verlagGmbH.de
1. Oktober in Filderstadt

28. BAUSTOFF-RECYCLING-TAG
www.iste.de

Anzeigenverkauf

Susanne Grimm-Fasching Mit Namen des Verfassers gekennzeich-
21. Oktober in Augsburg Tel. +49 8364 9860-79 nete Beitrage sind nicht unbedingt die
16. ROHSTOFFSEMINAR Mobil: +49 162 9094328 Meinung der Redaktion.

fur unverlangt eingesandte Manuskripte.
Sie behdlt sich die redaktionelle Bear-

28.-29. Oktober in Willingen
GENEHMIGUNGSVERFAHREN IN
ROHSTOFFBETRIEBEN
www.bv-miro.org

Anzeigen und beitung eingesandter Manuskripte und

Vertriebskoordination
llona Peter
Tel. +49 7229 606-24

Leserbriefe ausdriicklich vor.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit
Genehmigung des Verlages.

Alle Rechte ©Stein-Verlag Baden-Baden
GmbH, Iffezheim

2025 (29. Jahrgang)

Anzeigenpreise ISSN 1864-9505

Preisliste Nr. 29 vom 01.01.2025

18. November 2025 in Stuttgart
18. STEINE- UND ERDEN-SEMINAR
www.iste.de

26.-28. November in Berlin
FORUM MIRO 2025

www.bv-miro.org

STEIN-VERLAG 'q

Herausgeber BADEN-BADEN GMBH “:] l ‘
Geschdftsfihrung
Bundesverband Mineralische
Rohstoffe e. V.
info@bv-miro.org

TERMINE 2026

11.-14. Januar in Telfs
72. WINTERARBEITSTAGUNG
www.iste.de

Gendergerechte Sprache
Wir streben an, gut lesbare Texte zu ver-

by-mi offentlichen und dennoch alle Ge-
www.bvzmire.org schlechter abzubilden. Das kann durch

Nennung des gdngigen generischen

www.biv.bayern
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Verlagsanschrift (Unternehmerinnen und Unternehmer)
20.-21. Januar in Leipzig Stein-Verlag Baden-Baden GmbH oder die Nutzung von neutralen Formu-
WERK- UND Josef-Herrmann-StraBe 1-3 lierungen geschehen. Bei allen Formen
PRUFSTELLENLEITER-SCHULUNG 76473 Iffezheim sind selbstverstdndlich immer alle
Ry mbide Tel. +49 7229 606-0 Geschlechtergruppen gemeint - ohne
info@stein-verlagGmbH.de jede Einschrdankung. Von sprachlichen
www.stein-verlagGmbH.de Sonderformen und -zeichen sehenwir ab.
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INSERENTENVERZEICHNIS GP 4/2025

Achenbach GmbH, 57234 Wilnsdort . . ...t e e e S. 51
AMR GmbH, 78628 RottwWeil . . . ..ot S. 62
B + W Gesellschaft fiir Innovative Produkte mbH, 46244 BOttrop ......vvvvve it eeiiieeanenns. S. 21
B & D Process Equipment B.V., 45478 MilheimanderRuhr......... .. ... . S.59
Balke & Partner LLC, 50678 KOIN . . ..ottt e e e S. 64
Bertram Forderanlagen und Arbeitsbiihnen GmbH, 30179 Hannover..................o.oooiaL S.63
C. Christophel Maschinenhandel & Vermittlungen GmbH, 23556 Libeck................ ... ... ..., S. 62
Dosiertechnik GmbH, 48268 Greven . ...ttt e e e e e e e e e e e e e e e e S.53
EAG Einfach Aufbereiten GmbH, 01109 Dresden . .. ... ..ottt e e e et S. 17
GIPO AG, 6462 Seedorf . . ..ot Umschlagseite 4
J.G.M.N. Hensen, 6027 NT Soerendonk. . ...t s S.75
Jachmann GmbH, 53567 BUChhoOlz . . . ..o e S.75
Jirgen Koélsch GmbH, 87751 Heimertingen .. ... ... ot S.25
Katherl Software GmbH, 4873 Frankenburg ....... ... i S. 61
Kiepe Electric GmbH, 40599 Disseldorf ... ... .. S.29
Liebherr-International Deutschland GmbH, 88400 BiberachanderRiB........ ..., S.9
Ludwig Krieger GmbH, 76139 Karlsruhe. . .. . ... o S. 49
Lutze Process Germany GmbH, 47805 Krefeld ........ .. ... i S. 41
Otto Maurer Assekuranzmakler GmbH, 47119 Duisburg ... S.20
Paul Hedfeld GmbH, 58285 Gevelsberg . ... ... e S.64
Sandvik Mining and Construction Centrel Europe GmbH, 45329 Essen................... Umschlagseite 2
SBM Mineral Processing GmbH, 4664 Oberweis. . . ...ttt S.31
Schad Férderelemente GmbH, 35410 Hungen .. ... ..o e S.57
Schmidt & Co. GmbH & Co. KG, 63477 Maintal . ... e S. 45
singold gerdatetechnik gmbh, 86830 Schwabmiinchen....... ... ... .. . i i S. 43
SKG Aufbereitungstechnik GmbH, 31785 Hameln . ... o S.37
SPG Slurry Pumps Germany GmbH, 32257 BUnde . .. ... ..ottt S.27
Team Technology, Engineering and Marketing GmbH, 45701 Herten ............ ... ..., S. 47
Tepe GmbH & Co. KG, 48249 DUIMEN. . . ..o e S.13
VORTEX Zerkleinerungs- und Aufbereitungstechnik G.m.b.H., 4716 Hofkirchen............... ... .. S.33
WBI Warner Bau- und Industriemaschinen GmbH, 41541 Dormagen ............cooiiiiiiinnan... S.19
Weil Brechertechnik GmbH & Co KG, 77871 Renchen . ... S. 43
Wirtgen International GmbH, 53578 Windhagen. ... ... Titelseite/S. 4
Zandt cargo, 95643 Tirschenreuth. ... ... e S. 63
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74 ZU GUTER LETZT

TELLER MITTIERMOTIV: ideal zum
Servieren eines ,Kalten Hundes".

nicht nur bei Vier-

beinerfreunden weit
verbreitet. Fotos: tne

BAGGER UND RADLADER

Diese Maschinen tragen mit ihrer
Arbeitsleistung maBgeblich zum
profitablen Wachstum durch Ge-
winnung bei. Modern sind sie dank
Antriebskonzept, Technik an Bord
und weiteren Faktoren.

Foto: VEI

DER BEGRIFF DES
DACKELBLICKS ist

EINMALIGE SAMMLUNG: Das Dackel-
museum lohnt einen Besuch.

Vorschau Ausgabe 5/2025

WAGETECHNIK

Auch die groBte Ton-
nage beginnt mit ei-
nem (Kilo-)Gramm.
Wadgetechnik hilft
beim Verladen von
Schittgitern und
Co., kann aber noch
mehr: Dank ihr ist
Uberladung passé
und Rickverfolgbar-
keit gesichert.

In Form gebracht und
einfach nur ,,wau”

Es braucht Kaolin, Feldspat und Quarz, um feines
Porzellan herzustellen. Ohne diese mineralischen Roh-
stoffe gibt es weder Geschirr noch dekorativ Figiir-
liches. Was kreative Képfe dabei mitunterin Form brin-
gen, ist reine Geschmackssache. Schon Oscar Wilde
wusste: ,Mitdem guten Geschmackist es ganz einfach:
Man nehme von allem nur das Beste.” So gesehen ist
das nun Folgende fiir Dackel-Fans ein einziges Fest: In
groBen Glasvitrinen beherbergt das weltweit erste Da-
ckelmuseum in Regensburg tiber 7500 Exponate rund

um das auch als Teckel oder Dachshund bekannte Charaktertier.
Neben Wackeldackeln und allerlei Kulturhistorischem stellen die
~Museums-Herrchen” Josef ,Seppi” Kiblbeck und Oliver Storz u. a.
Porzellanfiguren sowie Teller mit Dackelmotiv zur Schau. Das Museum
gehort zu den touristischen Highlights der Weltkulturerbestadt an
der Donau und hat zweifelsohne einen ,\Wau"-Effekt.

® www.dackelmuseum.de

(Anderungen aus aktuellem Anlass vorbehalten)

NASSGEWINNUNG UND ZUBEHOR

Die klassische Nassgewinnung von Sand und Kies erfor-
dert diverse Arbeitsgerdte und Werkzeuge. Die Visuali-
sierung des Abbaufortschritts unter Wasser und Auto-
nomie weisen in die Zukunft.

Fotos: Hyundai, Volvo CE

Foto: Rohr Idreco



lhre Ansprechpartnerin fiir eine Anzeigenschaltung:

Susanne Grimm-Fasching
Tel.:  +49 8364986079
Mobil:  +49 162 9094328
susanne.grimm@
stein-verlagGmbH.de

GESTEINS
Perspektiven

Anzeigenschluss fiir die GesteinsPerspektiven 5/2025
ist der 8.7.2025 | Erscheinungstermin: 18.8.2025

By STANDORTKARTEN

Y A"/ e \210rstein/ Steinbriche m—

Fiir PC, Tablet und Smartphone!

Online-Portal mit zugehdrigem Kartensystem — tiber 1.050 Standorte und Adressen deutscher
Verwaltungen und Werke der Branche Naturstein/Steinbriiche inklusive Routenplaner und
umfangreicher Suchfunktionen.

Weitere verfiighare Branchen: Asphalt, Baustoff-Recycling, Sand und Kies, Transportbeton.

Die wichtigsten Punkte im Uberblick:

* Genaue Standorte durch geocodierte Daten e Einfachere und schnellere
Routenplanung

o Detaillierte Routenbeschreibung

 Umkreissuche in Entfernung
oder Fahrzeit

© Suche nach PLZ, Ort oder
Werk mdglich

« Ubersichtliche Kennzeichnung der
Verwaltungen und Werke

« Vollstandige Adressansicht (DSGVO-konforme Daten)

 Prézise Abgrenzung der Bundeslander
und Landkreise

Testversion unter: standortkarten.stein-verlaggmbh.de

STEIN-VERLAG ﬂ
8ADEN-BADEN GMBH =X K

Stein-Verlag Baden-Baden GmbH, Josef-Herrmann-StraBe 1-3, D-76473 lffezheim
Tel.: +49 7229 606-0, .de, www.stei .de
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Z digitale
Angebote
o Stein-Verlags
—

webkiosk.stein-verlaggmbh.de

SOFORT LIEFERBAR: GEBRAUCHTE UND
UNGEBRAUCHTE
AUFBEREITUNGS-
UND RECYCLINGMASCHINEN
HENSEN SOERENDONK (NL)
(80 km Entfernung zum Ruhrgebiet)

Tel. 00-31-495-592388, Fax 00-31-495-592315
info@hensen.com www.hensen.com

+ 50 St. BRECHER (Backen-, Walzen-, Prall-, Hammer- und Schlagbrecher usw.)
von 500 bis 100.000 kg Gewicht (Fabr. Hazemag, Aubema, Krupp, SBM Wageneder usw.)

+ 100 St. SIEBMASCHINEN Sieblange von 1.000 bis 8.800 mm. Breite von 300 bis 2.500 mm.
(Fabr. Siebtechnik, Niagara, Schenck, Frambs & Freudenberg, UHDE, Wageneder usw.)

+ 90 St. FORDERRINNEN Lznge von 500 bis 8.000 mm. Breite von 300 bis 2.600 mm.
Regelbar und mit Unwuchtmotoren (Fabr. AEG, UHDE, Jost usw.)

+ 90 St. UBERBANDMAGNETE, MAGNETROLLEN, HEBEMAGNETE. Bandbreite von
400 bis 2.000 mm. (Fabr. Steinert, Wagner, Humboldt usw.)

- ELEKTROMOTORE bis 400 kW (Hunderte) (Deutsche Fabrikate)

- GETRIEBEMOTORE und GETRIEBE (Hunderte) (Bauer, SEW, TGW, Hansen Patent usw.)

- DEMAG-BRUCKE-KRANE komplett und in Teilen

- FORDERBANDER komplett und in Teilen

fordertechnik

Mittel- und Niederrhein

(S =R | &

Stationen Tragrollen

=
=
E
=
=
=
@
E
=
=}
2

jachmann gmbh fordertechnik

Industriepark Nord, 53567 Buchholz/Ww., Tel.: 0 26 83 / 70 33, Fax: 0 26 83 / 78 09
www.jachmann-foerdertechnik.de, info@jachmann-foerdertechnik.de

® Bauteile fir Foérderanlagen @

standig Westerwald, Eifel, Sauerland,

Trommeln nach lhrer Zeichnung

ey -

Girlanden Trommeln

412025 GESTEINSPerspektiven
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NEXT LEVEL BRUSHING

Mit den neuen Modellen GIPO P 101 GIGA und GIPO P 111 GIGA setzt GIPO
neue Massstédbe in Flexibilitat und Effizienz. Das innovative Antriebssystem (wahl-
weise Diesel oder GENSET) und der Eisenaustrag in Quer- oder Langsrichtung
bieten maximale Anpassungsfahigkeit fir jede Aufgabe — ganz
ohne Kompromisse. Kompakt, robust und absolut zuverlassig
liefern diese Anlagen Hochstleistungen, auch unter den hértes-
ten Bedingungen. Wenn es auf Prazision und Power ankommt,
ist GIPO die beste Wahl.

WARNER BAU- UND
INDUSTRIEMASCHINEN

www.wbi-baumaschinen.de
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